
<포장재－( 1 )일본 포장재시장>

일본 포장재시장 2 2 0 0만톤 폐플래스
틱 리사이클링 주력
9 2년 일본의 포장자재ㆍ용기의 판매량은 9 1년대비 1% 감소한 2 2 0 8만3 8 0 0톤이었으며, 판매액은 3 %

감소한 6조6 1 8 0억2 0 0 0만엔이었다.

포장자재ㆍ용기의 판매 신장률은 8 8 ~ 9 0년에는 5 ~ 7 %로 확대되었다.

그러나 9 1년에는 경기침체의 영향을 받기 시작,정체상태를 나타냈으며, 92년에는 불황이 심화돼 성

장둔화를 보였다. 

포장자재ㆍ용기에는 종이ㆍ판지제품, 플래스틱, 금속, 유리제용기, 목제 등이 있다.

9 2년에는 모든 포장재의 소득이 감소했으며 수량은 플래스틱이 1% 증가한데 그쳤다. 

또한 불황으로 식품용, 비식품용 모두 타격을 받았고 산업동향지수인 골판지의 판매량도 1% 감소했

다. 

식품용인 식품캔 (금속제 포장자재 용기)도 2% 감소했으며 플래스틱의 필름ㆍ시트도 정체상태를

보였다.

가전과 O A기기의 P S비즈 성형품은 8% 감소, 포장용 종이도 5% 감소하는 등 일반소비가 감소했다.

9 3년에는 불황의 여파와 냉해 등 기후요인으로 공업용, 식품용 모두 9 2년 수준을 밑돈 것으로 나타

났다.

백화점 판매액은 감소세를 보였으며 개인상품의 침체도 계속되고 있다.

엔고의 영향으로 가전 등 민수용 전기제품도 수출경쟁력을 잃고 내수정체 경향이 두드러지고 있다.

식품 생산기업도 수익이 감소하는 등 어려운 실정을 나타내고 있다. 

플래스틱 포장자재ㆍ용기의 9 2년 판매량은 3 2 8만5 8 0 0톤이었으며, 이것은 모든 포장자재ㆍ용기 판매

량의 1 4 . 9 %를 점유, 종이ㆍ판지제품의 5 4 . 4 %에 이어 두번째다.

자료) 일본포장기술협회

포장자재용기의 원료별 판매수량·금액 (단위 : 억엔, 1000M/T, %)

구 분
판매액 구성비 판매량 구성비 판매액 구성비 판매량 구성비 판매액 구성비 판매량 구성비

1 9 9 0 1 9 9 1 1 9 9 2

종이·판지제품

셀로판

플래스틱포장

자재용기

금속제포장

자재용기

유리제용기

목제포장

자재용기

포면제용기

기타포장

자재용기

총 계

27,695.1 12,122.0 28,645.3 12,248.2 28,155.5 12,016.7 

2 4 2 . 8 4 5 4 . 6 3 4 3 . 2 1 5 5 . 1 ▽3 4 2 . 5 ▽3 5 4 . 4

2 1 7 . 2 3 9 . 6 2 0 4 . 0 3 7 . 3 1 9 7 . 1 3 6 . 0

4 0 . 3 0 0 . 2 ▽6 0 . 3 ▽6 0 . 2 ▽3 0 . 3 ▽3 0 . 2

1 6 , 7 9 8 . 9 3 , 2 6 5 . 1 1 6 , 8 5 1 . 0 3 , 2 4 5 . 3 1 6 , 1 6 5 . 9 3 , 2 8 5 . 8

1 4 2 6 . 0 8 1 4 . 7 0 2 5 . 4 ▽1 1 4 . 6 ▽4 2 4 . 4 1 1 4 . 9

1 0 , 0 0 1 . 3 2 , 3 6 8 . 9 1 0 , 2 7 9 . 2 2 , 4 2 2 . 7 1 1 , 7 5 2 . 5 2 , 5 2 5 . 9

8 1 5 . 4 8 1 0 . 7 4 1 5 . 5 2 1 0 . 9 ▽2 1 7 . 8 ▽1 1 1 . 4

2 , 5 9 5 . 1 2 , 5 9 6 . 4 2 , 4 9 8 . 6 2 , 4 1 8 . 6 2 , 4 8 3 . 3 2 , 3 6 7 . 4

5 4 . 0 6 1 1 . 7 ▽4 3 . 8 ▽7 1 0 . 9 ▽2 3 . 8 ▽3 1 0 . 7

3 , 7 2 8 . 6 1 , 4 6 9 . 5 3 , 8 1 2 . 6 1 , 4 9 5 . 0 3 , 7 4 2 . 0 1 , 5 5 9 . 5

5 5 . 8 0 6 . 6 2 5 . 8 2 6 . 7 ▽4 5 . 6 ▽2 7 . 1

4 3 9 . 1 2 5 6 . 8 5 1 2 . 6 2 7 9 . 3 3 3 4 . 0 2 1 6 . 0

1 6 0 . 7 8 1 . 2 1 7 0 . 8 9 1 . 3 ▽3 0 . 5 ▽1 1 . 0

3 , 2 2 9 . 6 6 9 . 9 3 , 4 6 8 . 4 7 0 . 0 3 , 3 4 9 . 9 7 6 . 5

9 5 . 0 3 0 . 3 7 5 . 2 0 0 . 3 ▽3 5 . 1 ▽2 0 . 3

6 4 , 7 0 4 . 9 2 2 , 1 8 8 . 2 6 6 , 2 7 1 . 7 2 2 , 2 1 6 . 4 6 6 , 1 8 0 . 2 2 2 , 0 8 3 . 8

7 1 0 0 . 0 5 1 0 0 . 0 2 1 0 0 . 0 0 1 0 0 . 0 ▽3 1 0 0 . 0 ▽1 1 0 0 . 0



플래스틱 포장자재ㆍ용기의 구성비는 9 1년대비 0.4% 상승했다.

반면, 플래스틱

포장재의 판매

액은 1조6 1 6 5억

9 0 0 0만엔으로

4% 감소했다.

모든 포장재의

감소율이 3 %인

데 비해 높으며

이것은 플래스

틱 포장재의 가

격이 하락했음

을 나타낸다.

실제로 판매 평

균가격은 하락

하고 있으며 수

요가 감소하고

있는 중공성형

용기 소재와 발

포제품의 소재,

수급격차가 현

저한 PE 등의

가격 하락폭이

크다.

플래스틱 종류

별은 L D P E가

9 6만1 7 0 0톤 (구

성비 2 9 . 3 % ) ,

PS 68만5 5 0 0톤

(20.9%), PP 65

만 4 1 0 0 톤

( 1 9 . 9 % ) ,

HDPE 52만

2 0 0 0톤 ( 1 5 . 9 % )

였다.

제품별로 보면

필름ㆍ시트가

1 6 3만9 2 0 0톤

( 구 성 비

48.8%), 연질

P V C는 8 % ,

P S는 3%, 비결

정 P E T는 2 . 6

배로 각각 증가

했다.

P S는 생선식품

과 농산물 포장

재용이며 비정

성 P E T는 PVC 판매량의 1/13, PS의 1 / 2 0인 1톤에 불과하며 경질 PVC 시트의 대체이다.

플래스틱 포장재료의 판매량 추이 (단위 : 상단=수량1000M/T, 하단=증감률% )

구 분

플래스틱 포장

자재용기 합계

필름/시트

계

L D P E

H D P E

P P

P V C

(연질)

P V C

(경질)

P S

A - P E T

C - P E T

P E T

P C

중공성형용기

계

P V C

(경질)

P E

( L D P E / H D P E )

p p

P E T

사출성형용기

콘테이너

L D P E

H D P E

P P

P S

압출성형용기계

L D P E

라미네이트 연질

제품계

L D P E

P P

연신플래트얀

계

H D P E (고밀도)

P P

발포제품

계

P S비즈 성형품

P S P

라미네이트

고발포P E

2 , 7 7 9 . 8

1 0

1 , 4 2 5 . 0

7

4 5 4 . 2

7

2 3 9 . 1

▽1

2 7 9 . 1

9

1 2 2 . 8

1 3

1 1 5 . 6

1 3

1 8 9 . 0

1 1

-

-

2 3 . 5

1 2

1 . 7

6

3 2 2 . 3

7

3 1 . 8

7

1 7 9 . 1

5

2 7 . 2

1 2

8 4 . 2

8

3 0 8 . 4

4 5

-

1 0 8 . 9

2 6

6 2 . 0

3

1 3 7 . 5

9

-

-

2 6 0 . 0

9

2 3 3 . 1

8

3 6 . 9

1 0

1 5 2 . 0

▽6

4 0 . 8

1 3

1 1 1 . 2

▽1 1

3 1 2 . 1

1 4

1 5 5 . 6

1 3

9 5 . 6

1 1

3 8 . 4

1 9

2 2 . 5

2 0

3 , 0 2 6 . 9

9

1 , 4 8 9 . 0

4

4 8 7 . 7

7

2 4 7 . 2

3

2 9 2 . 9

5

1 2 9 . 6

5

1 1 9 . 4

3

1 8 4 . 7

▽2

0 . 7

0 . 3

2 5 . 2

7

1 . 3

▽2 4

3 5 8 . 8

1 1

3 2 . 6

3

1 9 4 . 9

9

3 0 . 5

1 2

1 0 0 . 8

2 0

3 6 4 . 3

1 8

-

1 2 1 . 1

1 1

7 1 . 3

1 5

1 7 1 . 9

2 5

-

-

2 8 0 . 1

8

2 4 0 . 8

9

3 9 . 3

7

1 8 7 . 5

2 3

4 7 . 1

1 5

1 4 0 . 4

2 6

3 4 7 . 2

1 2

1 7 2 . 2

1 1

1 0 5 . 3

1 0

4 5 . 7

1 9

2 4 . 0

7

3 , 2 6 5 . 1

8

1 , 6 1 4 . 0

8

5 6 4 . 9

1 6

2 5 4 . 2

3

3 0 4 . 9

4

1 3 5 . 6

5

1 2 1 . 0

1 0 1

2 0 2 . 3

1 1 0

1 . 8

2 5 7

0 . 4

1 3 3

2 7 . 5

1 0 9

1 . 4

8

3 9 1 . 0

9

3 2 . 1

▽2

2 0 8 . 6

7

3 3 . 6

1 0

1 1 6 . 7

1 6

3 7 9 . 4

4

-

1 1 6 . 5

▽4

9 0 . 1

2 6

1 7 2 . 8

1

-

-

2 9 6 . 8

6

2 5 5 . 2

6

4 1 . 6

6

1 9 7 . 3

5

4 8 . 2

2

1 4 9 . 1

6

3 8 6 . 6

1 1

2 0 2 . 8

1 8

1 0 9 . 8

4

4 8 . 5

6

2 5 . 5

6

3 , 2 4 3 . 5

▽1

1 , 6 3 1 . 3

1

5 6 4 . 9

0

2 5 4 . 1

0

3 3 7 . 4

1 1

1 2 4 . 4

9 2

1 2 1 . 3

0

1 9 4 . 6

9 6

3 . 8

2 1 1

0 . 3

7 5

2 9 . 1

1 0 6

1 . 4

0

4 0 2 . 6

3

3 0 . 2

▽6

2 1 1 . 2

1

3 5 . 4

5

1 2 5 . 8

8

3 2 3 . 6

▽1 5

-

1 0 4 . 2

▽1 1

6 5 . 0

▽2 8

1 5 4 . 4

▽1 1

-

-

2 9 5 . 8

0

2 5 3 . 2

▽1

4 2 . 6

2

1 8 9 . 5

▽4

4 6 . 5

▽4

1 4 3 . 0

▽4

4 0 0 . 7

4

2 0 5 . 9

2

1 1 8 . 2

8

5 0 . 7

5

2 5 . 9

2

3 , 2 8 5 . 8

1

1 , 6 3 9 . 2

0

5 5 1 . 2

▽2

2 5 2 . 6

▽1

3 0 2 . 3

▽1 0

1 3 4 . 8

8

1 2 0 . 5

9 9

2 0 0 . 2

1 0 3

1 0 . 0

2 6 3

0 . 3

1 0 0

3 0 . 5

1 0 5

0 . 8

5 7

3 7 9 . 9

▽6

2 8 . 5

▽6

1 7 4 . 3

▽1 7

4 0 . 0

1 3

1 3 7 . 1

9

4 3 3 . 1

3 4

7 5 . 2

6 9 . 2

▽3 4

1 4 1 . 0

1 7

1 4 7 . 7

▽4

4 2 . 2

4 2 . 2

2 6 4 . 7

▽1 1

2 2 4 . 3

▽1 1

4 0 . 4

▽5

2 0 0 . 1

6

6 9 . 7

5 0

1 3 0 . 4

▽9

3 6 2 . 6

▽1 0

1 8 9 . 1

▽8

1 0 7 . 6

▽9

4 0 . 9

▽1 9

2 5 . 0

▽3

1 9 8 8 1 9 8 9 1 9 9 0 1 9 9 1 1 9 9 2

주) ①필름·시트의 L D P E는 포장용만 계상 ②필름·시트의 H D P E는 금박강도포함. ③연신 플래트

얀계는결속테이프, 밴드포함.



비정성 P E T는 T r a y의 용도로 포스트 P V C의 유력한 후보로 되고 있다. 

중공성형 용기는 3 7만9 9 0 0톤 (구성비 1 1 . 6 % )로 9 1년대비 6% 감소했다.

그러나 P E T병은 1 3만7 1 0 0톤으로 9% 증가로 고성장을 보이고 있다.

P E T병은 가볍고 디자인성이 뛰어나다. 유리제 음료병의 대체와 P V C병의 대체, 녹차 등 신규 음료

의 상품화 등이 증가요인으로 작용했다.

P V C병은 6% 감소했으며 음료용병도 3% 감소했다.

중공성형 용기병이 전체적으로 감소한 것은 통조림 교체팩으로 수요가 이전되고 있기 때문이다. 

주방용 세제 등에서 이러한 경향이 강하다. 팩류의 소재는 필름류이며 병에 비해 폐기하기 쉬운 것

이 성장 원인으로 나타났다. 

필름ㆍ시트의 판매량이 정체를 보이고 있는 것은 이러한 수요구조에 변화가 나타나고 있기 때문이

다.

포장용 플래스틱뿐만 아니라 환경보전의 관점에서 폐플래스틱의 처리도 과제로 나타나고 있다.

플래스틱제품의 생산실적의 6 1 . 3 %가 포장 용도이며 해마다 구성비가 높아지고 있는 현상으로 볼때,

폐플래스틱의 처리는 포장재 용도에서의 포장재 처리가 중요한 관건이 되고 있다.

포장재관련 플래스틱 업계는 리사이클에 주력하고 있다. PET Bottle, 발포스티렌, PVC 등의업계가

구체적인 움직임을 보이고 있다.

PET Bottle은 수지생산자와 성형기, 성형업자 단체인 PET Bottle협의회가 활동하고 있었으나, 93년

6월에는 수요업계인 전국청량음료공업회와 공동으로 PET Bottle추진협의회를 발족, 전국규모의 리

사이클 시스템 구축을 목표로 하고 있다.

PET Bottle은 2 0 0 0년까지 생산대비 5 0 %의 리사이클율과 재생하기 쉬운 병 개발 등에 주력할 계획

이며 이에따라 재생공장을 완공했다.

처리능력은 연산 5 0 0 0톤이며, 후레이크상으로 재생하여 P E T로 바꾼다.

P V C는 병과 달걀팩을 대상으로 한 재자원화 모델사업을 시작했다. 병은 감용화 장치를 개발, 수요

자에 무상대여하며 재자원은 鍾淵化學의 大阪공장에 P E와 P P의 캡, 종이라벨과 병을 분리ㆍ정제하

는 장치를 설치했다.

이러한 재자원화 실험은 재생 후레이크의 품질에 문제가 생겨 나고 있다.

P E T와 P V C의 분별회수가 어려우며, PVC에 P E T가 섞이면 재생품의 성능이 떨어지기 때문이다.

이것은 양수지의 융점차가 일어나기 때문이며 P V C의 융점에서는 P E T는 녹지 않고 P E T의 융점까

지 용융온도를 올리면 P V C는 분해돼 버린다.

그러나 P E T가 리사이클법에 의해 2종 지정이 됨에따라 표시를 의무화하게 됐다.   

이에따라 P V C와 P E T를 나누는 일이 쉬워졌기 때문에 분별문제는 해결될 것으로 보인다.

앞으로 P V C폐관도 리사이클 대상으로 삼아 회수 방법 등을 검토중이다.

발포 PS 성형품은 폐기장소가 비교적 안정돼 있기 때문에 회수하기 쉽다. 일본에서는 7 1년부터 리

사이클을 시작했으며 현재 1 7 %의 재자원화율을 나타내고 있다.

회수거점 확대와 재이용 기술의 도입 등에 따라 9 5년까지 2 5 %로 높일 계획이다.

식품용 Tray 등에 사용되는 PS Paper (PSP)는 발포 스티렌시트공업회가 9 1년에 발족, 재생처리 설

비를 갖추고 있다.

폐 T r a y는 증가하고 있으며 효율적으로 회수하는 것이 PSP 리사이클의 관건이 되고 있다.

현재 리사이클 계획량은 9 3년 3 5 0만톤, 96년 1 0 0 0톤이다.

폐플래스틱의 리사이클은 꾸준히 진전되고 있으나 지금까지는 재생이용시 다시 성형품의 형태로 돌

아가는 경우가 많았다.

P E T병은 화이버필름, 증탑용 케이스간막이 등이다. 

이러한 성형품으로의 재환원은 리사이클 제품 시장을 형성해야 하며, 버진 레진 성형품과의 가격차

이가 문제가 될 것으로 예상된다.

이에비해 고형 연료 등으로서의 에너지 회수가 가장 효율적이다.

종래의 Material Recycle은 분별, 세정 등 비용이 높아지는 요인을 안고 있다. 

일본의 폐플래스틱 장기전망중 에너지회수 비율을 현재의 1 5 %에서 2 0 0 0년에는 5 0 %로 대폭 높일

것을 계획하고 있는 것도 이 때문이다.
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