
<신합섬>

섬유산업 미래의 바로미터
기술개발로 세계시장 지향
신합섬은 그 정의가 명확하지는 않으나 일반적으로 P o l y m e r·방사·제직 및 염색가공 등 각 제조공

정에서 최신 첨단 섬유기술을 복합적, 총체적으로 구사하여 천연섬유에서는 전혀 찾아볼 수 없는 독

특한 고질감·고성능 및 고기능성을 갖는 고부가가치의 차별화 P o l y e s t e r의류용 소재를 말한다.

신합섬이란 용어는 일본에서 시작된 것으로 그 배경은 8 5년 G 5회담이후 급격한 엔고와 NIES 국가

의 추격에 의한 고부가가치 상품 개발 요구, 그리고 고품질을 요하는 일본의 내수추세에 따른 것이

다. 

또 일본은 패션 경향이 점차 변화, 천연섬유에 의한 Casual 지향으로부터 합성섬유의 고유특성을 발

휘할 수 있는 Elegance 및 Feminine 지향으로 변화했다.

High Tech 지향으로써 각종 P o l y m e r개질과 고도의 방사기술 및 복합사 가공기술로 대표되는 H i g h

Tech 기술을 구사하여 복합섬유 품질의 한계를 극복하고자 하는 합성섬유 기업들의 노력이 배경이

되었다.

Peach Skin조, New Silky조, 순모조, Rayon조로구분
신합섬의 분류방법에는 여러가지가 있으나 가장 일반적인 것은 Peach Skin조, New Sil ky 조, 순모

조, Rayon조로 구분된다.

이중 Peach Skin조, New Silky조, Rayon조는기술과 효과면에서 Silk-li -ke에 뿌리를 둔 것으로 명확

히 가름하기는 힘든 실정이다. 

Peach Skin조는 촉감이 좋고, 은은한 광택과 우수한 Volume 감이 있으며, 원사는 0 . 3데니아 이하의

초극세사와 혼합직물사, Airful 구조사의특성을 지니고 있다.

또 New Silky조는 Silk Wave 및 품위있는 광택으로 Dr ape성, 초숭고성을 지니며 원사는 3화엽단면

사로, 다중다형혼성사와 자기신장률이 뛰어난 특징이 있다.

순모조 신합섬은 W o o l의 양호한 보온성과 Bulkiness, 탄성 및 심미감으로 인해 추동용 여성 및 남성

정장의류 소재로 가장 선호되고 있으며, 최근에는 Cool Wool의 등장으로 그 용도를 춘하용으로까지

넓히고 있으나 취급이 까다롭고 가격이 비싸다는 점 때문에 제약을 받아왔다.

이에따라 합성섬유를 사용하여 W o o l의 단점을 해결하고, 그 장점을 살리는 W o o l - l i k e의 개발테마는

S i l k - l i k e와 더불어 Polyester F사 초창기부터 큰 개발과제였으나 S i l k - l i k e의 성과에 비하면 미흡한 편

으로 신합섬의 한 분야를 이루고 있다.

천연펄프를 원료로하여 만들어지는 R a y o n조 신합섬은 R a y o n이 인조라고도 불리워지는 만큼 S i l k -

l i k e소재와 맥을 같이함을 알 수 있다. 

R a y o n은 고비중( 1 . 5 )으로 인해 D r a p e성과 반발성이 뛰어나고 발색성이 양호한 Feminine 감각에 적

합한 소재이나 자연보호와 공해문제로 인하여 최근 생산에 많은 문제가 제기되고 있다. 

이에따라 P o l y e s t e r섬유를 이용한 R a y o n조의 소재개발이 8 0년대에 활발히 이루어졌으며 미다공질섬

유의 개발에 따라 신합섬의 한 분야로 자리잡게 되었다.

Rayon 조의 신합섬은 소광제를 P o l y m e r내에 혼입·분산시켜 심색성과 탄력성을 부여한 소광성 원

사, 고비중 C e r a m i c s를 혼입·분산시켜 R a y o n과 같은 D r a p e를 얻는 고비중사, 그리고 Fine Ceramics

사 미립자를 균일하게 분산시켜 염색표면효과를 얻는 표면다공성사 등의 원사를 이용하여 제조한다.

단 합섬기업과 모방직기업이 혼방용 단섬유 공동개발에 나서는 등 섬유업계의 공조 분위기가 확산

되고 있다.

섬유업계의 공조는 지금까지 원사 생산기업과 협력 제직기업간으로 국한되어 왔으나 최근들어 섬유

대기업까지 확대되는 추세에 있다.



S K I는 방림방적과 혼방용직물 공동개발에 합의하고 연구에 들어갔다.

S K I는 자체 개발한 특수 단섬유(익스프레실)를 방림방적에 제공하고 방림방적은 이를 마·레이온·

면 등에 다양하게 섞어 가장 상품성 높은 원사와 직물을 개발할 예정으로 있다. 

S K I는 폴리에스터 장섬유 신합섬의 경우에도 삼아, 선문통상 등 대구지역 협력기업과 공동으로 직

물개발에 나서고 있다. 

국내 합성섬유의 고기능성 소재현황

구 분

주) *는 개발되어있으나 상품명이 없는 경우임.

제전성 소재

신축성 소재

흡간속건성 소재

항균방취성 소재

방향성 소재

감광변색성소재

감온변색성소재

난연성 소재

자외선도창소재

보온성소재

투습방수

초발수성소재

S D A

N O S P A

S K Y F R E S H

J E R O M Y

U V C

*

S K Y B I O

S K Y B I L -Ⅱ

B I O - S F

T O G

*

N O N E L

A N A L O N

A N E T R O

H I - G E N

*

F E N E T A ,

T H E R M I L O N

X - F I R O N

S U N S A V E

EXTF, SHS,

H I P O R A ,

N E U R O P O R A

W I N D R O N

B I O - E S L O N

TOP CLEAN,

F L O R A L

*

E X C E L - L I T E

U C F

J E S P O

H I C O N

S E L L A

C R I S E L

B A C S T R O N G

- P

A R O F I L

U V I C A L O N

*

M E G A -

C O O L

S O L A R A Y

*

C U S T E L

C E N P O L

S M E L L O N

M A P L O N

U V - C U T

D E W S P O

Z O W I E
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정번품 소재 차 별 화 소 재 신 합 섬 소 재구 분

기 술 개 념

특 징

기본기술의

확충시대

•양의확대

•천연섬유의

대체시대

* 원형단면

•저가

•E a s y - C a r e ,

내구성지향 합섬

기술혁신의 시대

•공정혁신, 부가가치

•3대천연섬유의 기능, 촉감의 모방

©시대

©① Cottonlike : 흡습, 제전기능

©   Spun-Touch

©② Woollike : 보온기능, 볼륨감, 

©   드레이프성

©③ Silklike : 보온, 진주광택, 

©   풍만감

•합섬결점개선

©① 기능적 차별화 : 제전, 난연, 

©   흡습, 광택, 염색

©② 감성적 차별화 : 촉감, 시각

•염색, 가공공정성위주의소재

개발

•차별화율

한국 : 30~40%, 일본 : 42~45%

고도의종합기술화 시대

•극한기술추구, 복합화,

고부가가치

•합섬의 장점창조시대

*천연섬유의 기능, 촉감개선

©① 超 벌키소재

©② 超 드레이프소재

©③ 超 소프트소재

©④ 섬유형태변화소재

•단위기술의 융합기술

•소재특성위주의염색,

가공공정개발

•광의차별화소재

•신합섬률 : 차별화소재의약 5 0 %

점유(전체원사의2 0 %수준)

합섬기술의 발전추이



제일합섬도 최근 제일모직과 공조체제를 이뤄 모혼방용 데니아단섬유를 개발하는데 성공했다. 기존

의 울혼방용 단섬유는 보푸라기의 발생이 많아 이를 사용할 경우 품질이 떨어지는 문제점을 안고

있었으나 제일합섬이 모직기업인 제일모직과 기술협력하에 이를 극복, 제품 개발에 성공한 것으로

알려지고 있다.

스포츠 및 캐주얼의류 수요신장으로 기능성섬유 각광
기능성소재에 대한 모직 및 방직업계의 시장쟁탈전이 가속화되고 있다. 모직업계는 9 4년들어 자외선

차단, 향균방취, 발수방오섬유 등 신제품을 잇달아 내놓으며 기능성섬유시장 공략을 가속화하고 있

다.

이에따라 그동안 기능성섬유 시장을 주도해온 화섬업계도 기존업계의 품질 및 표면효과를 개선하여

적극적인 대응에 나서고 있다.

제일모직은 직물가공 단계에서 테프론 수지코팅기술을 이용함으로써 흡수성과 통기성 오염방지 기

능이 탁월한 발수방오의 기능성소재를 개발하고 골프캐주얼웨어 및 남성정장용으로 판매중이다.

경남모직도 자외선차단 원사와 울을 혼합, 자외선 차단기능과 울의 청량감을 동시에 나타내는 기능

성 소재를 선보이고 있다. 

또 모방기업인 일신방적은 최근 항균방취 기능이 탁월한 신제품을 개발해 위생가공보증마크( S F )를

획득했고 금강모방과 극동모방도 물세탁이 가능한 울편사의 개발에 성공해 관련업계의 관심을 끌고

있다.

이에따라 화섬업계는 기존제품의 기능성에다 천연감까지 가미한 제품들로 시장방어에 적극 나서고

있다. 

코오롱은 외부 수분을 막아주고 땀을 배출시키는 투습방수기능을 3배이상 향상시킨 제품을 시판하

고 있다. 동양폴리에스터도 외부의 물방울이 원단 표면에 맺히도록 한 초발수성 기능에다 연꽃잎같

은 촉감을 지닌 기능성소재를 개발해 판매중이다.

기능성섬유 시장이 이처럼 가열되고 있는 것은 국민 생활수준 향상으로 주요 수요처인 스포츠의류

국내 화섬기업의 신합섬제품

구 분

Peach Skin 조

New Silky 조

순모조

Rayon 조

PSY, BSY

PID, HDY,

BSO, BSU,

STY, JUNE,

SPONA, PMT

DSY, MGY,

TTD, DMD,

N O E V A ,

N U V O T E ,

E X P R E S I L

CVY, DCY

HVY, MCY

AMY, MCB

S I L M O A

P M R

F I L M O N I

N E S P Y

G R A S O

M E L A N T O

M U L E X

T E M P A

S I L O R D - 7

N E O F I L

MDY, SSY

T T F

S I L V I A

N U E T A

H A B U T A E

4 P S - 3 J

E S E S O

M E R I X

B D F C

M O S L E M

C I R R U S

H U M A N -

S K I N

B E L L I E S

S I L T O P

M A R A B Y - S

B R O Y A

H S Y

S I L T A S Y

S I L Y O N

S I L T E C H

S I L T E C H -

R O Y A L

S I L P H I A

S I S P H I A -

R O Y A L

C R I S P Y

B E S M O

R I C H M O D E

R A I N F O L

F U L L O N

B I N A S I L

T R I P I A

M U R A N

D E W S P O

E C E L L U X

F L O S S Y

FLUX, TTY

A L F O M O

S I N E

B I S H U

S I L K Y - S

E D D Y O N

M O L I K

F A L E N T O

U L T R A

G E N E R O

N O V A

G R A V Y

D E C A

S E T A

KUMF, SPY

P M Y

S I L K O H A P

D S Y

P O L M E R I N O
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와 캐주얼의 수요가 매년 크게 신장하고 있기 때문으로 풀이된다.

기능성 소재는 대부분 화학적 처리를 통해 섬유에 각종 기능을 부여한 것인데 천연소재를 사용하는

모방기업들은 원사자체에 기능성 혼합물을 첨가하는 방법을 주로 사용하고 있다.

이에따라 각 기업들은 자사 제품의 장점을 유지하고 단점을 보완하느냐 여부에 따라 시장에서 우열

이 결정될 상황이어서 향후 기능성소재 시장의 경쟁은 더욱 치열해질 전망이다.

이밖의 주요 섬유기술동향 및 특성을 보면, Spandex섬유는 중합기술의 경우 P o l y u r e t h a n e용액의 안

정성 향상, 용액의 고농도화, 방사의 고속도화에 대한 대응해 S p a n d e x섬유의 물성향상, 백도유지성

의 개선 및 중합설비의 발전 등이 이루어져 왔다. 이러한 기술은 상호관련성을 갖고 있다.

Ray on섬유는 원진레이온에서 Viscose Rayon F사를 생산·공급해 왔는데 V i s c o s e공법의 단점인 공

해 발생을 최소화하기 위해 원액공정·방사공정·후처리공정·폐수처리 및 U t i l i t y시설 등 전반적인

부문에서 보완투자를 해왔으나 결국 지난 9 3년7월 공장을 폐쇄했다.

선진국의 경우 Viscose Rayon 제조공정상 목질 P u l p에서 C e l l o s e를 얻을 때 이황화탄소 및 희박황산

용액을 사용하기 때문에 불가피하게 발생하는 공해물질문제를 개선하기 위한 새로운 제조방법에 대

한 여러가지 연구가 추진되고 있다.

이밖에 A c e t a t e섬유는 S K I가 독점공급하고 있는데 용제인 A c e t o n e의 회수율을 7 4년 8 8 %에서 9 4 %

까지 높였으며, 방사속도에 있어서는 설립당시의 40m /min에서 8 0 0 m / m i n까지 향상시킨 것으로 알

려지고 있다.

P E계 탄성사 스판덱스시장 잠식할 듯
국내에서 신합섬은 일본에서 개발된 제품과 모방한 제품들이 생산되고 있는데 Polyester F사의 주요

생산기업들이 개발 상품화하고 있는 신합섬 소재들은 수십종이 있으나 일본에 비하면 크게 뒤떨어

지고 있는 실정이다.

국내 합섬기업들중 신합섬분야에서 가장 두각을 나타내고 있는 기업은 코오롱이다. 

코오롱의 주요 신합섬을 보면, NUETA는 기존 신합섬이 갖는 감성의 차별화를 목표로 하여 개발된

이수축혼섬사로 천연 S i l k와 유사한 촉감과 볼률감을 최대한 부여할 수 있는 제품으로 다중다형 혼

서사인 E f f e c t사에 의해 발현되는 특수효과가 있는 것으로 알려지고 있다.

또 S i l v i a는 S i l k가 갖고 있는 독특한 촉감과 우수한 광택을 표현하기 위해 이수축혼섬 가공기술을

응용하여 제조되는 소재이다.

▶신합섬의 구성

실키 T o n e 레이온 T o n e

소모 T o n e 박기모

초소프트소재 신복합소재섬유형태변화
소재

초벌키소재 초드레이프소재

1 9 8 8년 1 9 9 4년
신합섬
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신합섬



S i l v i a는 합방사 공법에 의한 이수축 혼섬사로서 방사이후의 공정에서 조합되는 일반적인 이수축혼

섬사 대비 E f f e c사가 세섬화된 Silky Tone섬유이다.

또 M E L C A는 Multi-Color Tone의 신합섬을 목표로 하여 개발된 것으로 염색 특성이 상이한 2종의

P o l y m e r를 조합하여 합방사시킨 혼섬사로 은은한 광택과 우수한 Drapery, Multi-Color Tone Effect가

있는 것으로 알려졌다.

탄력성이 뛰어난 화학섬유로 스포츠의류 및 여성용 스타킹에 쓰이는 스판덱스시장은 연간 4 0 0 0톤규

모로 추정되는데 이중 태광산업이 월 3 0 0톤을 생산, 90%이상의 시장점유율을 보이고 있다.

제일합섬·동국합섬·동양나이론 등 후발 3사가 각각 월 3 0톤씩을 생산, 10%의 점유율을 유지하고

있다.

이러한 가운데 최근 제일합섬은 폴리에스터계 고신축성 탄성사를 개발, 시험생산에 들어갔다. 제일

합섬은 기존의 스판덱스와 대등하면서도 고온에서 고압염색 및 표면가공이 가능한 제품을 일본에

이어 세계에서 두번째로 개발했다고 발표했다.

제일합섬 기술연구소가 지난 9 1년부터 총 1 0여억원을 투입해 독자기술로 선보인 폴리에스터계 탄성

사는 고압염색 및 감량가공시에도 신축성이 손상받지 않으며 고온에서도 기계적인 주름 등 표면가

공이 가능하고, 기존 제품과의 혼용 등 응용이 가능한 것으로 알려지고 있다.

따라서 제일합섬의 P E계 탄성사는 기존 스판덱스 시장을 상당부분 대체할 수 있을 것으로 예상된

다.

동양폴리에스터는 초고속 방사기술을 도입, 독자적으로 H O Y (초고속원사)를 개발했다. 92년 월 2 0 0 0

톤규모로 초고속원사( 6 0 0 0 m / m i n )를 상업생산 판매했으며, 현재는 7000m/min 이상의 기술개발에 착

수하여 생산을 추진하고 있는데 가격은 일반사와 비슷한 것으로 알려지고 있다.

이밖에 신도차가 큰 이종의 원사를 복합가열 방법으로 C o r e사 표면에 E f f e c t사가 S , Z로 배열됨으로

써 천연 Wool 특유의 미세 Sc al제조를 실현시킨 M O L I K을 개발하는 등 신제품 개발에 박차를 가

하고 있다.

S K I는 9 4년 4만톤의 신합섬을 생산할 계획인 S K I는 2년간의 연구결과 첨단 복합사인 아멜라를 개

발, 월 3 0톤씩 생산한데 이어 신합섬 원사인 쥬네의 양산에 들어가 월 5 0톤을 생산하고 있다.

또 125/60, 200/72로 전개되고 있는 쥬네 생산을 2 0 0 0톤까지 늘릴 계획이며 폴리에스터를 이용한 남

성정장용 젤로소를 개발, 10월부터 본격 판매에 들어갔다.

고려합섬은 기존의 단섬유와 같은 품종이나 미생물의 번식으로 인한 섬유의 오염, 악취 등의 단점을

향균작용으로 보완한 항균방취섬유를 개발, 연산 3 0 0 0톤의 설비를 갖추고 본격 시판에 들어갔다.

삼양사는 수술후 체내에 흡수되어 녹아 없어지는 합섬흡수용 수술용 섬유를 개발, 과기처로부터 국

산신기술(KT) 인정을 획득했다.

삼양사는 9 3년 신합섬 비중을 2 5 %로 잡고 있다.

섬유산업의 미래 신합섬이 좌우
신합섬의 개발은 각기업들이 사운을 걸고 추진하고 있어 큰 발전을 거듭하고 있다. 

특히 7 0 %이상을 수출에 의존하는 국내 섬유산업은 세계적으로 날로 경쟁이 치열해지고 있어 신합

섬 및 고기성섬유의 개발 및 상업화가 향후 우리나라의 합섬 및 섬유산업의 발전계기가 될 것이 분

명해지고 있다.

이에따라 신합섬은 현재의 초감성소재, 초극세소재, 초기능소재를 혼합한 새로운 신소재 개발이 요

구되고 있으며 국내에서 머물지 말고 시장의 G l o b a l화 및 천연섬유와 합성섬유의 복합화와 F a s h i o n

T r e n d의 선도 등 소재의 확충이 요구되고 있다.

기술면에 있어서는 국내 화학섬유기계 생산기업이 극소수에 불과하고, 화학섬유 제조시설중 주요 핵

심시설은 일본 및 독일 등 선진국에 의존하고 있어 신섬유의 개발은 있지만 상업화는 극히 미미한

실정이다.

이에 국내 화학섬유 생산기업과 기계 생산기업간의 공동 연구개발에 의한 총체적인 발전이 요구되

고 있다.

<화학저널 1 9 9 4 / 1 0 / 2 4 >


