
< Q u i n i z a r i n e >

분산염료 호황으로 잠재수요 "풍부"
Ouinizarine 또는 1 , 4 - D i hy d rox y a n t h ra q u i n o n e은 안트라퀴논계 염료의 대표적인 중간체중의

하나로 알려져 있다. 아직 국내에서는 생산되지 않고 있으며 전량 수입에 의존하고 있는 것으로 나

타났다. 

현재 O u i n i z a r i n e의 수요량은 H - a c i d나 P - b a s e처럼 크지는 않지만 국내 염료시장이 분산염료를

중심으로 재편되고 있어 향후 그 수요가 증가할 것으로 기대된다.

국내에서 O u i n i z a r i n e은 분산염료인 C.I Disperse Blue 1과C.I Disperse Violet 7의제조에 사

용되고 있으며, 해외에서는 C.I Acid Violet 43,25,36,44 등의논벤지딘계 산성염료 제조에 사용

되고 있는 것으로 나타났다.

현재 O u i n i z a r i n e의 가장 큰 수요처는 국내 분산염료 대메이커인 L G화학으로 알려지고 있으며 기

타 분산염료 기업에서 소량 사용하고 있는 것으로 알려졌다.

P -C h l o ro p h e n o l·무수프탈산·황산을 원료로 사용

O u i n i z a r i n e은 분자량이 2 4 0이며, 오렌지색의 분체로 테크니컬그레이드와 서풀라이그레이드의 2종

류가 있는 것으로 나타났다. 

알코올에 용해됐을때 붉은색을 띄며 에테르에 용해된 상태에서는 갈색과 형광노란색을 나타낸다. 또

알칼리 수용액에서는 자색을 띄며 이산화탄소와 접촉하면 흑색으로 변색되는 것으로 알려졌다. 

주로 안트라퀴논계 염료 중간체에 사용되고 있으며 국내에서는 분산염료의 중간체로 사용되고 있다.

Ouinizarine 0.01g을알코올 1 0 0 C C에 용해해 마그네슘, 베릴륨, 알루미늄의검출시약으로도 사용

하고 있는 것으로 알려졌다.

O u i n i z a r i n e을 중간체로 해서 만들어지는 분산염료는 C.I Disperse Blue 1과 C.I Dispers e

Violet 7로 알려졌다. 

국내 분산염료 시장의 6 0 %가 블랙 및 블루가 차지하고 있으며 이 시장에서 두 염료는 꾸준한 성장

을 하고 있는 것으로 나타났다.

O u i n i z a r i n e의 제법은 P - C h l o ro p h e n o l과 무수프탈산을 160~ 200℃로 가열반응시킨 후 건조, 감

압승화에 의해 정제제품을 얻을 수 있다.

O u i n i z a r i n e을 생산하는데 필요한 주원료는 P - C h l o ro p h e n o l, 무수프탈산, 황산으로 P -

C h l o ro p h e n o l을 제외하고는 모두 국내에서 생산되고 있는 것으로 나타났다.

O u i n i z a r i n e을 제조하고 있는 회사는 국내에서는 없는 것으로 알려지고 있으며, 일본의 住友化學,

三井東壓化學, 독일의 B ay e r, 인디아의 A R I·AT I·I D C가 있는 것으로 알려졌다.

무수프탈산은 1 , 3 - I s o b e n z o fra n d i o n e, Phthalic acid any hy d re, Anhydride Phthaliqne이라

고도 불리운다. 분자량은 1 4 8 . 1 2이며, 순백색의 비늘모양의 결정, 결정분말 또는 플래그상으로 되어

있다.

용해도는 알코올에 대해 뛰어나며 에테르 및 뜨거운 물에는 소량 용해되는 것으로 알려졌다. 공업적

원료로서는 나프탈렌과 O - Xy l e n e이 사용되지만 제조설비는 보통 어떤 원료에도 적합하도록 쉽게 전

환될 수 있다.
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제조방법은 촉매사용법에 따라 유동

상법으로 대별되지만 어느 것이나 반

응·응축·증류의 세가지 주요 공정

으로 이루어져 있다.

증발기에서 기화한 원료를 혼합기에

서 대과승의 공기와 혼합하여 이것을

1 0 0 ~ 2 0 0℃로 예열하고 촉매를 넣은

다관식 반응기를 통과시키면 조제 무

수프탈산을 얻을 수 있고, 이것을 증

류하여 수율 80~85% 제품을 생산

할 수 있다.

촉매는 사용원료에 따라 다르지만 일

반적으로 경석·실리카·실리콘카바

이드·알루미나 등의 담체에 바나듐

을 주체로 하는 금속산화물을 부착시

킨 것을 많이 사용하는 것으로 나타

났다.

반응조건의 일반 예를 나타내면 반응

온도 4 0 0 ~ 5 0 0℃, 접촉시간

0 . 1 ~ 0 . 5초이다. 무수프탈산은 주로

프탈계가소제( D O P, DBP), 도료(프

탈산알키드 수지), 폴리에스테르수

지, 염료중간체(프탈아미드,퀴나진,

안식향산), 테레프탈산, 의약품, 향

료 등에 사용된다.

국내에서는 가소제에 71%, 불포화수

지 16~17%, 도료 8%, 염안료 중

간체에 5 %정도 사용되고 있는 것으

로 나타났다.

무수프탈산 생산기업은 애경유화, 포

스코켐, LG화학 등으로 알려지고 있

다. 무수프탈산의 국내수요는 2 2만

5 0 0 0톤으로 내수 1 7만5 0 0 0톤, 수출

5만톤을 기록하고 있는 것으로 나타

났다.

9 4년 기업별 수급현황은 애경유화가

총 1 1만톤을 생산했으며 이중 가소제

용 4만톤을 자가소비했고 내수판매 4만7 0 0 0톤, 수출 2만3 0 0 0톤을 기록한 것으로 나타났다.

L G화학은 4만톤을 생산해 D O P용으로 4만5 0 0 0톤을 사용했으며, 부족분은 수입한 것으로 알려졌

다.

한편, 무수프탈산의 가격은 9 3년중반 이후 급등하기 시작해 9 4년 4 / 4분기에는 9 3년동기대비 2배 가

량 상승한 K g당 9 6 0원에 거래되고 있는 것으로 나타났다.

이러한 가격상승은 9 4년 이후 미국, 유럽 지역에서의 경기회복으로 수요가 증가하고 있고 무리한 공

장가동에 따른 생산공장들의 잦은 트러블 때문으로 풀이된다.

P - C h l o ro p h e n o l은 국내에서 생산되지 않아 전량 수입에 의존하고 있는 것으로 알려졌다. 주요 물

성은 융점이 4 3℃로 비교적 낮은 편이고 에탄올·에테르에 녹고 찬물에는 거의 용해하지 않는다.

또 수산화알칼리와 가열하면 하이드로퀴논을 생성한다. 가압하에서 암모니아와 반응해서 P -

Q u i n i z a r i n e의 제법

Q u i n i z a r i n e에서 유도되는 염료

＋O

O H

Phthalic anhydride P - C h l o ro p h e n o l

C . I . D i s p e rse Blus 3.

C . I . D i s p e rse violet 1.

Q u i n i z a r i n e

O O H

O HOC L

O

O

C

C

O N H - C H3

N H C H3C H2O HO

O N H2

N H2O



A m i n o p h e n o l을 생성한다. 생산제법은페놀을 주원료로 염화스루플에서 염소화시킨다. 

P - C h l o ro a n i l i n e을 디아조화 가수분해서도 얻을 수 있다. P-Chloro p h e n o l의 주용도는 염료·의

약·농약 원료로 사용되며 전체 수요량의 7 5 %가 염료중간체로 사용되고 있는 것으로 나타났다.

P - C h l o ro p h e n o l는 Q u i n i z a r i n e의 중간체 이외에도 안트라퀴논계염료의 또다른 중간체인 1 , 4

D i a m i n o a n t h ra q u i n o n e의 제조에도 사용되고 있는 것으로 나타났다.

9 4년 P - C h l o ro p h e n o l의 수요량은 1 0 4톤으로 9 3년대비 1 5 . 3 %감소했다. 국가별 수입현황을 보면

E U에서 가장 많은 1 0 0톤이 수입되었고 다음이 영국으로 9 6톤이 수입된 것으로 나타났다. 수입가격

은 K g당 2 . 8달러선인 것으로 알려졌다.

황산은 국내 9개기업 즉 남해화학, 동부화학, 진해화학, 한국카프로락탐, LG금속, 고려아연, 영풍,

제일물산, 미원상사가 생산하고 있으며 총생산능력은 연간 2 6 5만9 0 0 0톤에 이르고 있는 것으로 나타

났다.

그러나 황산을 생산하는 9개 회사중 L G금속, 고려아연, 영풍을 제외하고는 모두 자가소비용으로 황

산을 생산하고 있는 것으로 알려졌다.

황산의 생산형태별 구성비는 비료기업이 62%, 제련소 35.7%, 기타 2 . 3 %로 나타났다. 국내에서

판매되는 황산의 종류에는 일반황산(98%), 발연황산(25%), 무수황산( 1 0 0 % )의 4가지 종류가 있는

데 일반황산( 9 8 % )의 판매가 대부분을 차지하고 있는 것으로 알려졌다.

황산의 수요는 비료용이 90% 이상를 차지하고 있으며 일반 공업용은 전체 생산량의 3 . 4 %정도를 점

유하고 있다. 공업용은 섬유용 26.4%, 이산화티타늄제조용 9.9%, 황산반토용 17.2%, 전분조미료

용 7.5%, 염안료용 3.7%, 발연황산용 6.5% 등의 점유율을 보이고 있다.

황산의 가격은 상황에 따라 큰 차이가 나고 있는데, 대리점 판매가격이 상차도기준 톤당 4만5 0 0 0원

선이고, 경인지역 도착도 가격은 6만4 0 0 0원, 수출가격은 F O B기준 톤당 3 1달러, 수입가격은 C & F

기준 1 8달러선으로 알려졌다.

내수시장 2 0 0톤·1 1억6 0 0 0만원 규모

O u i n i z a r i n e의 내수 시장은 수량기준 2 0 0톤, 금액기준 1 1억6 0 0 0만원을 형성하고 있는 것으로 나타

났다.

이는 다른 중간체의 수요에 비하면 아직 미미한 수준이지만 O u i n i z a r i n e을 통해 만들어지는 분산염

료시장이 큰폭 성장하고 있어 잠재시장은 큰 것으로 나타났다.

또한 O u i n i z a r i n e을 통해서 만들어지는 분산염료가 블랙계통의 칼라로 유색에 비해 성장의 유리한

고지를 점하고 있는 것으로 알려졌다.

한편, 94년부터 벤지딘계 산성염료가 사실상 사형선고를 받은 상황에서 국내기업들의 논벤지딘계 산

성염료 개발에 박차를 가하고 있어 산성염료로의 신규수요도 기대되고 있다.

실제로 유럽의 염료 선진국들은 벤지딘계 골격을 대신할 산성염료로 안트라퀴논계 산성염료를 개

발·생산하고 있는 것으로 나타났다.

그러나 현재까지 국내에서 O u i n i z a r i n e의 최대 수요처는 분산염료회사로 알려지고 있다. 94년 분산

염료의 생산량은 1만2 4 2 0톤으로 9 3년대비 4 0 . 3 %의 성장률을 과시했다. 분산염료의 이러한 성장은

9 3년 세계적인 면작황 부진에 따른 대체효과도 작용했지만 근본적으로 국내 염료산업의 중심이 이동
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하고 있기 때문으로 풀이된다.

직접염료와 산성염료로 대변되던 국내 염료시장이 8 0년대로 들어오면서 반응성염료로 재편된데 이어

9 0년대 후반에는 분산염료로 중심이동을 하고 있는 것으로 나타났다. 실제로 지난 3년동안 반응성염

료의 생산량은 꾸준히 감소했으나 분산염료는 두자리수 이상의 성장률을 나타냈다.

이러한 국내 염료산업 변화의 일차적인 요인은 후방산업인 섬유산업의 변화에 있으며 다음은 염료산

업 내부에 존재하고 있다. 면과 나일론을 시작으로 성장한 국내 섬유산업은 현재 폴리에스터섬유 및

신합섬을 중심으로 변화하고 있다. 또 9 4년부터 섬유시장이 합성섬유를 중심으로 서서히 회복되고

있어 염료를 비롯한 전방산업에 동반상승효과를 가져오고 있다.

8 0년대 이후 염료업계는 1 0 0 0억원대의 반응성염료 시장을 놓고 유럽의 BASF, Bay e r, CIBA와 국

내의 염료 3대메이커인 이화산업, 태흥산업, 경인양행이치열한 경쟁을 했으며 이후 중견염료기업들

도 이 경쟁에 참여해 반응성염료 시장은 포화상태에 이르렀다.

여기에 중국 및 인디아의 저가 염료까지 수입되면서 염료가격은 계속 내리막길을 걸어왔다.

이에따라 다국적염료기업들은 시장의 중심을 반응성에서 분산염료로 옮겨갔으며 국내 염료메이커들

도 서서히 분산염료로 영업전략을 바꾸고 있다. 이러한 전환은 분산염료가 가지고 있는 몇가지의 장

점 때문으로 풀이된다.

반응성염료는 분산염료와 다르게 생산기업이 한정되어 있으며, 분산염료는 생산에 있어 일정부분 고

정투자비가 들어 중소기업의 난립을 막을 수 있고 중국산 및 인디아산의 공세에 다소 유리한 입장에

놓여있기 때문으로 풀이된다.

국내에서 분산염료를 생산하고 있는 기업은 8개 기업으로 L G화학, 동양화학, 대영산업, 휘우산업,

대도물산, 이화산업, 경인양행, 태흥산업 등으로 알려졌다. LG화학이 전체생산량의 3 4 %를 차지하

고, 동양화학과 대영산업이 각각 18.2%, 14.2%를차지하고 있는 것으로 나타났다.

한편, 분산염료의 국내가격은 파우더형이 2만~ 3만원이고, 리퀴드제품이 3 0 0 0 ~ 4 0 0 0원인 것으로

알려졌다.

<화학저널 1 9 9 5 / 4 / 1 0 >

국내 분산염료 생산현황 (단위 : Kg, %)

1 , 7 5 9 , 6 7 5

1 , 6 6 4 , 4 0 0

5 1 5 , 3 1 7

1 3 2 , 0 3 0

3 , 4 6 8 , 4 5 6

1 4 4 , 4 8 0

6 5 1 , 6 2 0

5 1 5 , 3 8 0

8 , 8 5 1 , 3 5 8

2 , 0 3 0 , 1 2 8

1 , 7 3 0 , 0 0 0

8 4 7 , 1 4 0

3 0 2 , 9 8 8

4 , 4 2 0 , 0 0 0

1 , 2 5 3 , 4 1 5

9 0 7 , 9 0 0

9 2 8 , 7 1 4

1 2 , 4 2 0 , 2 8 5

1 5 . 4

3 . 9

6 4 . 4

1 2 9 . 4

2 7 . 4

7 6 7 . 5

3 9 . 3

8 0 . 1

4 0 . 3

1 9 9 3 1 9 9 4 증감률

동 양 화 학

대 영 산 업

이 화 산 업

태 흥 산 업

L G 화 학

휘 우 산 업

대 도 물 산

경 인 양 행

합 계

구 분


