
M-C4 스트림 수급균형 관심고조
8개 N C C기업 부타디엔 공급과잉·MTBE 사업추진 원활치 못해

N C C에서 생산되는 Mixed C4 스트림의 Butadiene, Isobutylene, Butene-1 등의수급균형 유지에 관심

이 모아지고 있다.

업계에 따르면, 국내 N C C로부터 생산되는 Mixed-C4 Stream양은 Naphtha 원료기준 총 1 1 6만톤으로

대부분 NCC 업체들이 M i x e d - C 4의 원활한 처리 및 M T B E의 원료인 R A F F -Ⅰ의 원활한 조달을 위

해 부타디엔 추출설비를 갖추거나 계획중인 것으로 알려져 부타디엔 공급과잉의 원인이 되고 있는

것으로 지적되고 있다.

특히, 올해 럭키석유화학·삼성종합화학·현대석유화학에이어 9 3년1월부터 대림산업이 부타디엔 추

출공장을 상업가동할 계획으로 있으나, 부타디엔의 주요 유도품 분야인 합성고무의 공급과잉이 문제

점으로 지적되고 있으며, 옥탄가 향상제 등으로 수요가 급증하고 있는 M T B E의 원료로써 C 4

R a f f i n a t e - 1이 사용돼 이의 원활한 공급을 위해 부타디엔 추출공장 가동은 필수적인 것으로 알려져

공급과잉은 더욱 심화될 전망이다.

대림산업(대표 장홍규)은 M C 4 ( 2 2만6 0 0 0톤)를 BD 8만6 0 0 0톤, RAFF-Ⅰ 1 4만톤에 사용하고 R -Ⅰ은

MTBE 9만2 0 0 0톤, Isobutylene 5만6 0 0 0톤, Butene-1 2만톤을 제조하고 나머지는 C4HTU 5만8 0 0 0여톤

을 제조, C4LPG로 활용하고 있다.

또 럭키석유화학(대표 성재갑)은 M C 4 ( 1 4만톤)로 BD 5만4 0 0 0톤, RAFF-Ⅰ 8만6 0 0 0톤을 생산하고

R -Ⅰ은 M M A ( 4만톤) 제조를 위해 MTBE 6만1 0 0 0톤 및 Isobutylene 3만6 0 0 0톤을 생산할 계획이며,

나머지는 5만1 0 0 0톤의 R -Ⅱ를 제조하여 C 4 L P G로 활용할 것으로 보이고 있다.

또 호남석유화학(대표 정도순)은 최근 M C 4 ( 1 2만톤)의 일부를 금호석유화학에 공급하고 있으나, 효

용성을 배가시키기 위해 MMA 등 기타 C 4유도품 사업에 관심을 표명하고 있는 것으로 알려졌다.

한양화학(대표 박원배)도 MC4 13만5 0 0 0톤중 5만4 0 0 0톤을 금호석유화학에 공급하고 4만5 0 0 0톤 규모

의 부타디엔 추출설비 사업을 올해 완공목표로 추진, IIR 및 CR 등의 합성고무사업 및 MTBE 사업

등을 추진할 것으로 알려졌으나, 현재까지 부타디엔 추출설비 사업이 추진되고 있지 않으며, MTBE

사업 추진도 조정되고 있는 것으로 알려져 구체적 활용방안은 제시되고 있지 않은 상황이다. 

또 울산단지내 유공(대표 김항덕)은 M C 4 ( 2 1만3 0 0 0톤)를 BD 9만7 0 0 0톤, RAFF-Ⅰ 1 2만7 0 0 0톤으로

제조, BD는 합성고무사업에 활용할 계획이며, RAFF-Ⅰ은 MTBE 8만6 0 0 0톤, Butene-1 3만톤, MEK

4만톤을 제조하고 있으며, 나머지 4만4 0 0 0톤은 연료로 활용하고 있다.

유공은 B D활용을 위해 범용합성고무는 물론 E P R·TPO 등 특수고무에 참여했거나 신규참여할 계

획인 것으로 알려졌다.
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대림산업

2 2 6 , 0 0 0

8 6 , 0 0 0

1 4 , 0 0 0

9 2 , 0 0 0

8 1 , 0 0 0

5 6 , 0 0 0

2 0 , 0 0 0

5 8 , 0 0 0

5 8 , 0 0 0

럭키석유

1 4 0 , 0 0 0

5 4 , 0 0 0

8 6 , 0 0 0

6 1 , 0 0 0

5 1 , 0 0 0

3 6 , 0 0 0

─

─

5 1 , 0 0 0

호남석유

1 2 0 , 0 0 0

4 8 , 0 0 0

7 2 , 0 0 0

─

─

─

─

─

7 2 , 0 0 0

한양화학

1 3 5 , 0 0 0

5 4 , 0 0 0

8 1 , 0 0 0

─

─

─

─

─

8 1 , 0 0 0

유 공

2 1 3 , 0 0 0

9 7 , 0 0 0

1 2 7 , 0 0 0

8 6 , 0 0 0

7 6 , 0 0 0

─

3 0 , 0 0 0

4 4 , 0 0 0

4 4 , 0 0 0

대한유화

9 8 , 0 0 0

4 0 , 0 0 0

5 8 , 0 0 0

─

─

─

─

─

5 8 , 0 0 0

현 대

1 2 2 , 0 0 0

5 7 , 0 0 0

6 5 , 0 0 0

4 0 , 0 0 0

3 5 , 0 0 0

─

─

─

6 5 , 0 0 0

삼 성

1 1 1 , 0 0 0

5 3 , 0 0 0

5 8 , 0 0 0

─

─

─

─

─

5 8 , 0 0 0

여천단지
구 분

울산단지 대산단지

<표> 국내 C4 수급현황 및 전망 (단위:톤/년)



대한유화(대표 이정호)도 MC4 9만8 0 0 0톤중 금호석유화학 B D공장에 4만톤을 공급하고, RAFF-Ⅰ 5

만8 0 0 0톤을 연료로 활용하고 있다.

현대석유화학(대표 이현태)은 MC4 12만2 0 0 0톤을 BD 5만7 0 0 0톤, RAFF-Ⅰ 6만5 0 0 0톤으로 제조, BD

는 9 3년 착공예정인 SBR 4만톤·BR 3만톤·NBR 1만5 0 0 0톤 등의 합성고무공장에 활용할 계획이며,

4만톤 규모의 MTBE 사업참여도 추진중이었으나, 자금압박설로 실효성 여부가 의문시되고 있다.

삼성종합화학(대표 경주현)은 MC4 11만1 0 0 0여톤으로 BD 5만3 0 0 0톤, RAFF-Ⅰ 5만8 0 0 0톤을 생산할

계획이나, MTBE(4만3 0 0 0톤) 및 MMA 사업참여는 의문시되고 있다.

<화학저널 1 9 9 2 / 8 / 1 5 >


