
DCB, 중국-한국-일본 3파전 양상
중국, 생산능력 확대로 급성장 … 기술력 개발로 경쟁력 갖춰야

중국이 최근 몇년간 DCB 생산능력을 확대하고 생산기술을 개발하는 등 돌파구를 마련하고 있다. 

중국은 최근 몇년간 DCB(3,3-Dichloro-Benzidine) 생산능력이크게 늘어났으나 세계 생산능력은 계속 감

소해 현재 3 0 0 0톤을 웃도는 수준에 불과한 상태이다.

중국의 Jiangsu Yangzhou는 한국에서 Catalytic Hydrogenation 환원법을 도입해 2 0 0 1년 DCB 3000톤 공장

을 건설해 하반기부터 생산에 들어갔다. 

세계 주요 DCB 생산기업으로는 일본의 Kyowa Chemical이나 독일 H o e c h s t (현 Aventis) 등이 있다. 일본,

인디아, 타이에서도 DCB 생산공장이 가동되고 있다. 

D C B의 독성과 오염도 때문에 미국의 Sun Chemical은 2 0 0 1년 하반기에 세계 최대였던 DCB 생산공장을

폐쇄했다. Hochest는 최초의 DCB 생산기업으로 산출량을 2 0 0 0톤 이하로 대폭 감축했다. 

중국은 Shandong Xintai Chemical Plant가 2 0 0 0톤의 DCB 공장을 건설했으나 사용하는 포름알데하이드/

하이드라진 수산화물 환원처리법은 시대에 뒤떨어진 것으로 알려졌다. 

Gaoyou Dyestuff Chemical Plant를 비롯해 Zhejiang Pingyang Chemical Plant, Zhejiang Rui'an Chemical

Plant, Anhui Huaining Wuheng Chemical Plant 또한소규모의 공장을 가동중이며 Shandong Xintai Chemical

P l a n t와 같은 처리법을 사용하고 있다. 

중국산 D C B는 원료면에서 경쟁력이 높은데, 원료 O-Nitrochlorobenzene 생산은 최근 1 0년 사이 급격히

증가했다. 중국은 세계에서 가장 큰 Nitrochlorobenzene 생산국으로 총 생산능력이 3 0만톤에 달하고 있다.

세계 최대인 중국 Nitrochlorobenzene 공장의 생산능력은 평균 7만톤 수준이며 앞으로 1 0만톤으로 확대될

전망이다. 

D C B의 유도제품 수요 또한 급증했다. 지명도가 높은 외국의 염·안료 생산기업들이 지난 1 0년간 중국에

공장을 건설했으며 2 0 0 0년까지 3 0개에 이르는 외국자본기업들이 유기안료사업을 등록했다. 중국의 WTO 가

입을 계기로 섬유 및 염·안료 생산에 호기가 온 것으로 평가된다.

D C B는 주로 유기안료의 중간체로 사용되며 아직 새로운 수요처는 발견되지 않아 세계 시장규모가 급증

하지는 않고 출하량도 안정적으로 유지될 전망이다. 

중국은 고도의 기술력 및 대규모 생산능력을 갖춘 한국과 일본을 막강한 경쟁상태로 판단하고 있다. 

D C B는 황색 유기안료의 중요한 중간체로 전체 유기안료 산출량의 2 5 %가 D C B를 원료로 사용한다.

D C B를 사용한 안료는 착색이나 Paste 무늬 염색 및 잉크, 페인트, 고무, 플래스틱용 염색도료에 광범위하

게 쓰이고 있다. 

세계 플래스틱 시장은 동부로 향하고 있는데 중국은 염·안료의 주요 생산·수출국으로 자리잡고 있어

중국의 DCB 생산량은 더욱 확대될 것으로 보이며 중국에서는 1 2개 관련기업들이 DCB 공장 건설을 추진

하고 있다.

상업용 D C B를 생산하는 방법은 포름알데하이드( F o r m a l d e h y d e ) /하이드라진( H y d r a z i n e )수산화물 환원처리와

Catalytic Hydrogenation환원처리가 있다. 

중국 생산기업들은 일반적으로 포름알데하이드/하이드라진수산화물 환원처리방법을 쓰지만 폐수를 대량

발생시킬 뿐만 아니라 하이드라진수산화물의 값이 비싸고 부식성 또한 높다. 

반면, 선진국의 DCB 생산기업들은 C a t a l y t i c Hydrogenation 처리법을 사용하는 추세이다. Catalytic

Hydrogenation 처리법은 포름알데하이드/하이드라진수산화물 처리법에 비해 폐수를 3분의 2까지 줄일 수

있을 뿐만 아니라 수율을 10% 수준까지 확대하고 품질을 개선할 수 있는 장점이 있다. 

한편, DCB는 벤지딘( B e n z i d i n e )계에 속하기 때문에 유독성 문제가 이슈로 떠오를 전망이다. 

전문가들의 연구에 따르면, DCB를 기초한 안료와는 달리 DCB 자체는 동물에 암을 유발할 수 있는 것으

로 나타나고 있기 때문이다. 



또다른 걸림돌은 환경보호문제로 나타나고 있다. 선진 Catalytic Hydrogenation 환원처리법도상당량의 폐

수 및 폐산(Waste Acid)을발생시키는데 DCB 1톤을 Catalytic Hydro-genation 처리법을통해 생산하면 6 - 1 0톤

수준의 폐수가 발생한다. 1톤의 고품질 DCB 생산에 약 5톤의 폐산이 발생하는 것이다.

Catalytic Hydrogenation 환원처리법은 처리과정이 길고 복잡하며 대량의 부산물과 폐물을 발생시키는데

DCB 생산이 경제적으로 합리화될 때까지는 상당한 시간이 필요한 것으로 나타났다.

Catalytic Hydrogenation 처리법을 통한 DCB 생산의 시장 잠재력과 고수익성이 중국기업들의 공장건설

및 확장을 부추겨 2 0개 이상의관련기업들이DCB 공장을건설할것으로알려졌다. 

중국대형공장의생산규모는6 0 0 0톤에 이르며소규모 공장도 1 0 0 0톤을넘어서고 있다.
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