
<특집: AA시장 전망>

AA 15만톤 상업생산따라
유도체사업 활성화
B P의 시장지배는 경계해야
9 0년들어 TPA(Terephthalic Acid)의신·증설 및 각종 유도품 사업이 활발, 초산(Acetic Acid)의 수

요가 급신장세를 보이고 있다.

9 0년 현재 초산의 총 수요는 7만2 7 0 0여톤으로 전년대비 54.7% 증가하는 등 큰폭으로 증가세를 보이

고 있는 것으로 나타났다.

이는 초산 수요의 50% 이상 차지하고 있는 TPA 사업의 활성화에 따른 현상으로, 90년 기점, 삼성

석유화학의 6 3만톤 생산능력 외에 S K I의 1 6만톤, 삼남석유화학의 2 0만톤, 고려석유화학의 1 5만톤 공

장이 신·증설을 완료, 본격 가동 체제에 돌입했기 때문이다.

따라서 T P A용 초산의 수요가 8 8년 2만5 0 0 0톤(국내 총수요의 64.3% 차지)에서 8 9년 3만1 0 0 0톤

(65.8%), 90년 5만5 7 0 0톤(76.6%), 91년 7만5 0 0 0톤( 7 8 . 1 % )으로 지속적인 증가세를 보이고 있다.

그러나 초산의 이러한 수요구조는 세계 수요구조와는 현격한 차이를 보이고 있다. 세계 수요구조는

8 9년 기준 총 5 8 0만톤에 달하나 수요비중은 VAM(Vinyl Acetate Monomer) 38%, Cellulose Acetate

17%, Acetate Esters 14%, TPA Solvent 10%, Mono chloroacetic 5%, Acetic Anhydride 4%, 기타

1 2 %를 차지하고 있다. 이는 국내와 달리 초산유도체 사업이 활성화되어 있음을 보여주는 것이다.

삼성비피, 국내시장 및 대만 등 동남아시장 잠식 목표
반면 국내 수요비중은 8 9년 기준 T P A용제 65.8%, 직물염료용 17.2%, 식용·의약용 17.0% 등으로

기타 초산유도체 산업이 전무한 것으로 나타났다.

이러한 현상은 국내에서 초산 생산이 이루어지지 않아 전량 수입에 의존함에 따라, 일부 관련유도체

도 수입에 의존할 수밖에 없었기 때문으로 분석되며, 수요도 미미할 뿐만 아니라 기초원료의 수입의

존이 난점으로 작용한 것으로 풀이된다.

그러나 삼성종합화학 49%, 영국 B P케미칼 5 1 %의 합작기업인 삼성B P화학(대표 권순영)이 9 1년 1 1

월 1 8만톤 규모의 초산공장 시가동에 돌입함에 따라 일부 유도체의 국산화도 조기 달성될 것으로

전망된다.

반면 삼성비피화학이 이미 VAM 사업참여를 검토, 18만톤 규모의 공장 건설을 구체화하는 등 관련

유도체산업의 계열화를 서두르고 있어, 국내 초산관련 산업발달에 B P의 입김이 집중·강화되는 것

을 우려하는 소리도 높다.
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<표1> 초산 수급동향
(단위:톤, %)



삼성과 B P의 합작지분도 4 9 : 5 1이라는 점에서 영국 B P가 국내시장 및 수급, 유도체사업 전개 등에

서 국내기업에게 우위를 내줄 수 없다는 의사를 강력히 시사하고 있으며, 기술이전보다는 우선 이익

이 되는 유도체사업을 전개, 국내시장을 독식하려는 의도가 지배적이라는 지적이다.

또, 90년대 동남아시아의 TPA 생산증가율이 13%, 수요증가율이 9 %로 빠른 성장속도를 보임에 따

라, 한국에 A A공장을 건설하여 A A의 주 수입국인 한국( 9 0년기준 7만7 0 0 0톤 수입)은 물론 대만( 5

만톤) 시장을 잠식하는데 공장건설의 목적이 있는 것으로 풀이된다.

한편, 국내 초산수요는 9 0년 기준 총 7만2 7 0 0여톤으로 전량 수입에 의존하고 있으며, 89년에는 4만

7 1 0 0톤으로 전년대비 29% 성장했고, 90년에는 7만2 7 0 0톤으로 전년대비 54.7% 성장하는 등 고성장을

유지하고 있다.

T P A사업 활성화로 수요 급증세, Quantum·C e l a n e s e와 한판 승부
초산 공급은 미원이 알데히드산화법에 의한 연산 3만톤의 제조설비를 가동하던 중 8 7년 이후 제조

원가 상승으로 가동을 중단하고, 한국알콜이 공장을 인수 E A만을 생산하고 있으며, 91년 1 1월 삼성

비피화학이 1 8만톤 규모의 공장을 건설·시가동중에 있어 삼성비피화학의 독점체제로 돌입했다.

따라서 삼성비피는 오는 4월 본격적인 상업생산에 나설 계획으로, 92년 기준 국내수요 7만2 0 0 0여톤

을 전량 충족시키고, 동남아·기타 지역에 7만여톤의 수출을 계획, 생산 본격개시 1차년도는 1 4만여

톤을 판매할 계획이다.

삼성B P는 내수는 물론 해외 수출도 낙관하고 있는데, 세계 초산시장의 2 5 %를 점유하고 있는 B P의

판매망에 기대를 걸고 있는 것으로 보인다.

삼성비피는 올 2월 완공예정인 ICI Tai-wan의 T P A공장( 3 5만톤 규모)에 가동시기인 6월부터 A A를

공급할 계획인 것으로 알려졌다.

구 분

T P A 용 제

직 물 염 료 용

식 품 · 의 약 용

합 계

1 9 8 8

2 5 , 0 0 0 ( 6 4 . 3 )

1 3 , 9 0 0 ( 3 5 . 7 )

1 9 8 9

3 1 , 0 0 0 ( 6 5 . 8 )

8 , 1 0 0 ( 1 7 . 2 )

8 , 0 0 0 ( 1 7 . 0 )

4 7 , 1 0 0 ( 1 0 0 )

1 9 9 0

5 5 , 7 0 0 ( 7 6 . 6 )

1 7 , 0 0 0 ( 2 3 . 4 )

1 9 9 1

7 5 , 0 0 0 ( 7 8 . 1 )

2 1 , 0 0 0 ( 2 1 . 9 )

1 9 9 2

7 8 , 1 0 0 ( 7 6 . 5 )

2 4 , 0 0 0 ( 2 3 . 5 )))

<표2> AA의 용도별수급 전망

(단위:톤, %)
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T o t a l
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<그림1> AA의 용도별수요(한국)
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또 국내 판매에서도 초산수요의 7 5 %를 차지하고 있는 4개 T P A업체중(총 1 3 6만톤 생산능력) 삼성

석유화학의 생산량이 절반이상을 차지, 큰 어려움은 없을 것이라는 지적이다.

그러나 당분간 삼성비피는 국내외적으로 Quantum 및 �Hoechst Celanese와의경쟁은 피할 수 없어,

가격은 약보합세를 유지할 것으로 전망되고 있다.

초산의 평균 수입가격은 8 8년 기점 톤당 5 4 6달러에서 8 9년 4 8 7달러, 90년 4 4 8달러로 하락세를 보이

고 있으며, 메탄올 등 원료가격 변동추이 및 세계적 수급추이를 고려할 때 이러한 현상은 9 3년까지

지속돼, 92년 수입가격은 4 5 0달러, 93년 4 9 0달러수준에 거래될 것으로 보이며, 94년 이후에나 8 8년 가

격수준으로 회복세를 보일 것으로 전망되고 있다.

최근 한국·대만 등 동남아시장에서 A A가격은 지난해 5월 C I F기준 톤당 5 9 0 ~ 6 1 0달러로 상승세를

보인 이후, 메탄올 가격 하락에 따라 최근 C I F기준 톤당 4 0 0 ~ 4 2 0달러까지 하락했다.

일부 전문가들은 올 1 / 4분기 A A가격이 톤당 2 0달러 상승할 것으로 전망하고 있으나, 원료가등의 요

인으로 지연되고 있는 상황이다

또 동양화학이 PVA(Poly Vinyl Al-cohol)공정상 병행하여 1만7 0 0 0톤 규모의 초산을 생산할 예정으

로 있어, 이 업체의 제품을 삼성비피가 대행판매하는 방안을 협상했으나, 실패로 돌아감에 따라 동

양화학의 P V A ( 2만톤 규모) 공장이 정상 가동할시 치열한 경쟁이 예상, 동양화학의 PVA 공장가동

도 삼성비피의 초산 판매의 또다른 변수로 작용할 것으로 전망된다.

따라서 삼성B P도 국내시장 확보 및 해외시장 개척을 위해 가동초기 몇년은 어려움을 겪을 것으로

전망되고 있다.

또 국내 초산수요는 지난 9 0년 폭발적 증가이후 향후 몇년간 완만한 증가를 유지할 것으로 보이며,

특히 절대시장 점유율을 보이고 있는 T P A용 수요의 경우 9 2년 기준 7만8 1 0 0여톤으로 전년대비

4.1% 증가에 그치는 등 정체세를 보일 것으로 전망, 전체 초산수요가 1 0만2 0 0 0여톤으로 9 0년대비

6 . 4 %의 저속 성장을 보일 것으로 예상되고 있다.

따라서 향후 초산수요의 증가는 T P A산업이 아닌 초산 유도체산업의 활성화 여부가 관건으로 작용

할 것으로 지적되고 있다.

삼성BP 4월 1 5만톤 상업생산, 시장잠식 아닌 유도체사업 활성화 기대
초산 유도체사업중 삼성B P가 우선 참여예정인 사업은 V A M사업으로 이 공장의 생산능력도 초산과

비슷한 규모인 1 5만톤으로 확정했다.

V A M의 국내수요는 9 0년 기준 3만3 4 0 0여톤으로 이중 접착제·에멀전용 2만8 4 0 0여톤( 8 5 . 0 % ) ,

EVA(EthyleneVinyl Ace-tate Copolymer)용 5 0 0 0톤( 1 5 % )이 사용되고 있으며, 향후 수요 전망은 밝

은 것으로 예상되고 있다.

구 분

Ethylene 유도체

Ethanol 유도체

C l2 유도체

B u t a n o l

N a2C o3

K e t e n e

Ethylene oxide

+ E t h a n o l

1 9 9 0

3 3 , 4 0 0

1 9 , 0 0 0

3 , 6 2 0

1 , 8 5 2

1 , 2 0 2

1 , 1 9 4

1 , 1 8 1

2 5 , 0 0 0

3 , 0 0 4

1 9 8 9

2 8 , 9 4 0

1 7 , 8 0 0

5 9 , 0 0 0

4 , 1 9 2

1 , 0 6 0

1 0 , 4 4 0

6 3 0

1 , 2 0 0

1 , 1 5 0

2 , 8 3 0

1 9 8 8

2 5 , 0 9 0

2 , 5 9 7

1 , 2 2 0

8 , 0 9 0

1 , 0 0 0

1 , 2 1 0

1 , 5 7 4

1 , 6 9 0

유 도 체

Vinyl Acetate Monomer(VAM)

Poly Vinyl Alcohol(PVA)

Ethylene Vinyl Acetate(EVA)

Ethyl Acetate

Chloroacetic Acid

Butyl Acetate

Isobutyl Acetate

Sodium Acetate

Acetic Anhydride

Cellulose Acetate

Ethyleneglycol Monoethyl Ether

A c e t a t e

<표3> 국내 초산 유도체수입현황
(단위:톤)



생 산 능 력

프랑스

독일

독일

독일

독일

독일

이태리

C H

영국

영국

영국

구 동독

폴랜드

루마니아

소련

소련
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체코
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캐나다

미국

미국

미국

미국
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멕시코

멕시코

브라질
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칠레

아르헨티나

일본

일본

일본

일본

타이

타이

중국

국 명

M C

M C

A O

A O

A O

A O

A O

A O

n a p h t h a

M C

M C

A O

A O

A O

A O

M C

N a p h t h a

A O

A O

M C

B O

A O

M C

B O

M C

M C

A O

A O

A O

A O

A O

A O

N O

M C

A O

A O

M C

A O

A O

프로세스
1 9 9 0

3 0 0

5 0

1 4 0

8 0

4 0

8 0

6 5

3 0

2 1 0

2 2 5

1 2 0 - 2 0 0

1 , 3 4 0 - 1 , 4 2 0

1 5 0

6 0

5 0

2 5

1 5 0

3 5

2 0 0

7 0

1 0 0

8 4 0

6 5

2 8 5

4 7 5

2 5 0

4 1 0

2 7 0

6 3

1 1 5

7 0

6 0

1 4

5

2 , 0 8 2

1 2

2 6 0

1 4 8

1 3 0

5 5 0

6 0

4 0

3 2 0

4 2 0

5 , 1 7 7

1 9 8 6

2 7 0

5 0

1 4 0

8 0

4 0

8 0

6 5

3 0

2 0 0

1 8 0

─

1 , 1 3 5

1 5 0

6 0

5 0

2 5

1 5 0

3 5

2 0 0

7 0

─

7 4 0

6 5

2 8 5

4 1 5

2 5 0

2 7 2

2 2 2

6 3

1 0 8

7 0

─

1 4

5

1 , 7 6 9

1 2

2 2 5

1 4 8

1 3 0

5 1 5

6 0

4 0

2 5 0

3 5 0

4 , 5 0 9

P a r d i e s

L u d w i g s h a f e n

F r a n k f u r t

K n a p s a c k

M a r l

B u r g h a u s e n

Porto Marghera

V i s p

H u l l

S c h k o p a u

P l o c k

C r a i o v a

N o v g o r o d

S e v e r o d o n e t s k

Y e r e v a n

기타

Duslo Sala

K i k i n d a

Clover Bar, Al

Kingsport, TN

Clear Lake, TX

Pampa, TX

Deer Park, TX

Texas City, TX

C e l a y a

La Cangrejera

P a u l i n i a

C a b o

Vina del Mar

Rio Tercero

O h t a k e

H i m e j i

M i z u s h i m a

O i t a

K a o h s i u n g

K a o h s i u n g

지 역

서유럽

동유럽

아메리카

일 본

기 타

구 분

R h o n e - P o u l e n c

B A S F

H o e c h s t

H o e c h s t

H u l s

W a c k e r - C h e m i e

M o n t e d i p e

L o n z a

BP Chemicals

소 계

VEB C.W. Buna

State Company

State Company

State Company

State Company

Metanolsko sircetni

K o m p l e k s

소 계

Celanese Canada

Eastman Chemical

H o e c h s t - C e l a n e s e

H o e c h s t - C e l a n e s e

Quantum Chemical

Sterling Chemicals

Celanese Mexicana

Celanese Mexicana

R h o n e - P o u l e n c

C O P E R B O

O x i q u i m

A t a n o r

소 계

D a i c e l

Kyodo Sakusan

Nippon Gohsei

Showa Acetyl Chem

소 계

C P D C

Lee chang Yung

Several Plants

소 계

세계 총 생산능력

업 체 명

<표4> 세계 초산 생산능력( 1 9 8 6 ~ 1 9 9 0년)

(단위:톤/년)



또 동양화학이 1만5 0 0 0톤 규모의 PVA(Poly Vinyl Acohol) 공장을 원활하게 가동할시 이 분야에 3

만톤의 V A M이 소요되며, 한양화학의 3만톤 및, 삼성종합화학 3만톤 규모의 E V A공장외에 현대석

유화학이 원래 계획대로 3만톤 규모의 E V A공장을 9 2년 완공하게 되면, 추가로 VAM 수요가 1만

5 0 0 0톤 늘어나게 된다.

이외 유니온고분자가 Air Products와 합작한 1만5 0 0 0톤 규모의 VAE(Vinyl Acetate-Ethylene

E m u l s i o n )를 9 2년말 정상가동할시 9 3년 이 부문의 수요가 1만톤 정도 늘어나게 된다.

따라서 V A M의 수요는 9 1년 5만7 5 0 0여톤, 92년 9만4 0 0 0여톤으로 63.5% 급신장할 것으로 전망된다.

한편 VAM 이외 초산의 주요 유도체분야는 P V A·V A E·E V A·Ethyl Acetate ·C h l o r o a c e t i c

A c i d·Acetic Anhydride·Cellulose Acetate·Sodium Acetate 등다수가 있으나, PVA·E V A·E t h y l

Acetate 등 일부 국산화된 제품을 제외하고는 원료부재 및 시장협소 등으로 그동안 국내기업의 참

여가 부진, 수입에 크게 의존하고 있는 실정이다.

P V A의 경우 국내수요가 1 7만5 0 0 0여톤으로 동양화학의 공장가동시 국산화가 이루어질 전망이고,

V A E의 경우 국내수요는 6 7 0 0여톤으로 대부분 접착제에 사용되고 있으며, 유니온고분자가 9 2년 기

준 1만5 0 0 0톤 공장을 완공할 계획이다.

또 E V A는 한양화학이 8 7년부터 3만톤 규모의 공장을 가동, 농업용 필름 및 신발밑창 등에 사용되

는 이 제품의 국내수요 5만9 0 0 0여톤중 일부를 충족시켜 왔으나 삼성종합화학이 3만톤 규모 공장의

가동에 들어갔으며, 현대석유화학도 3만톤 규모의 공장을 9 2년 가동계획으로 있다.

또 Ethyl Acetate의 국내수요는 1만2 0 0 0여톤으로 현재 한국알콜이 1만5 0 0 0톤 규모의 공장을 가동, 국

내시장을 커버하고 있다.

Chloroacetic Acid의 경우, 다양한 살충제 및 의약품의 중간체로 사용되는 제품으로 8 9년 국내수요가

1 0 6 0톤에서 9 0년 1 8 5 2톤 등 꾸준한 증가세를 보이고 있으며, Acetic Anhydride도 주로 Aspirin 제조

에 사용돼 그 수요가 1 1 8 1톤 규모이며, Acetic Anhydride 사업참여는Cel-lulose Acetate 생산을 유도

할 수도 있다.

Cellulose Acetate는 Cigarette Filter Tow에 주로 사용되며, 국내수요는 2만5 0 0 0톤 규모로 현재 S K I가
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<표5> 세계 국가별 초산 유도체수요현황( 8 4 - 8 9 - 9 4년)

(단위: 1 0 0 0톤/년)



Cellulose Acetate Flake를수입하여 판매하고 있는 실정이다.

V A M·무수초산 등 유도체사업 수요증가폭 커 전망 밝아
세계 초산 생산능력은 5 8 0만톤 규모로 52% 이상이 Methanol Carbonylation 프로세스를채택하고 있

으며, 약 30% 가량이 Acetaldehyde oxidation 방식을 채택하고 있다. 실제 생산능력을 기준으로 할

때는 70% 이상이 Methanol Carbo-nylation 방식에의해 생산되고 있는 것으로 나타났다.

세계 초산 생산능력 5 8 0만여톤중 생산량은 3 8 0만톤 규모이며, 이중 7 5 %는 생산업체가 자체 소비하

며, 나머지 2 5 %가 판매되고 있는 것으로 나타났다.

세계적으로 H o e c h s t - C e l a n e s e의 생산량이 가장 많으며, 생산능력은 5 0만여톤에 달하나, 자체 소비량

이 많은 편이다.

B P의 생산능력은 4 2만여톤으로 세계 생산능력의 21%, 판매량의 4 5 %를 차지하고 있는 것으로 나타

났다.

또 세계초산의 수요구조는 국내시장과는 매우 다른 양상을 보여, 국내 초산시장의 75% 이상이

T P A에 사용되는 것에 반해, 미국은 8 9년 기준 전체시장 1 6 3만톤중 VAM 81만8 0 0 0톤( 5 0 . 2 % ) ,

Cellulose Ace-tate 29만1 4 0 0톤(17.8%), Acetic Anhydride 9만4 3 0 0톤(6.1%), Solvent Esters 15만3 2 2 0톤

(9.4%), TPA 14만5 7 0 0톤(8.9%), 기타 1 2만3 8 8 0톤( 7 . 6 % )의 점유율을 보이고 있다.

또 일본의 경우도 전체시장 6 5만톤중 VAM 52.2%, Cellulose Acetate 9.5%, Acetic Anhydride 2.3%,

Solvent Esters 5.1%, MCA 3.5%, TPA 10.5%, 기타1 6 . 9 %의 수요구조를 보이고 있다.

초산의 국산화와 함께 시장잠식 및 기술예속화가 아닌 관련 유도체사업의 진일보를 기대해 본다.

<화학저널 1 9 9 2 / 2 / 1 >


