
< V A M >

유도체 사업 활발
9 2년 수요 9만4 0 0 0톤,
수급·가격은 미국이 좌우
VAM(Vinyl Acetate Monomer)은초산 유도체중 가장 국산화가 시급한 제품으로 이 제품의 국산화

가 이루어질 때 기존 접착제 등의 수요처는 물론 EVA(Ethyl Vinyl Acetate)업체등이 경쟁력을 강

화할 수 있을 것으로 전망된다.

또 신규 참여 예정인 PVA(Poly Vinyl Alcohol), EVA 및 VAE(Vinyl Acetate Ethylene Emulsion)

등의 산업이 원료의 국산화 차원에서 국제 경쟁력을 갖출 것으로 전망되고 있다.

그러나 현재 V A M은 기초원료인 초산을 전량 수입에 의존하고 있는 실정이며, 삼성비피가 올해 4

월 초산(Acetic Acid)의 상업가동 이후 계열화 차원에서 1 5만톤 규모로 VAM 사업에 참여할 계획

으로 있으나 생산시기는 확실치 않으며, 이 제품의 조기 생산이 가능할지는 미지수이다.

이는 향후 삼성비피의 초산 국내판매가 활기를 띠고 특히, 동남아시장의 거점으로서의 역할에 충실

할 때 영국B P가 시장전망 및 경제성을 검토, 생산시기를 결정할 것으로 보인다.

또 지난해 V A M가격이 폭락세를 거듭하는 등 다소 시장이 불안, 시기결정이 불확실한 것으로 지적

되고 있다.

1 9 8 9

수량

2 5 , 8 0 0

-

-

3 , 0 0 0

2 8 , 8 0 0

접착제·에멀젼

P V A

V A E

E V A

합계

증감률

9 . 5

-

4 2 . 9

-

7 . 4

수 량

4 6 , 0 0 0

3 0 , 0 0 0

1 0 , 0 0 0

1 5 , 0 0 0

1 0 1 , 0 0 0

수 량

4 2 , 0 0 0

3 0 , 0 0 0

7 , 0 0 0

1 5 , 0 0 0

9 4 , 0 0 0

수 량

3 7 , 5 0 0

-

-

5 , 0 0 0

4 2 , 5 0 0

수 량

2 8 , 4 0 0

-

-

5 , 0 0 0

3 3 , 4 0 0

증감률

1 2 . 0

-

-

2 0 0 . 0

1 2 1 . 1

증감률

3 2 . 0

-

-

-

2 7 . 2

증감률

1 0 . 1

-

-

6 6 . 6

1 6 . 0

1 9 9 0 1 9 9 1 1 9 9 2 1 9 9 3
구 분

<표2> VAM 용도별 수요현황

(단위:톤, %)

(주) 92년 동양화학 P V A공장 100% 가동 기준, 93년 유니온고분자 V A E공장 100% 가동 기준, 

9 2년 삼성·현대 E V A공장 100% 가동 기준

수 량

-

2 8 , 9 4 3

2 8 , 9 4 3

2 8 , 7 5 3

1 9 0

수 량

-

9 4 , 0 0 0

9 4 , 0 0 0

9 3 , 8 5 0

1 5 0

공급

수요

증감률

-

1 2 1 . 1

1 2 1 . 1

1 2 1 . 6

-

증감률

-

8 0 . 9

7 . 6

3 6 0 . 0

수 량

1 2 0 , 0 0 0

5 0 , 0 0 0

1 7 0 , 0 0 0

1 0 1 , 0 0 0

6 9 , 0 0 0

증감률

-

2 7 . 9

2 7 . 9

3 0 . 0

2 4 . 0

수 량

-

4 2 , 5 0 0

4 2 , 5 0 0

4 2 , 3 5 0

1 5 0

증감률

-

1 4 . 8

1 4 . 8

1 5 . 1

△3 6 . 3

수 량

-

3 3 , 2 1 7

3 3 , 2 1 7

3 3 , 0 9 6

1 2 1

증감률

-

1 5 . 4

1 5 . 4

1 6 . 1

2 3 . 4

생산

수입

합계

내수

수출

구 분
1 9 8 9 1 9 9 0 1 9 9 1 1 9 9 2 1 9 9 3

(단위:톤, %)
<표1> VAM 수급현황 및 전망

(주) 삼성비피 가동시기 9 3년기준, 가동률 8 0 %·생산의 50% 수출 기준



수입량

3 , 3 6 1 . 9

9 9 . 9

2 5 , 2 2 8 . 6

2 3 1 . 7

2 8 , 9 4 3 . 8

단 가

7 3 0 . 2

-

7 4 3 . 5

-

7 7 3 . 1

수입량

3 , 3 6 5 . 2

-

2 9 , 8 2 1 . 5

-

3 3 , 2 1 6 . 8

단 가

9 1 4 . 9

1 , 0 8 0 . 2

8 6 2 . 4

9 6 5 . 0

8 9 4 . 4

일 본

영 국

미 국

브 라 질

합 계

국 명
1 9 8 9 1 9 9 0

VAM <표3> 평균수입가격
(단위:톤, 달러)

업 체 명

Q u a n t u m

U C C

D u p o n t

Hoechst Celanese

소 계

Celanese Mexicana

소 계

B P

R h o n e - P o u l e n c

H o e c h s t

W a c k e r - C h e m i e

M o n t e d i p e

Tarragona Quimica

소 계

D E N K A

K u r a r a y

Nippon Synthetic

S h i n - E t s u

Showa Denko

소 계

D a i r e n

Sichun Vinylon

S P C

소 계

프 로 세 스

Vapor-phase ethylene

〃

〃

〃

─

captive ethylene and acetic 

acid derived from methanol 

and Naphtha

captive acetylene, acetic 

acid from methanol

Ethylene and captive acetic

acid from acetaldehyde

〃

captive acetylene, acetic

acid from acetaldehyde

Ethylene and purchased

acetic acid

9 4 .

93. 중순

생산능력

6 0 0

5 5 0

2 5 0 ( 9 0 )

5 7 5

2 4 5

5 7 5

5 0 0

2 , 7 6 5

3 0

3 1

6 1

9 0

1 6 0

1 8 0

8 0

5 5

7 5

6 4 0

6 0

6 0

1 6 2

1 3 2

8 0

8 0

5 7 4

1 0 0

9 0

6 6

2 5 4

6 5

6 0

미 국

멕 시 코

영 국

프 랑 스

독 일

이탈리아

스 페 인

일 본

대 만

중 국

유 고

이 라 크

북 미

국 명

서유럽

아시아

기 타

<표4> 세계 VAM 생산능력
(단위:백만파운드)



삼성비피, 4월 AA 상업생산 이후 1 5만톤 규모로 VAM 사업참여 예정
국내 V A M의 수요는 9 0년기준 3만3 2 1 7톤으로 전량 수입에 의존하고 있으며, 수출을 제외한 순수 수

요는 3만2 0 9 6톤으로 나타났다.

V A M의 국내 수요는 8 9년 2만8 7 5 3톤(전년대비 16.1% 증가), 90년 3만2 0 9 6톤(15.1% 증가)으로 꾸준

한 증가세를 보이고 있다. 이러한 증가세는 오는 4월 A A의 상업가동 및 유도체사업의 신규참여로

더욱 확대될 전망이다.

9 2년 V A M수요는 9만4 0 0 0여톤으로 크게 늘어날 전망인데, 이는 동양화학 P V A공장의 3월가동, 삼성

종합화학 및 현대석유화학의 E V A공장 가동, 유니온고분자의 V A E공장 가동 등에 기인한 것이다.

동양화학이 1만5 0 0 0톤의 P V A공장을 가동할 시 3만여톤의 V A M이 필요하며, 기존 한양화학이 3만

톤 규모의 E V A공장에 3 0 0 0톤 가량의 V A M이 필요한 것 외에, 91년말 삼성종합화학이 3만톤 규모

의 E V A공장을 가동하기 시작했으며, 현대석유화학도 9 2년 이후 3만톤 규모의 E V A공장을 본격 가

동할 예정으로 있어, 92년경 E V A용 VAM 수요는 총 1만5 0 0 0톤 규모로 늘어날 전망이다.

또 유니온고분자가 미국 Air Products와 합작, 1만5 0 0 0톤 규모의 V A E공장을 9 2년 중반 완공 예정으

로 있어, 가동 원년인 올해는 7 0 0 0톤(70% 가동기준? )의 V A M이 필요할 것으로 보이며, 본격 가동

시점인 9 3년 VAM 수요는 1만톤으로 늘어날 전망이다.

따라서, 92년 VAM 수요는 9만3 8 5 0여톤으로 전년대비 121.1% 증가하는 등 크게 늘어날 전망이며,

V A M유도체 사업의 본격 가동시점인 9 3년에도 VAM 수요가 전년대비 80.9% 신장하여 1 0만1 0 0 0톤

시장을 형성할 것으로 예상되고 있다.

V A M의 수요구조도 크게 변화되어 9 1년까지만 해도 V A M의 용도는 접착제·에멀젼용 8 8 . 2 % ,

E V A용 11.8% 등으로 절대분야를 접착제·에멀젼용에 의존했던 것이 9 2년들어 접착제·에멀젼용

44.7%, PVA용 31.9%, VAE용 7.4%, EVA용 1 6 . 0 %로 접착제·에멀젼용 수요가 감소하고

P V A / V A E용이 신규로 늘어날 것으로 보인다.

또 9 3년에는 접착제·에멀젼용 4만6 0 0 0톤 45.5%, PVA용 3만톤 29.7%, VAE용 1만톤 9.9%, EVA용

1만5 0 0 0톤 14.9% 사용될 전망이다.

한편, 미국의 경우 비닐 아세테이트의 수요구조가 매우 다양, 88년기준 총 수요량 1 7억7 4 0 0만파운드

중 P V A c용이 5 9 . 1 %로 가장 많은 부분을 차지하고 있으며, 이외 P V A용 19.3%, PVB(Poly Vinyl

B u t y r a l )용 9.0%, EVA용 7.3%, VCM용 2.3%, EVOH(Ethylene-Vinyl Alcohol)용 1.0%, 기타 2 . 0 %로

나타났다.

9 3년경 미국의 비닐 아세테이트 수요는 총 2 0억7 9 0 0만파운드로 신장할 전망이며, 수요구성비는

PVAc 11억9 5 0 0만파운드 57.5%, PVA용 4억3 0 0만파운드 19.4%, PVB용 1억8 5 0 0만파운드 8 . 9 % ,

E V A용 1억5 6 0 0만파운드 7.5%, VCM용 3 5 0 0만파운드 1.7%, EVOH용 7 0 0 0만파운드 3.3%, 기타 3 5 0 0

만파운드 1 . 7 %로 P V A c용 및 P V B용, VCM용 등이 감소세를 보이는 반면, EVOH 등이 증가세를

보일 것으로 전망된다.

1 9 8 8

3 2

3 4

8 0 5

6 5 4

5 0 4

2 6 2

2 , 2 9 1

1 9 9 3

3 6

4 2

9 4 3

7 3 5

5 7 6

-

-

1 9

1 8

2 8 9

1 5 8

5

-

4 8 9

1

-

2

2 8 4

6 0

-

3 4 7

5 0

5 2

1 , 1 6 1

5 3 7

4 5 5

3 0 8

2 , 5 6 3

5 0

6 1

1 , 2 5 4

6 4 0

5 7 4

2 8 6

2 , 8 6 5

북 미

캐나다

멕시코

미 국

서유럽

일 본

기 타

합 계

구 분 생산능력 생 산 수 입
수 요

수 출

(단위: 1 0 0 0톤)

<표5> 주요지역 비닐아세테이트 수급동향



국내기업도 V A M이 국산화될 경우 기타 유도품사업의 활성화가 유도되어야 할 것으로 지적되고 있

다.

E V A·P V A·VAE 등 신규참여로 VAM 수요 크게 증가할 전망
V A M의 수입가격은 지난해 걸프종전 이후 에틸렌가격의 하락으로 지속적인 폭락세를 거듭, 4/4분

기 톤당 6 7 0 ~ 6 8 0달러 수준까지 떨어졌으나, 올해 1월들어 7 0 0달러에 수입되는 등 상승세로 반전했

다.

올 1 / 4분기 V A M가격은 에틸렌가격의 상승세로 2 0 ~ 3 0 %의 인상이 예상되며, 영국의 BP 및 미국의

Hoechst Celanese, 일본의 Shin-Etsu 등 세계 생산기업이 올들어 가격인상을 적극 시도, 가격은 계속

오를 전망이다.

또 일본의 경우, 계속되는 P V A의 신증설로 V A M의 수요가 타이트한 것으로 나타나 V A M가격은

당분간 상승세로 반전될 것으로 지적되고 있다.

한편, 90년기준 국내 총 수입물량 3만3 2 1 7톤중 S h i n - E t s u·Kuraray 등 일본제품이 1 0 . 1 %인 것에 비

해, Hoechst-Celanese 등 미국 수입제품이 8 9 . 8 %로 국내 수입물량의 절대량을 차지하고 있는 것으로

나타났다.

2 C2H4

e t h y l e n e

2 8mol wt:

mol wt:

+ +

+

+2 C2H4

e t h y l e n e

2 8

O2

1 6

2 C H3C O O C H = C H2

VINYL ACETATE

8 6

2 H2O

1 8

C H3C O O C H = C H2

vinyl acetate

8 6

C H3C O O H

acetic acid

6 0

C2H2

a c e t y l e n e

2 6

<ETHYLENE PROCESS>

<ACETYLENE PROCESS>

<그림2> VAM 제조프로세스<그림1> VAM 용도별시장현황(국내)

E V A

1 4 . 9 %

V A E

9 . 9 %

P V A

2 9 . 7 %

접착제·에멀젼

4 5 . 5 %
9 3년

1 0 1 , 0 0 0톤

구분

1 9 6 5

1 9 7 1

1 9 7 6

1 9 7 8

1 9 8 0

1 9 8 1

1 9 8 2

1 9 8 3

1 9 8 4

1 9 8 5

1 9 8 6

1 9 8 7

1 9 8 8

1 9 9 3

합계

5 3 0

7 9 3

1 , 1 1 8

1 , 4 1 9

1 , 3 9 8

1 , 4 0 0

1 , 2 9 7

1 , 5 5 2

1 , 5 6 7

1 , 5 9 3

1 , 6 5 1

1 , 6 8 0

1 , 7 7 4

2 , 0 7 9

기타

1 2

4 5

1 6

7 5

4 0

5 5

4 9

4 0

3 5

3 5

3 5

3 6

3 6

3 5

E V O H

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

6

1 1

1 7

7 0

V C M

6 1

7 0

5 2

7 2

6 2

5 5

4 0

4 2

5 1

5 3

5 3

4 0

4 0

3 5

E V A

-

2 1

5 0

8 7

8 8

9 9

1 0 6

1 1 5

1 0 8

1 1 5

1 2 1

1 2 3

1 3 0

1 5 6

P V B

4 5

6 5

7 2

9 0

1 1 2

1 1 5

1 0 6

1 4 8

1 3 7

1 3 9

1 4 1

1 5 2

1 6 0

1 8 5

P V A

9 2

1 2 0

2 4 8

2 7 9

2 8 0

2 8 2

2 6 2

2 8 9

2 9 8

2 9 8

3 0 0

3 1 3

3 4 2

4 0 3

P V A c

3 2 0

4 7 2

6 8 0

8 1 6

8 1 6

7 9 5

7 3 4

9 1 8

9 3 8

9 5 3

9 9 5

1 , 0 0 5

1 , 0 4 9

1 , 1 9 5

(단위:백만파운드)

<표6> 미국의 비닐아세테이트 수요현황



따라서, 미국의 생산업체인 Q u a n t u m·U C C·D u p o n t·Hoechst Celanese 총생산능력 2 7억6 5 0 0만파운

드 등의 세계 공급능력이 큰 비중을 차지, 이들 업체의 가격결정이 세계시장에 큰 영향을 미치는데,

이는 국내시장에도 적용될 것으로 예측되고 있다.

9 0년기준 국내 수입물량의 89.8% 차지하고 있는 미국 수입품의 평균가격은 톤당 7 4 3 . 5달러로 나타

나 있다.

V A M가격 지난해 폭락 거듭 이후 올들어 7 0 0달러로 반전세
V A M의 생산방식에는 크게 두가지 방법으로 나눌 수 있으며, 그 방법에는 에틸렌+초산+ O 2를 반응

하여 Vinyl acetate를 제조하는 E t h y l e n e프로세스와 아세틸렌+초산을 반응하여 Vinyl acetate를 제조

하는 아세틸렌 프로세스가 있다.

에틸렌 프로세스의 경우 1파운드의 Vi-nyl acetate를 제조하기 위해 에틸렌 0 . 3 6 ~ 0 . 4 0파운드와 초산

0 . 7 3파운드를 사용하며, 기상방식이 액화방식보다 발달된 것으로 기상방식은 독일의 B a y e r과 미국의

Q u a n t u m에 의해 개발되었다.

따라서, 미국의 Q u a n t u m을 비롯 UCC, Dupont, Hoechst-Celanese는모두 E t h y l e n e기상법으로 총 2 7억

6 5 0 0만파운드의 생산능력을 보유하고 있으며, 서유럽에서는 B P가 나프타 등에서 생성된 초산과 에

틸렌을 반응시키는 방식을 채택하고 있다. 기타 롱프랑 및 Montedipe 등이 A c e t y l e n e프로세스를 채

택하고 있다.

지역별 수요량은 9 3년기준 미국이 9 4만3 0 0 0톤으로 가장 많은 비중을 차지할 것으로 보이며, 기타 서

유럽이 7 3만5 0 0 0톤, 일본 5 7만6 0 0 0톤 시장을 형성할 것으로 전망되고 있다. 

생산능력은 8 8년기준 세계 총 생산능력이 2 9 0만톤으로 미국이 약 44%, 서유럽 22%, 일본 2 0 %를 점

유, VAM시장은 미국에 의해 주도되고 있는 것으로 나타났다.
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