
아세톤 수급밸런스“이상무? "
Phenolchemie, Mitsui의리사이클시스템 적용보류 결정

P h e n o l c h e m i e가 A n t w e r p의 페놀 2 1만톤 증설과 관련 Mitsui Petrochemical의 아세톤 리사이클기술을

라이센스했으나, 리사이클 시스템 시행은 보류키로 했다.

P h e n o l c h e m i e는 페놀 증설에 따라 아세톤 공급과잉이 발생, 리사이클 시스템을 적용함으로써 공급

과잉에 대처키로 했으나 유럽의 페놀-아세톤 수급이 균형을 유지할 것으로 예상됨에 따라 리사이클

을 보류한 것으로 알려졌다.

그러나 페놀 신증설이 활발, 연간 아세톤 공급이 1 9만

톤 정도 증가할 것으로 예상되고 있어 9 5 ~ 9 6년과 같은

수급밸런스 붕괴에 따른 가격하락이 우려되고 있다.

세계 아세톤 시장 리더인 A r i s t e c h은 아세톤 생산증가

에도 불구하고 수급이 균형을 이룰 것으로 전망, 가격

이 하락하지는 않을 것으로 주장하고 있다.

다만, 장기적으로는 페놀-아세톤 수급밸런스가 깨질 가

능성이 큰 것으로 예상되고 있어 리사이클의 필요성은

상존하고 있는 상태이다.

M i t s u i는 9 2년부터 C h i b a의 Ichihara 소재 연산능력 2 0만

톤의 페놀 플랜트를 가동하고 있으며, 아세톤 리사이

클기술을 적용해 아세톤 1 2만톤을 프로필렌으로 리사이

클, 원료로 재사용하고 있다.

M i t s u i의 아세톤 리사이클기술은 특수 촉매를 사용해 아세톤을 수소화시키는 과정에서 I s o p r o p y l

A l c o h o l ( I P A )을 추출하고, 다시 D e h y d r a t i o n해 크루드 프로필렌을 생산하며, 이를 다시 정제해 프로

필렌을 생산하는 방법이다.

M i t s u i는 이 프로세스의 각 단계별 전환율이 9 9 %를 넘는 것으로 주장하고 있다.
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