
메탄올 신기술 개발“한창”
I C I·Lurgi 등 사업화 경쟁치열…천연가스 이용기술도 개발

메탄올기술 r e f o r m i n g분야는 비용절감 가능성이 큰 부문으로서 R&D 투자가 활발히 진행되고 있다. 

8 0년대말 I C I는 저압메탄올촉매 5 1 - 3을 사용하기 시작했고 동시에 신세대촉매 5 1 - 7을 개발했다. 

현재 5 1 - 7은 미국 C h e y e n n e소재 Coastal Chemicals의 공

장, ICI의 남아프리카 합병회사 A E C I의 M o d d e r f o n t e i n

소재 공장, 영국 Billingham 소재 ICI 자체공장, 가장 최

근의 Trinidad Point Lisas소재 연산 6 0만톤 규모 공장

등에 설치, 사용되고 있다. 

또 I C I는 효율성 증대를 위해 Ammonia Casale과 협력하

여 A R C메탄올 전환장비를 개발하고 있으며, Lindi·

T o y o와 협력하여 증기발생전환기 디자인( S t e a m r a i s i n g

converter design)을설계하고 있다.

오스트레일리아에서는 가스로 가열하는 reformer 기술을

이용한 B H P의 시험공장에 관한 연구가 진행중이다. 이

기술은 열을 직접 reforming Process로 순환시킨다. 

reforming Area에 자본투자가 가장 많은 반면 효율성은 가장 낮아 이 부문에 관심이 집중되어 있다

고 한다. Reforming Section에 총투자비의 5 0 %가 소요되고 있으며 반면 s y n t h e s i s에는 약1 0 %가 소요

된다.

steam reforming·C o m p r e s s i o n·S y n t h e s i s·D i s t i l l a t i o n의

기본적인 4단계 저압 Synthesis flow-sheet configuration

은 아직 상당한 상업성은 확보하지 못했다.

한번에 메탄으로부터 직접 메탄올을 산화하는 방법이

가장 유리하지만 이러한 산화공정(Oxidation Process)에

는 위험이 따른다.

I C I는 산화공정으로 겨우 2 %정도의 메탄을 메탄올로 전

환시키는데 성공, 이 공정이 유망하지 못하다는 판단하

에 2 0년전에 연구를 중단한 상태이다.

최근 캘리포니아의 C a t a l y t i c a에서 연구를 진전시켜 성공

률을 4 3 %로 증가시켰고, Scrap Tyres를 원료로 사용하

는 시험공장 건설, 대기압력상태의 천연가스에서 메탄올

을 생산하는 방법 등 새로운 연구가 진행·발표되고 있

다.

현재 MTBE 시장 전망이 불투명한 상태에서 이러한 기

술개발은 메탄올의 용도를 확대해 주고 있다.

일례로, 일본에서는 메탄올을 발전에 이용, 히로시마 남

쪽의 O s a k i k a m i j i m a섬 소재 시험공장에서는 메탄올의

에너지를 전력으로 전환시키는데 3 1 %의 효과를 거둘

수 있었다.

6 0년대 I C I가 처음으로 low-pressure synthesis methanol

p r o c e s s를 개발했으나 7 0년대 들어와 가스 가격상승으로

가스의 효율적 사용이 중요시됨에 따라 I C I의 경쟁사인

L u r g i가 Tubular water-cooled reactor로두각을 나타내기

시작했다.
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현재 L u r g i는 2 5개의 특허를 보유하여 세계 생산의 30%, 미국시장의 7 0 %를 점유하고 있다.

그러나 모회사인 M e t h a n e x가 재정난 해소를 위해 투자를 억제하고 시장가격을 인상하려 하고 있어

L u r g i는 더이상 신규 투자를 기대할 수 없는 상태로 알려지고 있다.

I C I와 L u r g i에 이어 3위를 차지하는 기업은 4개의 특허를 가진 Mitsubishi Gas Chemical이며, 이회사

는 Mitsubishi Heavy와 공동개발한 Synthesis Process에서 에너지 소모를 10% 감축시키는 성과를 올

렸다.

I C I의 기술은 소규모 공장에 적합하지 않고, Lurgi의 기술은 대규모 공장에 적합하지 않다는 비평이

있지만 그것은 그릇된 편견이라는 것이 지배적이다.

한편 메탄올 사업에 신규 참여하려는 기업들은 신공장을 보유하고자 하지만 공장 신설이 계속된다

면 시장 전망이 밝을 수 없다는 목소리가 높다. 설사 공장이 신설되더라도 기업측보다는 엔지니어링

계약자들이 더 큰 이득을 보게 될 것이라고 시장분석가들은 지적하고 있다. 

또 공정이 다양해 공정선택에 많은 시간과 비용을 소비하는 것도 비효율적이라고 지적되고 있다.

<화학저널 1 9 9 3 / 8 / 1 6 >


