
<염·안료 중간체>

영세성과 덤핑공세 충돌 중간체 기
술 개발 절실하다!
국내 9 3년 1 / 4분기 염·안료 중간체 생산실적은 4 1 2 6톤으로 9 2년 1 / 4분기 대비 7.6% 성장한 것으로

나타났다.

염료중간체는 9 3년 1 / 4분기 1 1 5 2톤을 생산, 92년 1 / 4분기 1 3 4 6톤 대비 14.4% 감소한 반면 안료중간

체는 9 3년 1 / 4분기 2 9 7 4톤을 생산, 92년 1 / 4분기 2 4 9 0톤 대비 1 9 . 4 %의 증가세를 나타냈다.

염·안료 중간체의 수출실적을 보면 9 3년 1 / 4분기 1 4 5 2만 3 4 8 3달러를 기록, 92년 1 / 4분기 1 1 8 5만

7 0 0 7달러 대비 22.5% 증가했다.

이 중 직수출은 9 3년 1 / 4분기 1 0 6 8만2 8 0 5달러로 9 2년 1 / 4분기 8 9 4만1 1 2 0달러 대비 19.5% 증가했다.

이는 염료 수출이 9 3년 1 / 4분기 3 2 9 0만7 1 6 1달러로 9 2년 1 / 4분기 3 1 5 0만1 6 1 1달러 대비 4 . 5 %의 증가에

그친 반면, 안료는 9 3년 1 / 4분기 2 2 0 9만8 2 9 7달러륵 기록, 92년 1 / 4분기 1 6 7 3만2 5 1달러 대비 3 2 . 1 %의

성장에 따른 것으로 풀이된다.

국내 염·안료 및 중간체는 통계상 성장세를 나타내고 있지만 실제로 성장했다고 볼 수는 없다. 특

히 염·안료 중간체는 농약·의약 중간체 등과 같이 원제과정을 거치지 않고 직접 완제품(염료·안

료) 생산에 사용된다는 점에서 또다른 문제점을 안고 있다.

현재 우리나라는 염·안료 중간체 제조를 위한 기초원료인 B. T. X. Naphthalene 등을 충분히 보유

하고 있으면서도 고가의 중간체를 수입하여 완제품인 염·안료를 제조하고 있다. 즉 완제품 합성공

업이 먼저 발달하고 중간체 공업은 발달하지 못해 기초원료는 싼 값으로 수출하거나 연료 등 다른

목적으로 소비하고 이로부터 생산 가능한 중간체는 대부분 고가로 수입하는 구조적 모순을 안고 있

는 것이다.

이 구조적 모순의 발생원인을 살펴보면 중간체는 제조시 고도의 기술력이 필요하고 품목수도 많으

며 품목당 사용량이 극히 적은 것이 대부분이기 때문에 반드시 해외시장을 개척해야 하는 부담을

안고 있다. 이로 인해 기업들이 중간체 개발보다는 위험부담이 적은 완제품의 염·안료 개발에 치중

해 왔기 때문이다.

구 분 사용품목수 생산품목수 국산화율

Be n z e n e계 115 1 6 1 4 금마화학, 유니온물산, 한국협화

석유화학 T o l u e n e계 30 6 2 0 한남실업, 삼보정밀

X y l e n e계 8 2 2 5 삼경화성, 제철화학

N a p h t h a l e n e계 3 1 1 3 한남실업

A n t h r a q u i n o n e계 5 2 4 0 럭키, 삼보정밀

계 1 8 9 2 7 1 4 . 3

국내주용도염·안료중간체 국산화 현황

석탄화학
(콜타르)

주)염·안료 조합 자료. 88년 기준

염료 구성비 수량    생산율*

반응성 1 9 . 3 3 4 , 8 0 0 5 8

분 산 2 1 . 1 3 7 , 9 0 0 4 4

V a t 6 . 3 1 1 , 3 0 0 3 1

인디고 3 . 2 5 , 8 0 0 4 8

황 화 1 1 . 8 2 1 , 3 0 0 2 4

직 접 1 2 . 3 2 2 , 2 0 0 3 0

염기성 7 . 8 1 4 , 0 0 0 5 0

함금속 5 . 3 9 , 6 0 0 56  

산 성 1 2 . 8 2 3 , 1 0 0 4 3

계 1 0 0 . 0 1 8 0 , 0 0 0 4 3

서유럽 염료기업들의섬유용 염료생산
량과생산율 ` ̀ ̀ ̀ (단위：M/T, %)

주) 1) 1988년추정치.

2 )*전세계 염료생산량에대한서유럽염료기업들의

점유율.

염·안료중간체수출실적 (단위：달러, %)

9 3년 4월말 누계 9 3년 1 / 4분기말 누계 9 2년 1 / 4분기말 누계

Direct Local Total Direct Local Total Direct Local Total 

중간체
1 4 , 6 2 1 ,

5 9 9

5 , 1 0 8 ,

0 3 9

1 9 , 7 2 9 ,

6 3 8

1 0 , 6 8 2 ,

8 0 5

3 , 8 4 0 ,

6 7 8

1 4 , 5 2 3 ,

4 8 3

8 , 9 4 1 ,

1 2 0

2 , 9 1 5 ,

8 8 7

1 1 , 8 5 7 ,

0 0 7

2 2 . 5

( 1 9 . 5 )

동기

대비
구 분

주) 괄호안은 Direct, %임



국내에서 사용되는 염·안료 중간체의 품목수는 주용도가 염·안료인 경우 약 1 9 0여품목, 다른 용도

가 주용도인 품목까지 포함하면 약 4 0 0여품목에 이르고 있는 것으로 알려졌다.

이를 기초원료별로 보면 주용도 중간체 1 9 0여개 중 석유화학의 B e n z e n e계, Toluene계, Xylene계가

1 5 3개로 8 1 %를 차지하고 있고 석탄화학(Coal tar)의 N a p h t h a l e n e계, Anthraguinone계가 1 9 %인 3 6개

에 이르고 있다.

이 가운데 국내에서 생산되는

염·안료 중간체는 2 7개 정도로

주용도 중간체 1 9 0여개의 1 4 %

에 불과한 실정이다. 또 현재 사

용되고 있는 염·안료 중간체들

은 8 5 %정도를 수입에 의존하고

있는 것으로 알려졌다.

정밀화학산업은 일반적으로 화

학산업중 고도의 기술과 다용도

의 특수한 기능을 가진 소규모

의 다품종·소량 생산 체제로서

에너지 및 자원절약, 고부가가치

형 화학제품 제조업이라고 할

수 있다.

그러나 국내 염·안료 공업의

기술수준은 완제품 부문은 거의

선진국 수준에 이르고 있으나,

중간체 부문이 크게 뒤떨어져

해외 기술에 상당부분 의존하고

있는 실정이다.이는 염·안료공

업의 특성상 완제품은 복제가

비교적 쉬운 반면 중간체는 고

도의 기술과 막대한 연구개발

투자가 요구되기 때문이다. 

완제품인 염·안료 시장이 커져

감에 따라 중간체 수요량이 점

차 증가추세에 있고 염·안료

제품의 치열한 가격 경쟁으로

완제품의 가격은 낮아지고 있다.

이에 따라 완제품 생산 기업의

원가 압박이 심화되어 중간체의

중요성은 더욱 커지게 되었다.

한편 중간체의 국산화는 매우

시급하지만 중간체가 독립된 수

출 품목으로서 세계시장에 진출

할 수 있는 충분한 경쟁력이 확

보되어야만 가능하다.

따라서 중간체의 국산화는 반드

시 유도제품들과 연계해서 전략

적으로 선택 검토되어야 한다. 

세계 염료 생산량은 약 1 0 0만톤

으로 추정되며, 최대 생산국은

`국내염료생산실적 (단위：M/T, %)

구 분

품 명
1 9 9 0 증감률 1 9 9 1 증감률 1 9 9 2 증감률

3 , 7 3 6 3 3 . 0 4 , 0 1 1 7 . 4 3 , 7 5 9 ▽6 . 3

4 , 7 5 1 2 1 . 9 5 , 4 1 3 1 3 . 9 6 , 7 1 2 2 4 . 0

2 , 8 5 8 ▽1 3 . 7 2 , 8 7 1 0 . 0 2 , 8 4 9 ▽0 . 8

7 4 ▽6 . 3 9 0 2 1 . 6 2 0 2 1 2 3 . 5

7 3 4 9 . 0 7 7 5 . 5 4 3 4 4 . 3

2 9 3 ▽1 1 . 0 3 7 9 2 9 . 4 1 , 2 0 3 2 1 7 . 7

2 , 0 6 2 1 4 . 4 2 , 8 9 1 4 0 . 2 2 , 5 1 8 ▽1 2 . 9

4 , 2 5 5 ▽2 . 6 4 , 0 7 9 ▽4 . 1 3 , 8 4 4 ▽5 . 8

8 , 9 4 9 2 7 . 2 1 0 , 1 6 2 1 3 . 6 1 1 , 1 7 4 1 0 . 0

6 , 4 0 3 1 4 . 2 7 , 3 5 4 1 4 . 9 7 , 6 0 5 3 . 4

1 5 - - - - -

6 8 ▽7 9 . 7 1 6 2 1 3 8 . 2 1 6 5 1 . 3

3 3 , 5 3 6 3 7 , 4 8 9 1 7 . 8 4 0 , 0 7 2 6 . 9

직 접 염 료

산 성 염 료

염기성 염료

매 염 염 료

건 염 염 료

유 용 염 료

황 화 염 료

형 광 염 료

반응성 염료

분 산 염 료

레피드 염료

기 타 염 료

합 계

`각기업별중간체생산실적 (단위：M/T, %)

1 9 9 0 1 9 9 1 1 9 9 2

염료중간체 안료중간체 염료중간체 안료중간체 염료중간체 안료중간체

4 5 2 4 7 5 4 3 5

1 2 5 -

1 , 9 5 6 1 , 8 4 4 1 , 4 6 2

1 , 1 5 7 7 5 4 1 , 2 9 6 6 5 2 2 , 5 2 9 2 , 1 5 9

2 0 9 1 8 9 9 1

1 8 5 - - - -

2 7 7 1 , 8 0 3 3 8 9 1 , 5 4 7 5 5 6 2 , 5 8 0

- 1 , 0 3 3 - 2 , 4 2 3 - 2 , 3 0 8

3 4 - 4 9 - - -

- 1 5 6 - 1 5 3 - 1 5

1 , 5 1 4 - 9 1 9 7 7 3 1 , 0 7 5 -

1 5 0 - 2 3 8 - 2 1 4 -

- 2 0 - - - -

2 5 9 1 , 2 9 7 2 4 7 1 , 5 1 8 3 1 2 1 , 4 8 5

3 8 - 5 3 - 0 . 1 -

1 5 4 3 8 2 7 9 2 0 - 1 , 8 0 4

3 - - - - -

- 1 , 4 1 7 - 1 , 3 9 3 - 1 , 6 3 5

3 6 - 3 1 - 4 7 -

5 3 - 3 5 - 5 4 -

- - 1 4 9 - 1 5 0 -

- - - - 4 -

- - - - 0 . 1 -

5 - - - - -

5 , 7 5 5 6 , 9 3 9 5 , 3 4 4 9 , 3 9 3 6 , 4 5 5 1 1 , 9 9 2

동양 화학

대영 산업

이화 산업

한국 협화

경기 색소

서일 화학

삼보 정 밀

우성 화학

경인 합성

천 미 사

유니온 물산

기호 케미칼

진세 정밀

한남 실업

휘우 산업

경동 특수

동선 산업

대한 스위스

오리엔트화학

삼명 물산

대림 화학

삼도 화 학

삼원 화학

삼양 이화

합 계

구 분



독일, 미국, 중국 등이다. 미국과 중국은 자체 소모량이 많고 독일은 대부분 수출하고 있다.

염료별로 보면 분산염료와 반응성염료의 생산량이 가장 많고, 다음이 산성, 직접, 황화 염료의 순으

로 알려져 있다.

선진국들의 염

료 생산율은 반

응성염료가 가

장 높다. 이것

은 반응성염료

가 상대적으로

늦게 발견되어

신제품 개발 연

구가 활발히 진

행되고 있고 해

결돼야 할 과제

들이 많아 성장

가능성이 높을

뿐만 아니라 좋

은 제품들을 많

이 갖고 있기

때문으로 풀이된다.

대량생산이 가능한 폴리에스터 직물의 염색에 쓰이는 분산염료는 생산량이 많고, 저렴하며 소비량도

가장 많다. 또 생산이 비교적 용이해 개도국의 진출이 활발하다. 특히 대량 생산 염료들에 대해서는

중간체 공급도 원활해 중국과 인디아에서도 양질의 중간체가 공급되고 있다.

각 기업별중간체수출실적 (단위：1 0 0 0달러)

1 9 9 1 1 9 9 2

D i r e c t Local T o t a l D i r e c t Local T o t a l

2 , 5 4 0 . 8 - 2 , 5 4 0 . 8 3 , 5 2 6 . 5 - 3 , 5 2 6 . 5

6 , 4 0 4 . 3 4 , 1 2 2 . 2 1 0 , 5 2 6 . 5 7 , 6 4 7 . 4 5 , 1 0 3 . 3 1 2 , 7 5 0 . 6

4 1 9 . 2 7 4 . 9 4 9 4 . 1 1 4 . 1 - 1 4 . 1

1 6 4 . 8 6 0 4 . 7 7 6 9 . 5 3 5 5 . 7 1 8 5 5 . 1 2 , 2 1 0 . 8

3 , 2 1 5 . 1 2 , 3 9 5 . 1 5 , 6 1 0 . 2 1 , 9 6 7 . 3 1 , 4 0 7 . 7 3 , 3 7 5 . 0

4 , 4 6 3 . 4 1 , 6 5 5 . 3 6 , 1 1 8 . 7 5 , 2 6 4 . 1 7 8 6 . 6 6 , 0 5 0 . 7

- - - 7 8 . 0 1 5 6 . 5 2 3 4 . 5

6 , 7 4 1 . 7 3 , 0 3 4 . 8 9 , 7 7 6 . 5 1 5 , 8 5 6 . 1 5 , 1 2 3 . 1 2 0 , 9 7 9 . 1

- - - 4 , 5 9 2 . 7 4 6 8 . 2 5 , 0 6 0 . 8

3 5 , 4 4 6 . 7 1 5 , 1 7 6 . 9 5 0 , 6 2 3 . 7 3 9 , 3 0 1 . 8 1 4 , 9 0 0 . 4 5 4 , 2 0 2 . 2

이 화 산 업

한 국 협 화

천 미   사

기호 케 미 컬

유니온 물 산

한 남 실 업

경 동 특 수

삼 보 정 밀

우 성 화 학

합 계

구 분

9 2년증가율7.1%(Direct 10.98%)

국내중간체생산기업현황

회 사 명 자 본 금` ̀종 업 원
(억원) ` (명)

한국협화화학공업(주)

삼보정밀화학공업(주)

한 남 실 업(주)

유 니 온 물 산

(주)천 미 사

(주)기호케미칼

코오롱 ` 유화(주)

한 빛 화 학(주)

남양정밀화학(주)

휘 우 산 업

동 선 산 업(주)

이 화 산 업(주)

태 흥 산 업(주)

(주) 럭 키

(주)경 인 합 성

우성화학공업(주)

대 광 산 업(주)

대 영 산 업(주)

동 양 화 학(주)

유일화인케미칼

삼신화성산업(주)

금 마 화 학(주)

구
분

중
간
체
전
문
생
산
기
업

염
·
안
료
+
중
간
체
생
산
기
업

6 2 8 0 6 9 9 9 1 3 6 2 , 8 0 0

5 1 0 7 6 7 8 4 8 4 3 , 2 0 0

4 6 3 3 2 3 4 5 0 1 , 9 0 0

3 5 6 2 1 4 0 4 7 2 , 0 0 0

7 6 0 9 1 2 1 0 1 8 0

6 3 2 4 6 8 1 5 0

( 2 7 ) ( 3 6 9 ) ( 2 1 4 ) ( 2 7 3 ) ( 3 1 6 ) 5 0 0

- - - - - 5 4 0

- - - - - 1 5 0

- 1 6 - - - 1 0 0

- 2 9 - - - 4 0

1 1 3 7 0 1 2 9 2 0 7 3 0 6 2 , 3 0 0

2 5 3 5 8 1 3 9 1 8 3 2 6 7 1 , 0 0 0

 ( 2 , 0 0 0 ) 2 0 0 1 5 0 2 0 0 2 5 0 1 , 0 0 0

6 9 5 1 2 7 2 0 4 2 3 6 6 0 0

1 0 1 6 0 1 2 2 1 6 0 1 9 0 2 , 2 0 0

4 1 0 0 2 8 3 5 4 7 -

7 5 0 3 4 3 3 3 4 1 0 0

1 2 4 5 1 8 0 - 1 7 0

- 7 - - 3 4 -

3 3 5 1 3 1 9 1 8 -

1 . 6 3 2 5 . 7 - - 5 0 0

매 출 액 (억원)

1 9 8 6 1 9 8 7 1 9 8 8

생산능력

` ( M / T )

주) 염·안료＋중간체생산기업의생산능력은중간체만임.

국내 및 선진국의염·안료분야기술수준

기술수집1 )

도입기 성장기 성숙기

초 말 초 말 초 말
쇠퇴기

반응성 염료

분산염료

형광염·안료

금속착염염료

고급유기안료

기능성 색소

염, 안료
중간체

저에너지,
저공해염료

2 )
기술
확보
방법

B

B

B

B

B

B

B

B

3 )
개발
적정
기간

A

A

A

A

A

` B , C

A

B

주) 1)          ：우리나라 ：선진국

2) A：자체개발 B：자체 개발기술도입 병행

3) A：5년이내 B：1995~2000 C：2 0 0 0년대이후



폴리에스터는 의류용뿐 아니라, 자동차 내장용 섬유 등 고급 고내구성의 산업용 직물과 합성수지 제

품으로도 사용, 이에따라 분산염료·유기색소도 폴리에스터의 다양한 용도에 맞추어 생산되고 있다.

염기성염료는 유색 형광 안료의 원료로서 그 수요가 크게 신장되고 있고 함금속 염료는 산성 매염

염료의 단점을 보완, 염색시 중금속 폐수를 줄인 새로운 염료로서 서유럽 선진국의 생산율이 5 0 %를

넘고 있다.

제법이 어려운 V a t염료와 저가의 황화, 직접 염료 등은 서유럽의 생산율이 낮은데, 이는 제조시 공

해발생이 심각, 개도국으로 기술이 이전하고 있기 때문이다. 그러나 염료들의 성능개량·개선은 아

직도 서유럽의 대염료 제조회사들이 주도권을 갖고 있는 상태이다.

국내 염료 생산량은 9 2년 4만 7 2톤

으로 9 1년 3만7 4 8 9톤 대비 6 . 9 %의

성장세를 보였다.

염료생산을 품목별로 보면, 내수 구

성비가 가장 높은 분산염료는 9 2년

7 6 0 5톤을 생산, 91년 7 3 5 4톤 대비

3.4% 성장했고 9 1년은 9 0년 6 4 0 3톤

대비 14.8% 증가했다. 92년의 증가

율 둔화는 전반적인 섬유산업의 불

황과 분산염료의 주용도인 풀리에

스터 수요의 증가추세가 한풀 꺾인

데 따른 것으로 보인다.

염료 총생산량의 2 8 %를 차지하는

반응성염료는 천연섬유 수요증가에

힘입어 9 1년 1만1 6 2톤 대비 10% 증

가한 1만 1 1 7 4톤을 생산했다. 이는 9 1년 성장률 1 3 . 6 %에는 미치지 못하지만 계속적인 수요 증가로

수입도 늘어나고 있다.

견·나일론 섬유에 사용되는 산성염료는 다른 염료에 비해 비교적 안정적 수요를 확보하고 있을 뿐

아니라 수출도 큰 폭으로 성장해 9 1년 5 4 1 3톤 대비 24% 증가한 6 7 1 2톤을 생산했다.

양모 염색에 사용되는 매염염료는 9 2년 2 0 2톤을 생산, 91년 9 0톤 대비 1 2 3 . 5 %의 급격한 증가세를 보

였다. 91년에도 9 0년 7 4톤 대비 21.6% 증가했는데, 이는 국내염료업계의 생산증가에 따른 수입대체

효과가 크게 나타난 것으로 풀이된다.

유용염료는 9 2년 1 2 0 3톤을 생산, 91년 3 7 9톤 대비 2 1 7 . 7 %의 가장 큰 폭의 증가세를 보였다. 

그외 직접·염기성·건염·황화·형광 염료 등은 9 1년보다 9 2년 생산이 감소한 것으로 나타났다.

안료는 9 2년 1만 9 8 5 8톤을 생산, 91년 3만2 5 4 9톤 대비 4 0 %의 감소세를 보였다. 이 중 유기안료는 9 1

년 8 1 0 9톤보다 3.5% 증가한 8 3 9 3톤을 생산한 반면 무기안료는 9 1년 2만4 4 4 0톤보다 53.1% 감소한 1

만 1 4 6 5톤을 생산하는데 그쳤다.

이는 무기안료가 대표적인 공해산업으로 인식돼 정부의 단속이 심했을 뿐 아니라 저가의 중국·인

디아산의 수입이 급증했기 때문이다.

염·안료 중간체의 경우 9 2년 1만8 4 4 7톤을 생산, 91년 1만4 7 0 4톤 대비 2 5 . 5 %의 증가세를 보였고, 91

년은 9 0년 1만 2 6 9 4톤 대비 1 5 . 8 %의 증가세를 나타냈다.

이러한 국내 염·안료 중간체 생산의 증가는 내수 기반의 성장과 중간체 생산기업들의 적극적인 수

출 노력에 힘입은 바 크다고 할 수 있다.

그러나 대부분의 중간체 생산기업들은 중국산 및 인디아산의 저가품으로 심한 어려움을 겪고 있는

실정이다.

염·안료 중간체는 일부 염·안료 기업이 자가 소비용으로 생산하는 경우와 중간체 전문회사에서

생산하는 경우가 있다.

염·안료 기업들이 중간체를 생산하는 것은 자사 제품의 경쟁력 확보와 수급 안정속에서 생산제품

의 원료로 사용하려는 것이기 때문에 유도 염·안료나 중간체 수급여건에 따라 생산여부가 결정된

국내주요염·안료중간체 소비량 및 가격 (단위：M/T, 달러)

P R O D U C T 현재가격( 9 3 . 7 ) 1 9 8 9 1 9 9 01 9 9 11 9 9 2

2 ̀ - ̀ N A P H . - ̀ 1 . 5 - ̀ D I S U L F . A C I D

2-̀̀NAPHT.-̀3, 6, 8-̀TRISULF.ACID

BROMAMINE ACID

FISCHERS BASE

GAMMA ACID

G ̀ - ̀ S A L T

H ̀ - ̀ A C I D

J ̀ - ̀ A C I D

METHAMINIC ACID

M ̀ - ̀ P H E N Y L E N E D I A M I N E

ANILINE-̀̀O-̀̀SULFONIC ACID

PHENYLPERI ACID

` 4 . 2 0` ~ ̀ 7 . 2 0

3 . 4 0` ~ ̀ ~ ̀ 1 0 ̀ . 4 0

1 6 ̀ ~ ̀ 1 8

1 3 ̀ ~ ̀ 1 4

6 ̀ ~ ̀ 1 0

3 ̀ . 7 0 ~ ̀ 4 ̀ . 1 0

3 ̀ . 2 0 ~ 7 . 5 0

7 ̀ ~ ̀ 1 0

7 ` ~ ` 9 ̀ . 8 0 ̀

4 ̀ . 7 0 ~ ` 4 . 8 0 ̀

9 ̀ . 2 0 9 . 8 0 ̀

1 0

1 3 7 1 3 3 1 4 0 1 8 0

1 9 5 2 7 8 2 9 0 2 9 0

1 4 0 1 7 2 2 5 7 2 6 1

6 6 7 5 8 3 1 0 0

5 0 8 8 1 0 0 1 4 0

6 5 8 3 8 9 9 1

2 , 0 6 0 2 , 6 6 0 3 , 0 5 0 3 , 3 0 0

1 7 0 1 6 8 1 7 6 2 3 0

1 2 5 1 5 0 9 1 1 0 5

2 2 9 2 4 5 3 4 3 3 5 0

1 1 0 9 0 1 0 3 1 0 0

1 7 2 0 1 5 1 9



다. 따라서 경쟁 염료기업들에는 공급이 원활치 못하는 경우가 발생하게 된다.

중간체 전문 제조회사로는 한국협화, 한남실업·유니온물산·삼보정밀·휘우산업·기호케미칼등이

있고, 대기업으로는 한화·남해화학·제일물산 등이 있다.

국내 제조기업

들은 2 0여개사

로 매출액 규모

가 작고 국내

시장 자체가 협

소하기 때문에

대부분 영세성

을 면치 못하고

있다. 그러나

중간체는 고도

의 합성기술을

요하고, 일정

정도의 시설 투

자비가 소요되

기 때문에 이를

난립양상이라고

는 볼 수 없다.

염료·안료와

함께 염·안료

중간체 기술도

선진기술 이전

이 제한되어와

현재까지 기술

도입이나 합작

회사 설립이 매

우 부족했고,

자체기술 개발

을 위해 연구소

를 설치·운영

하는 기업들도

일부에 지나지

않았다.

그러나 관련

염·안료 산업

의 발달로 비교

적 빠른 성장을 계속해온 염·안료 중간체 기업들은 8 0년대 중반 이후부터 기업부설연구소 설립 분

위기가 조성돼 중간체업계에도 연구소가 일반화되기 시작, 꾸준한 기술개발과 신제품개발 노력을 기

울이고 있다.

국내 주요 염·안료 중간체 생산기업들의 생산·수출 실적을 보면 한국협화는 3.3-Dichloro Benzidine

Dihydrochloride, Benzidine Dihydrochloride, O-Tolidine Base, O-Tolidine Dihydrochloride, O-Dianisidine

Base, Dianisidine Dihydrochloride, Blue B Salt 등을9 2년 4 6 8 8톤 생산, 91년 1 9 4 8톤 대비 1 4 0 . 7 %나 증

가했다.

9 1년은 9 0년 1 9 1 1톤 대비 1 . 9 %의 성장률을 보이는 데 그쳤다.

염·안료 중간체 전문 제조기업으로써 한국협화는 품질개발 및 공정개발 등에 치중하고 있으며, 수

중요중간체 수입대체효과( 1 9 8 8년) (단위：M / T )

2-̀̀Naphthol̀-̀6, 8-̀̀Disulfonic Acid (C-̀̀Acid)

B e n z a l d e h y d e

O-̀̀Chloro Benzaldehyde

Caprylic Acid

Salicylic Acid

Beta-̀̀Oxynaphthoic Acid (Bon Acid)

Demethyl Sulfate

C y c l o h e x y l a m i n e

O-̀̀Chlorò-̀P-̀̀Nitro Aniline

6-̀̀Bromò-̀2, 4-̀̀Dinitro Aniline

2, 6-̀̀Dichlorò-̀P-̀̀Nitro Aniline

Orthanilic Acid

Metanilic Acid

A l p h a ̀ - ̀ N a p h t h y l a m i n e

2-̀̀naphthylaminè-̀3, 6, 8-̀̀Trisulfonic acid

4, 4,̀-̀Diaminostilbenè-̀2, 2-̀̀Disulfonic Acid

Phenyl Peri Acid

7-̀̀Aminò-̀l̀-̀Naphthol̀-̀3-̀̀Sulfonic Acid (Gamma-̀̀Acid)

8-̀̀Aminò-̀l̀-̀Naphthol̀-̀3, 6-̀̀Disulfonic acid (H-̀̀Acid)

2-̀̀Aminò-̀5-̀̀Naphthol̀-̀7-̀̀Sulfonic Acid(J-̀̀Acid)

O ̀ - ̀ A n i s i d i n e

P ̀ - ̀ A n i s i d i n e

D i a n i s i d i n e

Diethanolaminè-̀4-̀̀Methoxy Acet Anilide

3-̀̀(N, N-̀̀Beta-̀̀Hydroxy Ethyl) Aminò-̀4-̀̀Methoxy Acet Aniline

Aceto Acet̀-̀O-̀̀Toluidine

Aceto Acet̀-̀2, 5-̀̀Dimethoxy-̀̀4-̀̀Chloro Anilide

1, 4-̀̀Diaminò-̀2, 5-̀̀Dimethoxy-̀̀4-Chloro Anilide

1-̀̀(2, 5-̀̀Dichloro)̀-̀4-̀̀sulfophenyl̀-̀3-̀̀Methyl̀-̀5-̀̀Pyrazolone

1 ̀ - ̀ P h e n y l ̀ - ̀ 3 ̀ - ̀ M e t h y l ̀ - ̀ 5 ̀ - ̀ P y r a z o l o n e

Cyanuric Chloride

1, 3, 3-̀̀Trimethyl̀-̀2-̀̀Methylene Indoline

2-̀̀Amino-6-̀̀Mithoxy Benzothiazole

산성염료 중간체 1 2 0

반응성염료원료 2 7 6

염기성염료원료 4 7 7

유기안료 중간체 1 , 2 8 0

산성염료 중간체 5 3 7

유기안료 중간체 2 7 7

염기성염료원료 6 3 8

산성염료 중간체 4 2 4

염기성, 산성염료 8 0

분산염료 중간체 4 5 0

분산염료 중간체 1 5 0

반응성 염료 원료 8 0

산성, 반응성염료 1 7 0

산성염료 중간체 6 5 6

반응성염료원료 1 2 0

형광, 반응성염료 5 2 0

산성염료 중간체 5 6

산성염료 중간체 3 9

산성, 반응성염료 2 , 2 0 0

산성, 반응성염료 7 7

산성염료 중간체 3 8

염기성염료원료 7 0

안료, 직접염료 4 0

분산염료 중간체 2 0 0

분산염료 중간체 3 0 0

유기안료 중간체 3 5 0

유기안료 중간체 1 4 6

분산염료 중간체 5 0

산성염료 중간체 4 0

유기안료 중간체 5 2

형광, 반응성염료 4 5 6

염기성염료원료 1 4 2

염기성염료원료 7 0

품 명 용 도 사용량

주) 1988년을기준으로조사해서현재와다소 차이남



출증가를 위해서도 심혈을 기울이고 있다. 92년 염·안료 중간체 수출실적은 9 1년 1 0 5 2만6 5 0 0달러

대비 21.1% 증가한 1 2 7 5만1 0 0 0달러를 기록했다.

철분슬러지 등의 공해문제를 덜어주는 수소환원시스템을 지난 8 6년 도입하고 올해는 염·안료 기업

으로써는 처음으로 ISO-9000 인증자격취득을 목표로 진행중이다.

삼보정밀은 3-Amino-6-Chlorotoluene-4-Sulfonic acid(C-acid), Bromamine acid 등을생산하는 기업으

로 9 2년 생산실적은 3 1 3 6톤으로 9 1년 1 9 3 6톤 대비 62.0% 증가했다. 한편 9 1년은 9 0년 2 0 8 0톤 대비

6 . 9 %의 감소세를 보였다.

삼보정밀은 내수부진을 적극적인 수출로 보완하고 있어 9 2년 2 0 9 7만9 0 0 0달러를 기록, 91년 9 7 7만6 5 0 0

달러 대비 1 1 4 . 7 %나 증가했다.

유니온물산은 Para-Nitro Aniline, 2, 4,5-Trichloro Aniline, Para-Nitro Chloro Benzene-2-Sulfonic acid,

O-Chloro-Para-Nitro Aniline, 1.5-Naphthalene Disulfonic acid, PCONA 등을생산하는 기업으로 9 2년

1 0 7 5톤을 생산, 91년 1 6 9 2톤 대비 3 6 . 5 %의 감소세를 보였다. 한편 9 1년은 9 0년 1 5 1 4톤 대비 11.8% 증

가했고 수출은 9 2년 3 3 7만 5 0 0 0달러를 기록 9 1년 5 6 1만달러 대비 39.8% 감소했다.

한남실업은 Sodium Naphthionate, 6-Amino-m-Toluene Sulfonic acid(4B-acid), 2-Chloro-4-Toluidine-

5-Sulfonic acid(2B-acid)등을생산하는 기업으로 9 2년 1 7 9 7톤을 생산, 91년 1 7 6 5톤 대비 1.8% 증가했

고, 91년은 9 0년 1 5 5 6톤 대비 13.4% 증가했다.

반면 수출은 9 2년 6 0 5만1 0 0 0달러를 기록, 91년 6 1 1 1만8 7 0 0달러 대비 1.1% 감소했다.

기호케미칼은 Para-Phenylene Diamine, Benzidine-2.2-Disulfonic acid를생산하는 기업으로 9 2년 2 1 4톤

을 생산, 91년 2 3 8톤 대비 1 0 . 1 %의 감소세를 시현했다. 반면 9 1년은 9 0년 1 5 0톤 대비 5 8 . 7 %의 증가세

를 보였다.

수출은 9 2년 2 2 1만1 0 0 0달러를 기록, 91년 7 6만9 5 0 0달러 대비 1 8 7 . 1 %나 증가했다. 이는 내수부진을 적

극적인 수출증가로 만회한 결과이다. 

한편 염·안료 중간체 중 국내 수요가 가장 큰 H - a c i d를 생산하는 풍국정유는 중국·인디아산 저가

에 밀려 공장을 폐쇄하게 됐다.

국내 H-acid 수요량은 9 2년 3 3 0 0톤으로 9 1년 3 0 5 0톤 대비 8.2% 증가했고, 91년에는 9 0년 2 6 6 0톤 대비

1 4 . 7 %의 증가세를 보였다. 이 중 풍국정유는 9 2년 약 6 0 0톤을 판매 전체 수요의 1 8 . 2 %를 차지했다. 

대부분의 염·안료 중간체 생산기업들은 중국산 및 인디아산 저가품으로 어려움을 겪고 있다. 또 관

련 염·안료산업과 섬유산업 등 전반적인 경기위축의 영향을 받고 있기도 하다.

그러나 국내 염·안료 중간체 생산기업들의 규모가 대체로 영세하면서 몇몇 염안료 중간체에 대한

중복생산도 서로의 발전을 저해하는 요인이 되기도 한다.

한편 수출 및 수입대체효과가 있는 고부가가치의 염·안료 중간체 개발도 중요하지만 중간체 산업

육성을 위한 지원도 더욱 확대되어야 한다는 지적이다.

더욱 중요한 것은 염·안료 중간체에 대한 새로운 용도개발과 품질개선 및 국내 수요처 등의 국산

중간체에 대한 인식전환도 절실히 필요하다.

한편 정밀화학제품에 주로 이용되고, 산업에 대한 파급효과가 큰 방향족 화합물 중간체에 대해 살펴

보면 다음과 같다.

벤젠유도체 중 클로로벤젠은 벤젠의 C h l o r i n a t i o n이나 O x y c h l o r i n a t i o n을 통해 합성되며, 반응조건에

따라 Monochlorobenzene, O-Dichlorobenzene, P-Dichlorobenzene이생성된다.

니트로클로로벤젠은 클로로벤젠의 니트로화 반응을 통해 합성되며 이때 P-Nitrochlorobenzene 약

65%, O-이성질체 34%, m-이성질체 1 %가 얻어진다. O-와 P -니트로클로로벤젠은 독일과 미국에서

연간 생산량이 각각 6만톤, 4만톤이다. O-니트로클로로벤젠 유도체 중 O - n i t r o - a n i l i n e은 염료, 농

약, U V -안정제 등의 중간체로 이용되고, O-nitroaniline을 O - p h e n y l e n d i a m i n e으로 환원하면 O -

p h e n y l e n d i a m i n e은 B e n z i m i d a z o l o n계 안료의 중간체인``5-acetoacetylamino-benzimidazolon (Pigment

Orange 36 원료)이나 5-(2'-hydroxy-3'-naphthoyl)-aminobenzi-midazolon(Pigment Red 171 원료) 등의

제조에 사용된다. P-니트로클로로벤젠은 주로 P -니트로페놀, P-클로로아닐린, P-니트로아닐린, P-니

트로디페닐에테르의 제조에 이용되며, P-니트로아닐린의 중요 유도체는 P -니트로아닐린을 디아조화

시킨 후 �ß- N a p h t h o l과 반응시켜 Pigment Red 1을 만든다. P-니트로클로로벤젠으로부터 유도되는



염료중간체인 P - p h e n y l e n d i a m i n e이 있다. P-phenyl-endiamine은``Disperse Yellow 3, Safranin B 등의

염료제조 및 방향족 P o l y a m i d e제조의 중간체로 사용되고 있다.

디클로로벤젠 유도체로 O -디클로로벤젠은 염료 및 농약의 중요 중간체인 3 . 4 - d i c h l o r o a n i l i n e의 합성

에 쓰이고 있다. P-디클로로벤젠은 연간 약 7만5 0 0 0톤이 생산되고 있으며 주로 살균소독제, poly

P h e n y l e n s u l f i d e제조 및 Pigment Red 88 제조원료로 이용되고 있다.

페놀유도체인 니트로페놀은 페놀을 니트로화 반응시켜 얻거나, 니트로클로로벤젠을 알카리용액과

반응시켜 합성한다. 페놀을 니트로화 반응시킬 경우 약 5 5 %의 O -니트로페놀과 4 5 %의 P -니트로페

놀의 혼합물을 얻게 된다. O-니트로페놀을 O - a m i n o p h e n o l로 환원시킨 후 이를 P h o s a l o n (살충제)이나

각종 염료의 중간체로 이용하고 있다.

알킬페놀유도체 중 xylenol 유도체 특히 3 . 5 - x y l e n o l은 살충제, Vitamin E, 및 3 . 5 - d i m e t h y l a n i l i n e (염료

중간체) 등의 합성에 쓰이고 있다.

니트로벤젠은 정말화학제품의 중요한 원료로서 연간 총생산량 1 7 0만톤의 9 5 %이상이 아닐린 제조에

사용되고 있다. 이밖에 니트로벤젠은 각종 농약, 의약, 및 염료의 중간체인 m -클로로니트로벤젠 (→

클로로아닐린), m-니트로벤젠 술폰산(→m -아미노페놀) 등의 합성에 이용된다.

아닐린은 연간 약 1 4 0만톤 생산되는데, 주로 폴리우레탄의 원료인 4 . 4 ' - d i p h e n y l m e t h a n e

d i i s o c y a n a t e ( M D I )와 고무가공공업에서 사용되는 산화방지제 및 경화촉진제의 제조에 이용되고, 소

량이 염·안료 및 각종 의약·농약 중간체, Hydroquinone의제조에 쓰이고 있다.

아닐린의 N -알킬 유도체인 N - m e t h y l a n i l i n e과 N, N-dimethylaniline은 주로 염료제조에 사용되며 N ,

N - d i m e t h y l a n i l i n e의 서유럽 생산량은 연간 9 0 0 0톤으로써 T r i p h e n y l m e t h a n e계 염료의 중간체인

Michlers Ketone의 합성에 사용되고 있으며, Triphenylmethane계 염료로는 Basic Violet 3, Basic

Green 4 등이 있다.

P h e n y l h y d r a z i n e의 서유럽 생산량은 연간 8 0 0 0톤 규모로 P h e n y l h y d r a z i n e은 주로 1 - p h e n y l - 3 -

m e t h y l p y r a z o l o n e - ( 5 ) ( P M P )의 합성 원료로 쓰이고 있으며, PMP는 1-phenyl-2, 3-dimethypyrazolone-

(5) (진통제)나 아조계 안료인 Pigment Orange 13�의중요 중간체이다.

또 아닐린은 중요한 염·안료인 Indigo Tatrazin (Acid Yellow 23), Acid Orange 7, Solvent Red 19,

Solvent Red 23, 및 Pigment Yellow l 등의 제조에 사용되고 있다.

톨루엔의 니트로화 반응은 반응조건에 따라 모노-, 디-, 트리니트로톨루엔을 다른 비율로 생성하며,

모노니트로화 반응에서 O -니트로톨루엔이 약 57~60%, m-니트로톨루엔이 3~4%, P-니트로톨루엔

이 3 7 ~ 4 0 %의 비율로 얻어진다.

O -니트로톨루엔은 주로 계속적인 니트로화 반응을 통해 2 , 4 / 2 , 6 - d i n i t r o t o l u e n e ( T D I의 중간체)이나 2 ,

4, 6-Trinitrotol-uene의 제조에 이용되며, 이밖에 O-toluidine, O-tolidine의 합성에도 이용되고 있다. 한

편 O - t o l u i d i n e을 D i k e t e n e과 반응시켜 Pigment Yellow 14의 주원료인 N - a c e t o a c e t y l - o - t o l u i d i d를 합성

한다. O-tolidine은 주로 Acid Red 114의 합성에 쓰이고 있다.

m -니트로톨루엔을 환원시켜 얻은 m - t o l u i d i n e은 Disperse Red 65와 같은 중요한 아조계 염료의 중간

체이다.

P -니트로톨루엔은 주로 2 , 4 - T D I의 제조와 D A S D S A (형광염료의 원료)의 원료인 4 - n i t r o t o l u e n e - 2 -

sulfonic acid의 합성에 이용되고 있다. 또, P-니트로톨루엔을 환원하여 얻은 P-toluidine 역시 유기안

료인 Pigment Yellow 1, Pigment Yellow 3, Pigment Red 57：1 ( 4 B - T o n e r )의 합성원료로 사용되고

있다.

톨루엔의 염소화합물인 b e n z o t r i c h l o r i d e는 m-trifluoromethyl aniline으로 변환시킨 뒤 많은 농약, 염료

(Vat Yellow 2) 등의 제조에 이용되고 있다.

톨루엔의 술폰산 유도체 중 특히 P-toluene Sulfonic acid는 안료중간체인 2 - c h l o r o - 5 - a m i n o - p -

toluenesulfonic acid는 ( C L T - a c i d )합성에 이용되며, LT-acid는 Pigment Red 52：1 Pigment Red 53：

1등의 합성중간체이다.

X y l e n e의 산화화합물로서 Phthalic anhydride는 DOP, DINP 등의 가소제와` 2 - c h l o r o a n t h r a q u i n o n e

(Indanthron), phthalocyanine과같은 염·안료의 제조 및 몇가지 농약의 합성원료로 쓰이고 있다.

m - x y i e n e의 니트로화합물 유도체인 2 . 4 - x y l d i n e은 안료중간체인 N-acetoacetyl 2.4-xylidid(AAX)의제



조에 사용되며 A - A X를 중간체로 하는 안료로는 Pigment Yellow 13 등이있다. 

P - x y l e n e은 Pigment Violet 19와 같은 Q u i n a c r i d o n e안료의 제조에 이용되는데, Pigment Violet 19는

P - x y l e n e을 2, 5-dibromo-1,4P-xylene으로 변환시킨 뒤 이를 산화하여 2.5-dibromoterephthalic acid를

합성하고 촉매존재하에 a r y l a m i n e으로 치환한 후 축합하여 제조한다.
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