
<용제 ⑤ : 초산메틸>

용제 효용 상실로 수요 격감
초산메틸은 아세테이트 용제의 하나로 동류인 초산부틸이나 초산에틸에 비해 그 수요가 한정돼 있

다. 특히 최근들어 엔화 상승으로 수요가 격감하고 있는 것으로 나타났다.

또 단독으로 사용되기 보다는 다른 용제와의 혼합용제로 사용되고 있는 것으로 알려졌다.

특 성

초산메틸은 에틸아세테이트 초산 메틸에스테르라고도 불리며 분자식은 C H3C O O C H3이다. 분자량은

7 4 . 0 8로 초산에틸과 같이 무색투명한 성상을 가지고 있다.

또 일반아세테이트처럼 특이한 향기를 가지고 있는 것으로 알려졌다. 메틸알콜과 에틸에테르와 쉽게

혼화되며 물에도 가용이어서 많은 금속염을 녹일 수 있는 것으로 나타났다.

물리적 성질은 비중 0.9, 염기밀도 2.8, 비점 56.3, 폭기압 173mmHg, 융점 - 9 8 . 1℃, 인화점 - 1 0℃, 발화

점 4 6 . 3℃로 알려졌다.

다른 아세테이트 용제에 비해 발화점이 낮아 폭발성이 강하며 공기와 폭발성 혼합기체를 만드는 것

으로 알려졌다.

인체에 대한 독성은 허용농도가 2 0 0 p p m으로 에틸아세테이트의 4 0 0 p p m에 비해 낮아 독성이 강한 것

으로 나타났다.

고농도의 증기는 눈, 목의 점막을 자극하고 숙취작용이 있는 것으로 알려졌다.

체내에 흡입되면 초산과 메탄올로 분해되기 때문에 메탄올과 같은 중독작용을 나타내며 두통·현기

증·주의력저하·시신경장애에 의한 실명 등은 일으킬 수 있는 것으로 나타났다.

메틸아세테이트의 용도는 니트로셀로오스 도료, 비닐수지도료, 기타의 용제, 유출제, 인공무두질피혁

제조용으로 사용되고 있는 것으로 나타났다.

국내에서 메틸아세테이트를 생산하는 기업은 없으며 전량 수입에 의존하고 있는 것으로 알려졌다.

시장동향

초산메틸의 연간 수요는 9 3년기준 1 . 1톤으로 알려졌으며 용제보다는 유기합성의 원료로 사용된 것으

로 알려졌다.

초산메틸의 용제로서의 가치상실은 몇가지 요인이 있지만 가장 큰 원인은 동류계인 에틸아세테이트

의 국산화에 따른 수요대체 때문으로 풀이된다.

한국알코올산업이 8 8년부터 에틸아세테이트를 생산한 이후 국내 도료기업들이 폭발성과 인체에 보
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초산메틸 물성표

외 관

취 기

비중 ( 2 0 / 2 0℃)

5 3℃미만유출량

5 3℃이상6 0℃미만

6 5℃이상유출량

증발잔분( 1 0 0 0㏄)

가솔린혼합시험

산 가

에 스 테 르 가

무색투명액체

특 유의 취기

0 . 9 2 0 ~ 0 . 9 4 0

없 다

9 0 %이상

없 다

0 . 0 0 5 8 g이하

투 명

0 . 1이하

6 8 0이상

분리
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초산메틸 수입현황 (단위 : Kg, 1000달러)



다 무해한 에틸아세테이트로 급속히 대체한 것으로 알려졌다.

9 3년 에틸아세테이트의 수요가 2만2 0 0 0톤에 이르고 있으나 메틸아세테이트의 수요는 1톤에 머무르

고 있다. 이것은 8 9년 4만톤 수요에 비해 큰 폭으로 감소한 것이다.

그러나 9 4년에는 1톤도 수입되지 않은 것으로 나타났다.

이것은 국내에 메틸아세테이트를 공급하는 일본의 엔고 영향으로 수입가격이 상승하자 국내 기업들

이 수입을 중단했기 때문으로 풀이된다.

도료업계에 따르면 아세테이트용제는 조용제로 사용되며 가격에 따라 구성비율이 쉽게 바뀌는 것으

로 알려졌다.

메틸아세테이트 가격은 9 3년기준 7 2 0달러로 아세톤이나 에틸아세테이트에 비해 고가인 것으로 나타

났다.

메틸아세테이트는 90% 이상이 도료에 사용되고 있으며, 피혁가공·각종 유기물의 추출제로도 소량

사용되고 있는 것으로 알려졌다.

도료용으로는 니트로셀로오스 도료와 비닐수지계 도료에 사용되는데 비닐수지계 도료의 국내 수요

는 9 3년기준 2 6 1 6㎘로 알려졌다.

메틸아세테이트는 방향성을 가진 물질로서 일부 향료제조의 원료로도 사용되고 있는 것으로 나타났

다.

초산메틸을 주성분으로 솔벤트 M E라는 혼합용제도 생산되고 있으며 이 용제는 초산메틸 8 1 %와 메

탄올 1 9 %로 구성된 것으로 알려졌다.

국내에 초산메틸을 공급하고 있는 기업은 일본의 大阪有機化學과 日本合成化學 등이 있는 것으로

알려졌다.

제법 및 원료

메틸아세테이트는 메틸알콜과 아세트산을 황산촉매하에서 가열 반응시킨후 분리정제해서 얻을 수

있다.

메틸아세테이트의 원료가 되는 메탄올은 합성알코올 중에서 가격이 가장 폭등하고 있는 제품으로

9 3년에 비해 4배이상 상승한 것으로 알려졌다.

아세트산은 9 4년9월 기준 톤당 8 0 0달러에서 거래되고 있는 것으로 나타났다.

전 망

메틸아세테이트는 앞으로도 용제로서의 가치가 회복될 것으로 보이지 않는다.

현재 용제개발 및 사용추세가 환경적응형 용제로 변화되고 있어 폭발성이 강하고 인체에 유해한 메

틸아세테이트의 수요는 계속 감소할 것으로 보인다. 국내 수요기업들은 메틸아세테이트와 에틸아세

테이트의 물성이 별 차이가 없고 가격면에서도 메틸아세테이트가 에틸아세테이트보다 고가이어서

초산메틸 공정도

아세트알데히드 반 응 증 발 정 제
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에틸아세테이트를 선호하고 있는 것으로 알려졌다.

더욱이 수입에 의존해야 하는 메틸아세테이트에 비해 에틸아세테이트는 국내기업인 한국알코올산업

에서 공급받을 수 있어 에틸아세테이트의 수요는 더욱 증가할 것으로 보인다.

<화학저널 1 9 9 4 / 1 0 / 2 4 >


