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주기적 가격 부침으로“몸살”
D u p o n t·S C M등 가격인상 몸부림
8 0년이상 백색안료의 왕좌를 지켜오고 있는 산화티타늄이 2 0세기가 끝나가는 시점에서 변혁기를 맞

고 있다.

뛰어난 은폐력과 우수한 물성으로 그동안 이산화티타늄을 필적할 만한 안료가 개발되지 않고 있으

며 앞으로도 대체안료가 개발될 전망은 보이지 않는다.

이산화티타늄시장은 여러가지 면에서 원유시장과 흡사한 구조를 갖고 있다. 원유시장이 7대메이저기

업에 의해 좌우되고 있는 것처럼 이산화티타늄시장도 5개정도의 기업에 의해 세계적인 수급이 조절

되고 있다.

또 원유의 매장이 일부지역에만 한정되어 있는 것처럼 이산화티타늄의 원료가 되는 티타늄광물도

오스트레일리아, 남미 등 일부국가와 지역에 한정되어 있다.

소비패턴에 있어서도 원유와 이산화티타늄은 유사점을 가지고 있다. 원유의 수요가 국가간 차이가

뚜렷하며 그 기준이 각국의 산업개발정도와 비례하는 것처럼 이산화티타늄의 수요량도 한 나라의

경제발전 정도와 맞물려 있다.

마지막으로 아직까지 원유를 대체할 만한 물질이 개발되지 않은 것처럼 8 0년 동안 사용돼온 이산화

티타늄을 대체할 만한 백색안료가 발견되거나 개발되지 않았다.

그러나 이산화티타늄시장의 가장 특이한 점은 이산화티타늄시장이 주기적으로 공급과잉과 공급부족

현상을 나타내는 것이다. 이러한 현상은 이산화티타늄 생산설비가 장치산업으로 투자비가 많이 들어

기업들이 일정기간을 두고 설비를 증설하는 때문인 것으로 알려졌다.

결국 증설이후 일정기간 공급은 정체되어 있는 반면 수요는 지속적으로 증가해 일정시점 이후에는

필연적으로 공급부족과 함께 가격폭등 양상이 나타난다는 것이다.

이러한 것은 공급기업들이 자의든 타의든간에 일정기간 공급부족을 유도해 이산화티타늄 가격을 필

요한 만큼 끌어올린뒤 공장투자비를 회수한 후에 재투자를 진행하는 것으로 보인다.

이로 인해 공장증설이 이루어지기 직전에는 극심한 공급부족현상이 유발돼 가격이 폭등하고 증설이

완료되는 시점에서는 공급과잉으로 가격이 끝없이 곤두박질치는 현상이 발생된다.

실제로 지난 8 0년대 중반 이후 이산화티타늄공급이 수요에 미치지 못하자 가격이 폭등해 톤당 2 4 0 0

달러까지 상승했었다. 그러나 8 9년이후 하나둘씩 신증설된 후 급격한 공급증가로 9 2년에는 7 9만톤의

공급과잉과 80% 미만의 공장가동률, 톤당 1 5 5 0달러라는 최저가를 기록했다.

구 분
수량 점유율 수량 점유율 수 량 점유율 수량 점유율

1 9 9 1 1 9 9 2 1 9 9 3 1 9 9 4 (추정)

D u p o n t

S C M

T I O X I D E

I s h i h a r a

Kerr McGee

K r o n o s

B a y e r

한국지사

한국지사

유코무역

화약통상

정화무역

훽스트코리아

한국지사

2 0 , 9 6 7

8 , 3 0 8

4 , 7 4 7

3 , 5 9 8

1 , 5 8 0

3 9 , 5 6 0

5 3 . 0

2 1 . 0

1 2 . 0

1 0 . 0

4 . 0

1 0 0 . 0

2 2 , 0 0 0

9 , 0 0 0

7 , 0 0 0

5 , 0 0 0

3 , 0 0 0

6 0 0

2 0 0

1 , 5 2 5

4 8 , 3 2 5

4 5 . 5

1 8 . 6

1 4 . 5

1 0 . 3

6 . 2

1 . 3

0 . 4

3 . 2

1 0 0 . 0

2 4 , 0 0 0

1 0 , 0 0 0

7 , 0 0 0

6 , 0 0 0

6 , 0 0 0

6 4 0

1 7 0

2 , 6 9 0

5 6 , 5 0 0

4 2 . 5

1 7 . 7

1 2 . 4

1 0 . 6

1 0 . 6

1 . 1

0 . 3

4 . 8

1 0 0 . 0

2 6 , 0 0 0

1 2 , 3 5 0

9 , 1 0 0

8 , 4 5 0

8 , 4 5 0

8 5 0

6 5 , 0 0 0

4 0

1 9

1 4

1 3

1 3

1

1 0 0 . 0

국내이산화티타늄시장점유현황( R u t i l e형) (단위 : M/T, %)

기 타

합 계



그런데 이 시점은 7 0년대 초반의 극심한 공급부족을 거쳐 7 5년의 공급과잉으로 공장가동률이 7 0 %

까지 떨어졌던 그 시점으로부터 1 0년을 조금 초과한 시점이었다. 그리고 공교롭게도 8 8년에서 1 0년

이 되는 9 9년 쯤에는 세계적인 공급부족이 일어날 조짐이 9 4년부터 서서히 나타나고 있어 그동안

푸대접을 받던 이산화티타늄이 서서히 황금색으로 변해가고 있다.

관련업계에 따르면, 이산화티타늄의 S h o r t a g e가 예상보다 빨리 올 수도 있다는 견해가 새로이 나오

고 있다. 이는 7 0년 초반이나 8 0년 중반과 달리 현재의 공급부족은 수요의 증가 외에도 그동안 이산

화티타늄생산량의 60% 이상을 차지하고 있던 황산법공장들이 환경규제와 노후화에 따라 생산량이

급속히 감소하고 있거나 공장이 폐쇄되고 있기 때문이다.

이산화티타늄의 공급부족현상이 동남아시아를 비롯한 저개발국가들을 중심으로 시작되는 것도 이산

화티타늄시장이 가지고 있는 특징중의 하나이다.

이산화티타늄시장은 그동안 북미와 유럽을 중심으로 성장해 왔으나 앞으로는 동남아시아를 비롯한

개발도상국을 중심으로 발전할 가능성이 높아지고 있다. 실제로 이 지역의 수요성장률이 세계의

3 . 5 %나 북미의 3 . 2 %에 비해 4 . 9 %로 높게 나타나고 있다.

이에 따라 그동안 동남아시장을 공급과잉물량의 처리장으로 여겼던 공급기업들이 최근 들어 아시아

위 치 생산능력회 사 명

Ishihara Sangyo

Tokem Products

T e i k a

Titanium Kogyo

Sakai Kagaku Kogyo

Fuji Titanium Kogyo

Furukawa Kikai Kinzoku

합 계

Y o k k a i c h i

A k i t a

O k a y a m a

U b e

O n a h a m a

Kobe and Hiratsuka

O s a k a

1 4 6 . 4

1 8 . 8

5 0 . 4

1 6 . 8

4 3 . 2

1 6 . 2

2 1 . 6

3 1 3 . 4

일본의 T i O2 생산기업 현황 (단위: 1000M/T)

용 도 1 9 9 1 1 9 9 2 1 9 9 3 1 9 9 4구 분

고 려 화 학

삼 화 페 인 트

대한페인트·잉크

건 설 화 학

동 주 산 업

동 일 화 학

조 광 페 인 트

벽 산

현 대 페 인 트

한 진 화 학

조 흥 산 업

대 화

유 진

세 모

애 경

삼 영 잉 크

삼 성 특 수

삼일페인트기업

페인트

"

페인트

잉크

페인트

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

잉크

페인트

페인트

잉크

6 , 8 0 0

2 , 0 0 0

3 , 5 0 0

3 5 0

2 , 9 0 0

1 , 3 0 0

4 2 0

1 , 5 0 0

1 , 4 0 0

9 0 0

5 5 0

3 3 0

2 8 0

2 2 0

2 2 0

1 3 0

4 5 0

4 0 0

-

-

8 , 8 0 0

2 , 0 0 0

4 , 0 0 0

3 , 0 0 0

1 , 3 0 0

5 6 0

1 , 8 0 0

1 , 8 0 0

1 , 2 0 0

5 0 0

2 0 0

8 0

-

-

-

3 0 0

4 5 0

2 , 0 0 0

9 , 0 0 0

2 , 5 0 0

4 , 0 0 0

4 , 0 0 0

1 , 4 0 0

5 5 0

1 , 8 0 0

2 , 0 0 0

1 , 3 0 0

1 3 , 0 0 0

3 , 3 0 0

4 , 5 0 0

4 , 5 0 0

1 , 0 0 0

2 , 0 0 0

국내페인트기업 T i O2 수요현황 (단위: M/T)



시장을 재평가하고 있는 것으로 알려졌다.

그러나 최근 나타나는 현상으로는 아직까지 한국을 비롯한 동남아시아 시장이 휘발성시장의 위치를

벗어나지 못하고 있어 국내시장의 경우 빠르면 9 5년말부터 공급부족현상을 보일 것으로 전망된다.

생산기업 위 치 공 법 생산능력시기

1 9 9 1

1 9 9 2

1 9 9 3

1 9 9 4

1 9 9 5

D u p o n t

T i w e s t

C r i s t a l

S C M

K r o n o s

T i o x i d e

D u p o n t

T i o x i d e

N o n e

합 계

DeLisle, Mississippi-Ⅱ

Kwinana, Australia

Yanbu, Saudi Arabia

Ashtabula Ⅰ-Ⅱ, Ohio

Lake Charles, LA

M a l a y s i a

T a i w a n

C a n a d a

C h l o r i d e

C h l o r i d e

C h l o r i d e

C h l o r i d e

C h l o r i d e

S u l f a t e

C h l o r i d e

C h l o r i d e

9 0

5 4

5 0

5 0

8 0

5 0

6 0

C a n c e l e d

0

4 3 4

세계T i O2 공장 신설계획( 1 9 9 1 ~ 1 9 9 5 ) (단위: 1000M/T)

회 사 명 황산법 염소법 합 계구 분

일 본

북 미

유 럽

아시아-태평양

기 타

石原産業

타이카

사까이화학

토켐프로덕트

古河機械金屬

티탄공업

富士티탄

계

D u p o n t

S C M

N L

K E M I L A

K e r r - M c G e e

계

T I O X I D E

N L

B a y e r

T H A N N

S C M

S A C H T L E B E N

K E M I R A

T D F

계

T I O X I D E

石原産業

S C M

D u p o n t

K e r r - M c G e e

중국

한국

C H I N A

M E T A L

1 0 5

6 0

4 3

3 0

2 3

1 7

1 6

2 9 4

0

6 6

0

5 8

0

1 2 4

3 7 0

1 2 6

1 5 0

1 2 5

1 0

8 5

8 0

0

9 4 6

8 5

2 6

0

0

0

1 5

1 5

1 0

1 5 1

2 2 6

1 , 7 4 1

5 0

5 0

7 7 6

1 6 3

1 5 0

9 1

1 0 1

1 , 2 8 1

8 0

1 2 0

0

0

8 5

0

0

4 5

3 3 0

0

4 5

7 0

6 0

5 4

0

0

0

2 2 9

9 3

1 , 9 8 3

1 5 5

6 0

4 3

3 0

2 3

1 7

1 8

3 4 4

7 7 6

2 2 9

1 5 0

1 4 9

1 0 1

1 , 4 0 5

4 5 0

2 4 6

1 5 0

1 2 5

9 5

8 5

8 0

4 5

1 , 2 7 6

8 5

7 1

7 0

6 0

5 4

1 5

1 5

1 0

3 8 0

3 1 9

3 , 7 2 4

세계의 T i O2 생산능력 현황 (단위 : M/T)



9 5년 2 3 0 0달러선 돌파, 96년 수급비상 예고

국내 이산화티타늄시장은 최근 3년동안 15% 이상의 성장을 해왔다. 94년에도 9 3년대비 1 5 %이상 신

장한 것으로 나타났다.

9 4년 국내 이산화티타늄 수요는 6 5만톤 정도로 추정되고 있으며, 도료용이 65%, 플래스틱용이 2 5 % ,

기타 잉크·고무·피혁용이 1 0 %정도의 비율을 보이고 있다.

이는 선진국인 서유럽 및 북미의 소비구성과 약간 차이를 보이는 것이다. 북미지역에서는 전체사용

량의 5 0 %를 페인트용이 차지하고 있으며 제지용 23%, 플래스틱용 17% 등인 것으로 알려졌다.

앞으로 국내의 이산화티타늄 수요도 선진국처럼 도료의 비율이 줄어들고 플래스틱 및 기타 스페셜

티부문의 수요가 증가할 것으로 예상된다.

국내 아나타제이산화티타늄 시장은 매년 축소돼 왔으나 9 4년에는 9 3년과 비슷한 2만톤 정도에 머문

것으로 추정된다. 아나타제의 수요감소 및 정체는 후방산업인 고무시장과 신발산업의 정체 및 위축

때문으로 풀이된다.

국내에서 루타일형 이산화티타늄을 생산하는 기업

은 한 기업도 없으며, 전량 수입에 의존하고 있는 것으로 나타났다. 아나타제형은 한국티타늄에서

생산하고 있으며, 최근 저가 중국산의 추격을 받고 있는 것으로 알려졌다.

국내에 루타일형 이산화티타늄을 공급하고 있는 기업은 Dupont, SCM, TIOXIDE, Ishihara, Kerr

McGee 등으로 D u p o n t과 S C M은 한국지사를 통해 공급하고 있으며 T I O X I D E와 Ishihara, Kerr

M c G e e는 각각 유코무역, 화약통상, 정화무역의대리점을 통해 국내에 공급하고 있다.

그동안 국내시장은 D u p o n t이 절대적인 우위를 점해왔으나 8 0년대 후반부터 S C M과 TIOXIDE 등의

R e s e r v e s Reserves base구 분

북 미

캐 나 다

미 국

계

남 미

브 라 질

계

유 럽

핀 란 드

이 태 리

노 르 웨 이

러 시 아

계

아 프 리 카

이 집 트

마다가스카르

모 잠 비 크

시 에 라 레 온

남 아 프 리 카

계

아 시 아

중 국

인 디 아

말 레 이 지 아

스 리 랑 카

계

오 세 아 니 아

오스트레일리아

합 계

2 7 , 0 0 0

7 , 8 0 0

3 4 , 8 0 0

1 , 6 0 0

1 , 6 0 0

1 , 4 0 0

-

3 2 , 0 0 0

5 , 9 0 0

3 9 , 3 0 0

-

-

2 , 3 0 0

1 , 0 0 0

3 6 , 0 0 0

3 9 , 3 0 0

3 0 , 0 0 0

3 1 , 0 0 0

-

3 , 6 0 0

6 4 , 6 0 0

2 4 , 0 0 0

2 0 3 , 6 0 0

7 3 , 0 0 0

3 3 , 0 0 0

1 0 6 , 0 0 0

1 , 6 0 0

1 , 6 0 0

1 , 4 0 0

9 , 0 0 0

9 0 , 0 0 0

1 3 , 0 0 0

1 1 3 , 4 0 0

1 , 4 0 0

1 5 , 0 0 0

2 , 3 0 0

1 , 0 0 0

4 5 , 0 0 0

6 4 , 7 0 0

4 1 , 0 0 0

3 1 , 0 0 0

1 , 0 0 0

3 , 8 0 0

7 6 , 8 0 0

4 5 , 0 0 0

4 0 7 , 5 0 0

세계티탄철석매장현황 (단위: 1000M/T)

R e s e r v e s Reserves base구 분

북 미

미 국

남 미

브 라 질

유 럽

이 태 리

러 시 아

계

아 프 리 카

모 잠 비 크

시 에 라 레 온

남 아 프 리 카

계

아 시 아

인 디 아

스 리 랑 카

계

오 세 아 니 아

오스트레일리아

합 계

3 0 0

6 6 , 0 0 0

-

2 , 5 0 0

2 , 5 0 0

1 0 0

2 , 0 0 0

3 , 6 0 0

5 , 7 0 0

4 , 4 0 0

8 0 0

5 , 2 0 0

5 , 3 0 0

8 5 , 0 0 0

1 , 4 0 0

8 6 , 0 0 0

2 1 , 0 0 0

2 , 5 0 0

2 3 , 5 0 0

1 0 0

2 , 0 0 0

4 , 5 0 0

6 , 6 0 0

4 , 4 0 0

8 0 0

5 , 2 0 0

1 4 , 0 0 0

1 3 6 , 7 0 0

세계 금홍석 매장현황 (단위 : 1000M/T)



추격을 받아 그 점유율이 상대적으로 낮아지고 있는 것으로 알려졌다.

국내시장 점유율을 잠정적으로 추정해 보면 D u p o n t이 38%, SCM 13%, Ishihara 13%, Kerr McGee

13%, 기타 5 %정도로 나타났다.

이러한 국내시장 점유율 현황은 세계시장의 구조를 그대로 반영하고 있다. 각 기업들의 세계시장 점

유율은 D u p o n t이 22%, SCM이 14%, Korons 11%, Kerr McGee 5%, Ishihara 5% 등으로알려지고 있

다.

다만 일본의 I s h i h a r a만 거리상의 이유 때문에 국내시장에서 강세를 보이고 있는 것으로 나타났다.

이산화티타늄은 9 4년 4 / 4분기 현재 톤당 1 8 5 0달러에 거래되고 있으며 현물시장에서는 이보다 낮은

가격에 거래되고 있는 것으로 나타났다.

이산화티타늄가격은 9 4년 들어서면서부터 매분기 1 0 0달러씩 인상됐으며 3 / 4분기에만 3 0달러 인상에

그친 것으로 알려졌다. 이러한 가격인상은 한국에서 뿐만 아니라 전세계적으로 진행되고 있으며 인

상폭에서만 차이를 보이고 있다.

그러나 아직까지 국내가격은 세계 가격에 비해 낮은 것으로 나타났다. 한국을 제외한 동남아시아 국

가에서는 한국보다 1 0 0달러 비싼 1 9 5 0달러선을 유지하고 있으며, 유럽 2 0 0 0달러, 일본 2 3 0 0달러, 미국

2 0 0 0달러대를 형성하고 있는 것으로 나타났다.

9 4년의 이산화티타늄 가격인상에 따른 후방산업으로의 파장은 9 4년에는 큰폭으로 나타나지 않았다.

이는 9 3년말 9 4년의 가격인상을 대비해 대리점 및 딜러들이 충분한 물량을 확보, 현물시장이 가격인

상의 파장을 줄여줬기 때문으로 풀이된다.

이로 인해 9 4년에는 대리점을 통해 직접 공급받고 있는 몇몇 대규모 수요처들만이 이산화티타늄의

가격인상의 영향을 받은 것으로 알려졌다.

그러나 9 5년말에는 이산화티타늄 가격인상여파가 서서히 가시화 될 것으로 보인다. 그동안 현물시장

에 확보되었던 물량도 9 5년말에는 거의 소진될 것으로 보이며 가격도 톤당 2 3 0 0달러까지 인상될 전

망이다. 그리고 9 4년에 이어 9 5년에도 국내 경기회복에 따라 수요신장률 두자리수를 기록할 것으로

1 9 9 1 1 9 9 2 1 9 9 3

수 량 증감률 수 량 증감률 수 량 증감률
구 분

1 0 3 , 5 8 5

3 , 2 4 7

4 , 8 1 4

3 8 , 9 3 4

1 9 , 2 4 0

1 8 , 9 3 3

2 , 6 1 5

2 0 , 4 2 0

2 1 1 , 9 6 8

▽4

▽3

1

▽7

▽5

1 6

1

▽3

9 7 , 0 2 6

3 , 4 7 1

4 , 8 4 0

3 7 , 4 4 5

2 0 , 2 5 5

1 7 , 4 5 4

1 , 5 0 4

1 8 , 6 2 9

1 9 7 , 6 2 4

▽9

1

1

▽4

5

▽8

▽4 2

▽9

▽7

8 1 , 7 8 0

3 , 1 5 5

4 , 5 9 4

3 5 , 9 0 4

1 9 , 2 2 2

1 7 , 4 1 0

1 , 8 9 4

1 7 , 6 7 6

1 8 1 , 5 9 0

▽1 3

▽9

▽6

▽4

▽5

2 6

▽5

▽8

도 료

고 무

화 학섬유

잉크·안료

합 성수지

제 지

콘 덴 서

기 타

합 계

일본의T i O2 수요현황(용도별) (단위 : M/T, %)

1 9 8 7 1 9 9 2 1 9 9 7
9 2 / 8 7

평균증감률
9 7 / 9 2

평균증감률
구 분

1 , 1 2 0

7 7 3

5 4 1

3 0 8

1 4 1

7 1

2 , 9 5 4

1 , 2 7 2

8 8 1

6 7 3

2 3 1

1 6 6

8 7

3 , 3 1 0

1 , 4 8 7

1 , 0 0 0

8 5 4

2 7 3

2 1 7

1 0 9

3 , 9 4 0

2 . 6

2 . 7

4 . 5

▽5 . 6

3 . 3

4 . 1

2 . 3

3 . 2

2 . 6

4 . 9

3 . 4

5 . 5

4 . 6

3 . 5

북 미

서 유 럽

아시아·태평양

동 유 럽

라틴아메리카

아프리카·중동

합 계

세계의 이산화티타늄수요현황(지역별) (단위 : M/T)



보인다. 

실제로 9 5년말에 현물시장에서의 이산화티타늄 가격은 톤당 3 0 0 0달러를 상회할 것으로 예상돼 현물

시장에서 이산화티타늄을 공급받아오던 중소기업들에 큰 영향을 줄 것으로 예상된다.

9 5년 국내 이산화티타늄 수요는 9 4년대비 16% 신장한 7만7 0 0 0톤에 이를 전망이다. 이는 일본의 수

요량인 1 8만톤의 절반에도 못미치는 것으로 앞으로 국내 이산화티타늄시장의 확대는 계속될 것으로

보인다.

수요패턴도 도료용의 증가보다는 플래스틱용의 증가가 두드러질 것으로 전망된다. 이러한 국내시장

의 잠재적 수요로 인해 이산화티타늄을 공급하고 있는 기업간의 경쟁도 치열해질 것으로 전망된다.

8 0년대 중반부터 이러한 국내시장 선점의 일환으로 Dupont, SCM 등이 공장 건설을 추진했으나 여

러가지 난관에 부딪쳐 중단된 것으로 알려졌다.

즉 D u p o n t은 한화종합화학과, SCM은 L G금속, Ishihara는 유니온물산과 각각 합작공장 건설을 추진

했으나 모두 무산됐다. 이는 이산화티타늄의 원료가 되는 티타늄을 전량 오스트레일리아 및 외국에

1 9 8 7 1 9 9 2 1 9 9 7
9 2 / 8 7

평균증감률
9 7 / 9 2

평균증감률
구 분

1 , 7 8 2

4 7 7

3 8 1

3 1 4

2 , 5 9 4

1 , 9 5 5

5 8 2

4 3 4

3 3 9

3 , 3 1 0

2 , 3 0 5

7 2 3

5 2 8

3 8 4

3 , 9 4 0

1 . 9

4 . 1

2 . 6

1 . 5

2 . 3

3 . 3

4 . 4

4

2 . 5

3 . 5

페 인 트

플 래 스 틱

제 지

기 타

합 계

세계 이산화티타늄시장규모(용도별) (단위 : M/T, %)

정광생산회 사 명

티탄철석

Titania A/S

Malaysian Tin Mining Cos.

State organisations, USSR

Renison Goldfields Consolidated

Westralian Sands Ltd.

Cable Sands Pty.

D u p o n t

Sri Lanka Mineral Sands Corp.

Ravensthorpe Mining & Investment

Rutile e Ilmenita do Brasil

N u c l e m o n

금홍석

Sierra Rutile Ltd.

Consolidated Rutile Ltd.

Renison Goldfields Consolidated

Richards Bay Minerals

Mineral Deposits Ltd.

RZ Mines

Kerala Minerals

Sri Lanka Mineral Sands Corp.

슬래그

Q I T

Richards Bay Minerals

KSI Ilmenittsmeltverket

9 2 9 , 8 3 0

5 2 0 , 1 2 7

4 6 0 , 0 0 0

3 9 0 , 0 0 0

3 6 9 , 0 0 0

2 8 1 , 0 0 0

2 5 6 , 0 0 0

2 3 0 , 0 0 0

1 0 7 , 2 5 4

1 0 0 , 0 0 0

8 0 , 0 0 0

5 5 , 0 0 0

1 2 8 , 1 9 8

1 0 6 , 1 4 6

9 7 , 0 0 0

5 5 , 0 0 0

3 5 , 0 0 0

3 0 , 5 6 2

8 , 2 0 0

5 , 5 8 9

8 3 2 , 0 0 0

7 0 0 , 0 0 0

1 0 4 , 0 0 0

주요 티타늄 광물생산회사 (단위: M/T)



서 수입해야 되고, 국내의 인건비 및 환경문제 등을 고려해 볼때 채산성이 맞지 않는 것으로 판단돼

합작공장 설립을 포기한 것으로 보인다.

여기에 이산화티타늄코팅기술 이전에도 문제가 있었던 것으로 알려졌다. 현재 이산화티타늄을 만드

는 코팅공정의 기술은 여러기업에서 나누어 가지고 있어 한 기업만의 독자적인 기술이전이 어려운

것으로 알려졌다.

이로인해 현재 아나타제형을 생산하고 있는 한국티타늄에서 루타일형을 생산하기 위해 국내에 진출

해 있는 다국적기업에 합작투자 의사를 표명하고 있으나 성사되기는 어려울 것으로 보인다.

세계시장 연평균 3 . 5 %신장, 99년 수급불균형 전망

9 4년 세계 이산화티타늄 수요는 3 0 0만톤을 상회, 93년대비 3.5% 이상 성장한 것으로 나타났다.

9 4년 세계 이산화티타늄시장의 가장 큰 변화는 북미시장의 빠른 회복이다. 93년까지 침체되어 있던

미국 경기가 빠르게 회복되면서 미국 이산화티타늄 공장들의 가동률이 90% 이상을 유지하고 있는

것으로 나타났다.

현재 동남아시아 및 기타지역에서 나타나고 있는 이산화티타늄의 가격인상 및 공급부족현상은 그동

안 미국의 불황으로 동남아시아로 돌려졌던 물량이 다시 미국쪽으로 선회하면서 일어나는 현상으로

보는 견해가 지배적이다.

현재 세계 공급여유량은 6 0만톤 안팎으로 추정되고 있으며 이 물량은 선적기간과 운송기간 등을 포

함해 적어도 5 0만톤의 재고가 요구되고 있는 상황에서 실제로는 1 0만톤정도 여유가 있는 것으로 파

악된다.

더욱이 9 3년 Dupont 대만공장의 6만톤 증설로 신증설 이후 D u p o n t과 T I O X I D E가 9 7년까지 각각 1 8

만톤, 11만톤 정도의 증설을 발표하고 있으며 S C M도 9 6년 상반기까지 5만2 0 0 0톤 증설을 계획하고

있지만 3년동안의 수요증가분의 해소에도 부족할 것으로 보여 늦어도 9 7년부터는 공급여분이 거의

바닥을 드러낼 것으로 보인다.

아직까지는 공급이 여유있는 황산법공정이 각종 환경규제와 노후화로 인해 가동률이 점차 낮아지거

나 폐쇄되고 있어 앞으로 황산법 이산화티타늄 물량이 급속히 감소할 것으로 보인다.

현재 미국의 경우 염소법 공장의 가동률이 95% 이상을 보이고 있는 것과 대조적으로 황산법 공장

들은 노후화된 설비와 그레이드 문제로 8 5 %선에 머물고 있는 것으로 나타났다.

이에따라 전세계 이산화티타늄의 생산량중 황산법공정 이산화티타늄의 생산량은 8 5년 6 5 %였으나

9 3년에는 5 6 %로 떨어졌고 2002 년에는 3 5∼4 0 %까지 낮아질 전망이다.

결국 수요는 계속 증가하고 있는 반면 공급은 상대적으로 감소양상을 보이고 있는 것으로 나타났다.

북미와 서유럽은 세계 이산화티타늄의 2대 시장으로 9 2년 이산화티타늄 수요는 전체 수요의 6 5 %를

차지하고 있는 것으로 나타났다.

북미의 9 4년 이산화티타늄 수요는 1 4 0만톤으로 9 3년대비 6 %이상 성장한 것으로 알려졌다. 이런 성

장률은 그동안 평균증가율 3 . 2 %에 비교해 매우 높은 것이다.

가격도 9 3년대비 6% 증가한 1 9 5 5달러를 넘어서고 있는 것으로 나타났으며 9 5년에는 2 2 0 0달러에 달

할 것으로 전망된다.

또 아시아태평양지역은 9 7년까지 해마다 4 . 9 %라는 경이적인 성장을 할 것으로 보인다. 이러한 고성

장은 한국, 대만, 중국 같은 신흥공업국들의 빠른 공업화에 따른 것으로 풀이된다.

한편, 아시아에서 가장 큰 시장을 형성하고 있는 일본은 서유럽과 같이 느린 회복세를 보이고 있다.

일본은 그동안 거품경제의 붕괴후 전반적인 경기침체를 보이고 있어, 이로인한 페인트시장 및 잉크

시장의 불황으로 이산화티타늄의 수요도 줄어들고 있는 것으로 나타났다.

9 3년 일본의 이산화티타늄 생산은 9 2년대비 4% 감소한 1 8 1톤으로 나타났으며, 수입은 25.9% 증가한

것으로 나타났다.

수출은 6만2 4 0 0톤으로 2% 증가했으나 통관기준으로는 8 4 7 2톤으로 4% 감소한 것으로 나타났다. 수

출은 대만, 한국, 중국 순으로 알려졌다.

9 5년에는 일본의 전반적인 경기회복에 따라 마이너스 성장은 탈피할 것으로 예상되나 계속되는 엔

고로 인해 수입물량이 더욱 증가할 것으로 보인다.

또 동유럽의 이산화티타늄 수요는 8 7년 수요의 75% 수준으로 감소했으나 점차 사회가 안정되어가



고 있어 앞으로 이 지역의 이산화티타늄 수요는 해마다 3 . 4 %씩 증가할 전망이다.

환경문제 따라 염소법이 2 0 0 0년대 주역으로 등장

이산화티타늄은 북미, 유럽, 아시아 3지역을 중심으로 생산되고 있다. 현재 세계 전체의 생산능력 합

계는 3 7 2만톤 정도로 알려지고 있으며, 이중 유럽이 1 2 7만6 0 0 0톤으로 3 4 %를 점유하고, 북미가 3 7 %

를 차지하고 있는 것으로 나타났다.

산화티타늄의 제법은 전통적인 황산법이 있고 새로이 염소법이 등장했으며 현재 염소법으로의 전환

이 활발히 진행되고 있는 것으로 나타났다.

8 5년경에는 황산법의 비율이 6 5 %를 차지했으나 현재는 황산법 1 7 1만1 0 0 0톤에 비해 염소법은 1 9 8만

3 0 0 0톤으로 역전되었고 앞으로도 염소법의 지속적인 확장이 예상된다.

프로세스적으로는 황산법은 액상이고 염산법은 기상이며, 원료광석도 황산법은 이루메나이트(티탄

함유율 5 4 . 5 % )이고, 염소법은 금홍석 ( 9 5 . 5 % )으로 다른 것으로 알려졌다.

염소법의 공정은 염소화와 산화, 탈염을 조합한 심플한 것으로 염소가스는 재사용이 가능하고, 폐기

물도 거의 발생되지 않기 때문에 비용적으로도 상당히 유리한 것으로 나타났다. 또한 순수한 루틸형

결정의 산화티탄이 얻어지면서 입자크기의 분포관리를 엄밀하게 할 수 있는 등의 장점이 있다.

그러나 황산법은 액상공정이기 때문에 최종 부분에 대형 건조공정이 필요한 것으로 알려졌다. 또 원

료로서 원단의 4배정도의 황산을 사용하면서 세정을 위해 대량의 물이 필요하고, 상당히 거대한 에

너지를 소비하게 된다. 따라서 폐기물로서 대량의 폐산과 황산철이 발생하기 때문에 환경처리를 위

해 상당한 비용이 드는 난점이 있는 것으로 알려졌다.

이처럼 비용적인 면에서나 환경보전의 관점에서 황산법에서 염소법으로의 전환이 빠르게 이루어지

고 있다. 특히 북미지역은 업계의 재편과 함께 염소법으로의 전환이 철저하게 진행되고 있는 것으로

알려졌다.

유럽과 일본에서는 아직 황산법이 주류를 이루고 있으나 유럽은 오염방지대책에 따라 장기적으로

염소법으로의 전환은 피할 수 없는 것으로 보인다.

그러나 누구나 염소법으로 공장을 전환할 수 있는 상황은 아닌 것으로 알려졌다. 황산법을 염소법으

로 전환하는데는 몇가지 장애물이 놓여 있고 이로 인한 시장재편도 불가피할 것으로 보인다.

염소법 전환의 가장 큰 장애는 제법전환에 따른 비용증대이다. 일본은 소규모 생산으로 비용증가가

많지 않지만 미국과 유럽은 생산능력은 크지만 환경비용 부담이 현재도 상존하고 있어 염소법의 전

환에 대형투자가 요구되어지고 있다.

한편, 기존 황산법의 염소법 전환에는 비용 이외에도 기술이라는 더 큰 장애가 버티고 있는 것으로

나타났다.

현재 염소법의 제조기술을 가지고 있는 기업은 Dupont, SCM, NL인더스트리, Kerr McGee,

TIOXIDE 등으로 한정되어 있으며 이들이 기술이전을 극도로 꺼리고 있는 것으로 알려졌다.

현재로는 M & A라도 이루어지지 않는 한 신규로 염소법에 진출한다는 것은 불가능할 것으로 전망

된다. 기술도입이 가능했다 하더라도 실제로 공장건설에 필요한 비용과 기간이 다음 문제로 부상하

고 있다.

예를들면 D u p o n t의 대만공장은 완성까지 약 8년이 걸렸다. 건설허가는 취득했지만 주민의 반대운동

등으로 후보지 결정에 난항을 거듭한 것으로 알려졌다.

마지막으로 염소법공장 건설의 장애로 남는 것은 원료의 확보이다. 염소법에서는 티탄함유율이 9 5 %

로 높은 루틸광을 이용하고 있으나 이 광석은 대량으로 채굴되지 못해 항상 부족한 실정이다.

한편, 이루메나이트를 정제해 티탄함유율을 9 0 %까지 높인 합성루틸도 사용되고 있으나 이것도 생산

기업과 제법이 한정되어 있는 것으로 나타났다.

티타늄광석, 브라질·오스트레일리아가 양분

티타늄은 9번째로 많은 원소이며 여러가지 광물에서 추출되는 것으로 알려졌다. 티타늄의 생산에 있

어서 경제성이 있는 광물은 티탄철석과 금홍석이며 그외에 아나타제 등이 있다.

티탄철석의 주요 매장지역은 남아메리카, 오스트레일리아, 인디아, 미국 및 아프리카 해안지역이며

상업성이 있는 광산은 러시아, 캐나다, 노르웨이 등에 분포되어 있는 것으로 알려졌다.

금홍석의 주요 매장지역은 오스트레일리아와 브라질의 사광산이다. 티탄철석 및 금홍석의 생산은 비



교적 소수의 국가 및 회사에 의해 주도되고 있는 것으로 나타났다.

오스트레일리아는 전세계 금홍석 매장량의 4 0 %이상(총 1 9 0 0만톤중 8 0 0만톤), 티탄철석은 약 7 %를

보유하고 있는 것으로 알려졌다.

그러나 최근 Cooljarloo, Horsham, Scott River 및Y o g a n u p에서 새로 발견된 광산들로 인해 매장량은

약 1 0 %정도 증가될 전망이다.

오스트레일리아에서 티타늄광물을 생산하는 회사는 Renison Gold Fields consolidate(RGC), Cable

Sands Pty, Consolidated Rutile, Mineral Deposits, RZ Mines Pty, Westralian Sands 등이있는 것으로

알려졌다.

브라질은 막대한 양의 아나타제와 금홍석이 매장되어 있으며 이보다는 적은 양이지만 상당량의 티

탄철석도 매장되어 있는 것으로 알려졌다.

아나타제의 매장량은 8 7년 5억4 0 0 0만톤으로 늘었으며, 티탄철석은 3 1 8만6 0 0 0톤, 금홍석은 8 6 5 0만톤으

로 알려졌다.

브라질의 티탄철석 매장량은 전세계의 0.6%, 금홍석은 0 . 1 3 %를 점유하고 있으며 아나타제는 매장량

이 세계 최대로 알려져 있다.

브라질의 티타늄광물 생산회사는 Nuclebras de Monazita et Asociades와 Rutilo e Limenita do Brasil

(RIB) 등으로 나타났다.

캐나다는 이산화티타늄을 생산하는데 사용되는 고품위 원료물질인 함티탄슬래그의 최대 생산국이

다. 캐나다의 티타늄슬래그 생산회사인 Q I T사가 보유하고 있는 양은 1억톤으로 추정되고 있다. 현재

이 회사에서는 이산화티타늄 78% 짜리가 연간 3 4 0만톤 생산되고 있는 것으로 알려졌다.

중국의 티타늄광물 매장량은 전세계의 약 1/4 정도이다. 그러나 아직 생산은 극히 제한적이며 중국

최대의 티타늄광물 광산은 신천지역에 있는 Panzhihua 함티탄 자철상 광산으로 알려졌다. 현재

Panzhihua 광산은 Panzhihua iron and Steel에서개발하고 있는 것으로 알려졌다.

또 S C M과 Inyernatoinal Enestech는 중국의 비철금속공사와 신천지역 Z y g o n g부근의 설비로부터 1 3

만2 0 0 0톤의 인조 금홍석 생산을 위한 합작회사를 설립한 것으로 알려졌다.

미국 광무국에 따르면 인디아의 티타늄광물 매장량은 이산화티타늄 3 0 0 0만톤을 포함하여 금홍석, 티

탄철석 등 총 4억8 4 0 0만톤으로 추정되고 있다.

국내에서도 티타늄광산은 경상남도 하동군에 7 0 0만톤의 광산이 있는 것으로 알려지고 있으며 대동

광업에서 광권을 소유하고, 대부분 티탄철석인 것으로 나타났다.

국내에서 이산화티타늄을 생산하고 있는 기업은 한국티타늄으로 황산처리법의 설비를 운용하여 연

산 2 5 0 0톤의 용량을 가지고 있는 것으로 나타났다.

<화학저널 1 9 9 5 / 3 / 2 0 >


