
<NITRIC ACID>

싱가폴·일본 등 수출증가 기대
백색의 고체로 무취이며 흡자성 및 조해성이 있는 질산(Nitric Ac i d )은 물과 에탄올, 아세톤에 녹으

며 2 1 0℃에서 분해되고 융점은 1 6 9 . 6℃이다. 보통 대황색의 자극적인 냄새를 가진 부식성 액체이며

공기와 접촉하면 자극성의 흰연기를 발생하고 영하 4 0℃로 냉각시키면 응결된다. 

질산은 금이나 백금 이외의 모든 금속을 부식시키며 부식시 질산염을 생성한다. 또 흡자성이 강하고

발연성이 심하며 광선을 받으면 일부 분해하는 성질을 지니고 있다. 

용도 및 특성

화학적으로 질산은 염산과 비슷한 정도의 강산성을 지니고 있으며 희박수용액에서는 완전히 수소기

와 질산기로 전이된다.

농질산은 가열하거나 직사광선에 의해 분해·발생되는 이산화질소로 인해 황색 또는 갈색을 띠게 되

며 상온에서도 다소 분해된다. 

질산은 열에 의해 분해되어 이산화질소나 산소가 생성되기 쉬우므로 강한 산화작용을 가진다. 특히

발연질산은 강한 산화작용이 있다. 

금속에 대해서는 산 및 산화제로서 작용하며 동, 수은, 은과 같은 이온화경향이 작은 금속에서는

N O2, NO를 생성하고 그 금속의 질산염을 생성한다. 아연, 마그네슘과 같은 이온화경향이 큰 금속

에서는 발생하는 수소가 즉시 다른 질산분자로 환원, 금속의 질산염과 물과 그밖의 질산의 환원생성

물로 인해서 질산가스, 암모니아 등을 생성한다. 

또 철, 크롬, 니켈 등은 농질산에는 녹지 않는다. 금, 백금은질산에 침해되지 않으나 왕수에는 녹아

서 염화금, 염화백금을 생성한다. 질산은 강한 산화성이 있으므로 황화수소, 아세틸렌, 이황화탄소

등과 반응해서 발화 또는 폭발한다. 그리고 톱밥, 목편, 지류, 낡은 헝겊 등의 유기물질에 접촉되면

자연발화되는 수가 있다. 

질산의 용도를 보면 화학비료와 화약류의 제조, 무기 및 유기의 질산에스테르 또는 니타로 화합물의

합성, 금속의 표면처리, TDI·MDI 등의제조에 사용된다. 

질산은 8세기부터 제조되었으며 이때부터 각종 제법이 사용되었던 것으로 알려졌다. 현재 사용되고

있는 공업적 제법은 1 9 0 2년 W. O s tw a l d가 암모니아의 산화촉매로서 백금을 사용한 것이 그 시작이

다. 

질산의 제법에는 산화질소에의 전화(산화프로세스), 산화질소의 산화, 물에 흡수 등 다수의 프로세

스가 있으나 산화반응시의 압력이 중압( 3∼6기압)인가 고압( 8∼1 3기압)인가의 차이와 반응을 중압

에서 하고 물의 흡수를 고압에서 행하는가에 따라 세가지로 분류할 수 있다. 

또 산화에서 질소를 사용하는가, 공기를 사용하는가에 따른 차이도 있다. 최근에는 배가스 중의

국내 질산 수출현황 (단위 : Kg, 1000달러)
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N OX를 감소시키는 것이 필요하기 때문에 고압 또는 중·고압흡수법도 선택되고 있다. 

한편, 질산의 제법 중 직접법은 농질산과 희질산을 임의의 비율에서 동시에 제조할 수 있으며 장치

의 부식도 적다. 일본의 스미토모화학법이 이에 속한다. 

질산은 부식성이 아주 높은 무기산이며 산화성도 강하고 환원성이 있는 약품 등과 접촉하면 발화할

위험성이 크며 때로는 폭발하기도 하므로 주의를 기울여야 한다. 예를들어 카바이트, 황화수소, 테

르펜, 탄화수소류, 아닐린, 유기아민등과 혼합하면 발화되어 폭발한다. 

따라서 화학실험실 등에서 약품을 진열할 때 이러한 약품과 농질산을 같은 곳에 두어서는 안된다.

또한 송목재나 빈목재 등 수지가 많은 목재들은 질산에 의해 발화될 수가 있으므로 주의를 기울여야

한다. 이와함께 가연물과의 접촉을 막아야 하며 고농도의 경우 물과 급격히 접촉하게 되면 열을 발

생하여 산이 비산하는 수가 있다. 

시 장 현 황

질산의 국내 시장규모는 9 4년 기준 6만톤정도이며, 2만7 5 0 0여톤을 수출한 것으로 알려졌다.

현재 국내 질산수요는 거의 정체상태에 머물러 있으나 수출은 큰 폭으로 증가하고 있으며 9 5년에는

더욱 증가할 것으로 전망된다.

국내 질산 생산기업으로는 한화, 동부화학, 남해화학 등이 있으며 한화가 연산 1 ̀ 0만톤규모, 동부화

학과 남해화학이 각각 1 0만톤과 2 0만톤의 생산능력을 보유하고 있다. 

9 4년기준 각 기업의 가동률은 동부화학이 30%, 한화 50%, 남해화학 5 5 %정도인 것으로 파악됐으

며 9 5년에는 평균 6 0∼8 0 %정도의 가동률을 유지할 것으로 전망되며 9 7년에는 9 0 %이상의 가동률을

보일 것으로 전망된다. 

특히 동부화학과 남해화학은 금호미쓰이와 싱가폴의 Dupont 등 신규 수요처의 수요로 인한 수요증

가가 예상되고 있어 가동률 상승과 함께 수출도 크게 늘어날 것으로 예상된다. 

이와함께 한화의 경우도 한화B A S F의 수요증가와 일본지역 등으로의 수출증가로 가동률이 크게 상

승할 것으로 보인다. 

이에따라 9 6년경에는 질산 수급이 타이트해질 것으로 예상되며 각 생산기업들의 증설이 필수적일 것

으로 전망된다. 

9 4년 질산의 분야별 사용량을 보면 M D I용으로 2만5 0 0 0톤정도 쓰인 것으로 파악됐으며 비료용과

아디픽산용으로 나머지 3만5 0 0 0톤정도 사용된 것으로 조사됐다. 

그러나 비료용으로 자체소비되는 질산의 양이 남해화학 7만톤, 한화 1만2 0 0 0톤 등으로 파악돼 실제

비료용으로 사용되는 질산의 양이 가장 많은 것으로 나타났다. 

한편, 질산의 주요 원부자재인 암모니아 가격이 9 4년 하반기 이후 큰 폭으로 상승하고 있어 관련기

업들의 원가부담이 크게 증가하고 있는 것으로 파악됐다. 

남해화학은 자체적으로 암모니아를 생산하고 있어 다소 유리한 입장이나 동부화학과 한화는 자체생
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산없이 전량 수입하고 있어 원부자재 조달에 어려움을 겪고 있는 것으로 알려졌다. 

9 5년 현재 암모니아는 톤당 2 8 0달러에 거래되고 있는 것으로 나타나 9 4년에 비해 무려 51.3% 인상

된 것으로 파악됐다. 

이와함께 질산은 대수요처의 경우 희질산 6 5 %기준으로 톤당 1 3만원선에 거래되고 있는 것으로 나타

났다. 그러나 현재의 가격이 암모니아 가격상승으로 인한 원가부담요인을 해소시켜 주지는 못하고

있는 것으로 알려졌다. 

한편, 95년 국내 질산 수요는 9 4년과 비슷한 6만톤정도가 될 것으로 전망되며 수출은 싱가폴과 일본

으로부터의 주문량이 증가할 것으로 예상돼 9만톤에 이를 것으로 보인다.
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