
A N
프로필렌 유도품 가운데 가장 높은 수입의존률을 보이고 있는 A N의 국내수요는 3 0만5 0 0 0톤으로 매

년 1 0 %이상 꾸준한 성장이 계속되고 있다.

이 가운데 유일한 생산기업인 동서석유화학이 9만5 0 0 0톤을 생산 판매하고 있으며, 나머지 2 1만7 0 0 0

톤은 미국에서 수입하고 있는 것으로 나타나 7 0 %이상을 수입에 의존하고 있다.

최대 수요처인 한일합섬의 경우 수요 1 2만톤 가운데 6 6 %를 수입 사용하고 있으며, 97년 2 0만톤규모

의 AN 신규진출을 공식화한 태광산업이 전량 수입에 의존하는 등 동서석유화학의 100% 가동에도

불구하고 시장점유면에서 미국에 완전 잠식당하고 있는 것으로 나타났다.

9 4년 수급현황을 보면, 생산 9만5 6 4 3톤, 수입 2 1만7 5 8 7톤 등 모두 3 1만3 0 0 0톤으로 나타났는데, 국내

생산 중 내수판매가 5만2 7 4 9톤으로 전체 국내수요의 1 7 . 3 %를 차지했으며, 수출은 1만2 9 5 1톤으로 수

출부문에서 9 3년대비 1만2 8 0 0톤이상의 큰폭의 증가율을 기록한 것으로 나타났다.

용도별로는 아크릴섬유용이 3만3 8 2 3톤으로 전체의 3 7 . 0 %를 차지했으며, ABS수지가 4만5 3 3 2톤으로

49.6%, 기타 1만2 0 0 0톤으로 1 3 . 4 %로 집계됐다.

향후 아크릴섬유용 A N수요는 아크릴섬유 생산·수요의 정체 및 감소로 큰 수요증가는 기대하기 어

려울 것으로 보이며 A B S용은 9 5 ~ 9 6년 2 0만톤 전후의 ABS 생산능력 증설로 A N수요가 꾸준히 증

가할 것으로 예상된다.

가격면에서는 최근 국제경기 회복에 편승, 94년초 톤당 6 5 0달러, 8월 6 4 0달러에서 반등하기 시작, 12월

현재 톤당 9 7 0달러를 웃도는 등 3 0 0달러이상 폭등함에 따라 수입 위험부담이 점차 가중되고 있다.

따라서 태광산업의 신규진출계획은

이같은 시장상황이 계속되면서 원료

인 프로필렌을 생산하고 있는 타

NCC 기업에 한발앞서 안정된 물량

공급을 바탕으로 제품의 가격경쟁력

을 높이기 위한 불가피한 방안으로

풀이된다.

그러나 태광산업의 AN 신규진출은

원료 수급면에서 다소의 어려움이 예

상된다.

특히 울산지역의 프로필렌 수급상황

은 3대 석유화학단지 가운데 최악의

상황을 보이고 있으며, 최근 경기로
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보아 이같은 공급부족상황이 쉽게 해결되기 어려울 것이라는 전망이다.

울산단지는 생산능력면에서 유공 3 1만2 0 0 0톤, 대한유화 1 8만톤, 동양나이론 1 6만5 0 0 0톤 등 모두 6 5만

7 0 0 0톤으로 수요 8 3만9 0 0 0톤에 2 2 %정도 부족한 상황이며 유공 7만톤, 쌍용정유 1 0만톤 등 추가능력

을 합해도 8 2만7 0 0 0톤으로 1만2 0 0 0여톤이 부족한 실정이다.

이에따라 태광산업은 A N공장 외에 프로필렌을 자급하는 방안을 추진하고 있으며, 이를위해 현 동

양나이론의 프로필렌 생산공정( D - H공장)인 UOP Procces 도입을 완료한 것으로 알려졌다.
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