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화학공정 최적화 통해 경제성 제고
◆ 한국에서 프로세스 시뮬레이션 기술과 관련된 세미나를 개최하게 된 동기는?

● 현재까지 한국내에서 A s p e n T e c h의 기술을 활용하고 있는 기업은 A s p e n T e c h의 한국내 Agent 역

할을 하고 있는 삼성엔지니어링을 비롯해 선경건설, 럭키ENG 등 엔지니어링 기업 그리고 한국비료,

삼성종합화학, 럭키, 코오롱, 쌍용정유이외 학교·연구소 등 1 6개 업체·기관이 있습니다.

아직까지 수요자는 미미한 수준이나 프로세스 시뮬레이션을 활용할 경우 제품생산의 효율화를 꾀할

수 있다는 이점을 설명하고, AspenTech의 기술 전문가와 수요자간의 기술정보 교환을 통해 잠재 수

요자를 확보하기 위해서 입니다.

◆ 그렇다면 한국 프로세스 시뮬레이션의 잠재시장은 매우 크다고 볼 수 있을텐데, 국내 시장규모를

어떻게 평가하는지?

● 한국내에는 2만명 이상의 Chemical Engineer가 있다고 봅니다. 이들 모두를 잠재 수요라 볼 수

있습니다.

업체별로는 세계 대부분 다국적 기업이 프로세스 시뮬레이션을 활용하고 있다는 측면에서 볼 때, 한

국의 화학기업들도 대기업 위주에서 중소기업으로 확산될 것으로 기대하고 있습니다.

우선적으로 5 0여개 재벌 화학기업을 주요 고객으로 마케팅을 전개하고 있습니다.

◆ 프로세스 시뮬레이션 기술을 적용할 수 있는 기준은?

● 프로세스 시뮬레이션 기술을 활용할 수 있는 기업은 우선 R&D 연구기관이 조직돼 있어야 하며,

Process Engineering을개선할 필요가 있거나 기존 공장을 최적화 해야 하는 기업이 되겠지요.

◆ 프로세스 시뮬레이션 기술의 특장점에 대하여 간단히 설명한다면….

● 프로세스 시뮬레이션은 화학·석유화학 등의 공정을 수학적인 모델로 만들어 공정의 조건을 변

화시켰을 때 그 결과를 예측하는 기술을 말합니다.

따라서 프로세스 시뮬레이션은 공정개발에 필요한 R & D단계 및 경제성이 있다고 판단되는 공정에

대하여 공장의 생산능력, 배치(Process Scheme) 및 운전조건(Process Condition)을 Case Study를 통

해 최적화할 수 있습니다.

또 Pilot Plant에서 실험에 의해 얻은 데이터의 분석을 통해 실제공장의 최적조건을 추산할 수 있으

며, 디자인단계에서 각종 장치 및 기계설비에서 기본이 되는 에너지와 원자재의 균형을 계산할 수

있는 것은 물론 장치 설계시 Safety Factor를 적절히 선정, 투자비를 절감하고 운전성이 좋은 공정

설계가 가능합니다.

공정개발은 물론 공정설계(상세설계에 필요한 완전한 기본 설계자료 작성), 디보틀넥킹 등을 포함한

기존 공장의 개선 등에도 활용이 가능합니다.

실례로 해외에서는 프로세스 시뮬레이션 기술을 활용, 생산성을 7% 향상시켰으며, 한국에서는 삼성

종합화학의 B T X공장 및 삼성석유화학의 P T A공장에 프로세스 시뮬레이션 기술을 활용하고 있고,

P T A공장 생산능력을 25% 확장한 바 있습니다.

특히, 프로세스 시뮬레이션 기술을 활용할 경우의 이점은, 앞에서 지적한 바와 같이 Safety Factor를

조정하는 등의 사전 안전도 검사가 가능하다는 점입니다.

한편, 한국내에서는 일부 유수대학의 교육 프로그램으로 프로세스 시뮬레이션을 적용하여 디자인 설

계 및 프로세스 개발 등을 위해 활용하고 있습니다.

◆ 해외 다국적기업의 사용사례는?

● 다국적기업인 Dupont, Dow, BASF, Hoechst, BP, ICI 등의 미국·유럽 기업은 물론 M G C ,

Sumitomo 등 일본기업도 프로세스 시뮬레이션을 활용, 생산성 향상 및 안전도 향상에 주력하고 있

습니다.

◆ 프로세스 시뮬레이션은 제3세대 기술시대에 접어 들었다고 하던데….



● 프로세스 시뮬레이션의 제1세대 기술은 1 9 5 0 ~ 6 0년대 기술로 한개의 R e a c t o r가 1개의 기능을 수

행할 수 있는 수준이며, 2세대 기술은 6 0년대부터 7 0년말까지 통용된 기술로 C o m p o n e n t의 수가 제

한된 반면, 일정수의 C o m p o n e n t의 연결이 가능한 기술을 말합니다.

제3세대 기술은 Component 수나 크기에 제한이 없어 N C C와 같은 대규모 플랜트에 적용이 가능하

며, 결과도 매우 정확해 각각 프로세스의 최적점을 찾아낼 수 있는 기술을 의미합니다. 지적하셨듯

이 지금은 제3세대 기술시대라 할 수 있습니다.

◆ 프로세스 시뮬레이션 기술을 상업화하는데 있어 최대 경쟁업체 및 애로사항은?

● 이 사업의 경쟁상대는 2가지 타입으로 요약할 수 있습니다. 

첫째는 일부 경영진들의 프로세스 시뮬레이션 기술에 대한 인식이 아직까지 부족, 보수주의적이라는

점입니다.

둘째는 A s p e n T e c h를 제외하고 상업화 프로그램에 능통한 2개 업체로 미국의 Simulation Science와

캐나다의 H y p r o t e c h입니다. 

그러나 가장 큰 적은 프로세스 시뮬레이션에 대한 인식부족이라 하겠습니다.

◆ 프로세스 시뮬레이션 기술로 환경문제를 개선하는 작업이 가능한지….

● 프로세스 시뮬레이션 기술을 활용할 경우 폐기물 처리율이 높아 폐기물 생성을 최소화, 생산성이

높아진다면 측면에서 매우 효율적이라 할 수 있습니다. 이미 폐기물 등의 환경문제와 관련, 지난 9

월 브뤼셀에서 RIO AspenTech 환경회의를개최, 이에 대한 사례를 소개한 적이 있습니다.

◆ 최근 국내 석유화학산업이 공급과잉으로 심한 몸살을 앓고 있는데, 프로세스 시뮬레이션이 수지

개선에 영향을 미칠 수 있는지….

● 프로세스 시뮬레이션은 기초기술을 실용화함으로써 큰 비용을 투자하지 않고도 테스트를 거쳐

에너지를 절약할 수 있으며, 디자인설계 때에도 Section 사용 및 규모 등의 정확한 결정이 가능, 최

적 설계로 투자비를 절감할 수 있어, 수지개선에 크게 기여할 수 있을 것으로 자신합니다. 

유럽에서는 프로세스 시뮬레이션 기술을 사용할 경우 세금감면 등의 혜택을 부여하고 있습니다.

◆ A s p e n T e c h의 프로세스 시뮬레이션 사용 전후의 경제성을 비교한다면.

● 프로세스 시뮬레이션 기술 투자이후 경제성은 1 0 ~ 5 0배의 P a y b a c k이 이루어진다는 점에서 더이

상 경제성을 논할 필요는 없다고 봅니다. 

실례로 한국알콜은 프로세스 시뮬레이션 기술을 활용해 Steam 1개를 철거, 변동비의 3 0 %를 절감한

바 있습니다.

◆ 프로세스 시뮬레이션 기술을 인식시키기 위해 특정 수요자만을 위한 세미나 개최는 소극적 방법

이라 보여지는데….

● 현재는 인식제고를 위해 세미나 개최에 주력하고 있으며, 장기적으로는 실제 적용된 업체의 효율

성 및 경제성 제고 사례를 중심으로 세미나를 개최, 실질적으로 프로세스 시뮬레이션에 대한 인식을

긍정적으로 변화시킬 생각입니다.

그 이후 AspenTech 기술자와의 직접 상담을 통한 영업을 기대하고 있습니다.

또 해외 화학관련 저널과 공동으로 세미나를 개최할 계획이며, 대학 교육과정에도 제공할 계획입니

다.

◆ 향후 프로세스 시뮬레이션의 개발방향은?

● 프로세스 시뮬레이션 기술의 최우선 과제는 모든 엔지니어가 쉽게 시뮬레이션을 사용할 수 있도

록 일반화하는 작업으로, 에너지 절감·환경보호 관련 기술개발에 치중해야 할 것입니다. 다음 단계

가 DCS, ACS 등 모든 시스템을 O n e - L i n e하는 연결작업이 필요하겠지요.

◆ 한국의 프로세스 기술수준은 매우 취약한 편인데, 한국의 기술수준을 어떻게 평가하는가?

● 한국의 프로세스 기술수준은 현재까지는 유럽·미국에 비해 낮으나, 고급 엔지니어가 많고 교육

열이 높아 가능성은 높다고 평가합니다.

◆ 한국시장을 어떻게 평가하는가?

● 최근들어 아시아의 중요성이 높아지고 있으며 특히 한국의 중요도는 매우 높아, 현재는 수요가

크지않으나 한국의 에틸렌 생산능력 등을 고려할 때 잠재수요 및 중요도는 더욱 높아질 것으로 전

망하고 있습니다.
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