
일본, 부직포 산업 고성장세
경기침체 속 10% 증가…생활용품·산업자재·의류·의료부품각광

일본의 부직포 수요가 제조방법의 개발로 5 0 %이상 증가하고 있다.

관련업계에 따르면 9 1년 생산량은 건식이 2 4억평방미터, 습식은 4억4 3 0 0만평방미터로 고도성장을 계

속하고 있다. 또 일본화학섬유협회의 9 1년의 용도별 섬유소비량에 있어 산업부문에서는 전체소비량

이 경기침체 영향으로 9 0년비 2.5% 감소했으나 부직포만은 1 0 %의 증가를 보였다.

9 2년 실적은 경기침체 영향으로 이제까지의 성장률에는 미치지 못할것으로 예상된다. 

일본 부직포 산업은 유럽에 비해 시장의 성장가능성이 커 전망은 밝은 것으로 지적되고 있다. 이러

한 부직포의 보급 활성화는 제조기술과 응용기술의 발전이 원동력으로 지적된다.

다양한 용도개발로布.紙의 대체외에도 광범위한 산업분야로 진출하고 있다. 또 제조방법과 소재의

장점을 살리고 단점 보완해 복합화하고 있다.

당초 부직포는 어패럴 부자재를 주용도로 하는 이른바 유럽형 용도가 많았으나 최근에는 산업자재

분야에서 일상 생활용품 특히 의학관련 분야에도 진출하고 있다.

또 종이기저귀를 시작으로 와이핑크로스, 웨트드

라이티슈 등 d i s p o s a b l e용도의 수요가 확대되고 있

다.

의류분야에서는 소재의 소형화에 대응하는 신합

섬, 신세대울 등의 접착심지의 개발이 진행되고

있다.

부직포 중 의류심지와 공조필타에서 약 8 0 %의 시

장점유율을 차지하고 있는 건식부직포 전문기업

인 일본 바이링도 의료심지 제품개발에 적극적으

로 나서고 있다.

바이링은 접착제를 사용하지 않은 부직포를 착안

하여 접착제불요, 고밀도화, 고정도화가 가능한 수

류락합법 부직포의 판매전략을 추진하는 등 의류,

자동차, 의학, 공조, 산업에서 수류락합법 부직포

를 사용가능한 제품개발에 연결 추진중이다.

또 이미 의류관계 셔츠와 자켓용 <SJT-335> 를 개발, 최근 주목받고 있는 셀룰로오즈 섬유등의 바

이오가공에 최적인 <BIO-30> 도 제품화했다.

제품의 종류가 가장 많은 산업용제에는 필타용도의 전석부직포가 호평을 받고 있다. 전석부직포는

유전작용에 의해 전달되는 마이크론단위의 오염을 제거할 수 있어 화분증용 마스크, 병원내 2차 감

염 방지마스크, 식품공장에서 사용하는 모발방지용 캡등에 응용된다.

한편 제조방법은 기술개발의 진보에 따라 다양한데 그중에서 스판본드방식은 연성장률 절반의 시장

성장률을 보이고 있다.

스판본드방식은 방사직결로 합섬필라멘트를 균일하게 분산시켜 연속적인 시트상태, 열압착으로 본

딩하기 때문에 대량생산에 따른 비용절감 효과가 있는 것이 특징이다. 

품종은 PE, PP, 나일론 3종류로 P E는 자동차재료, 건재, 포장재 등의 용도로 사용되고 P P는 위생재

나 토목자재, 종이기저귀의 표면재료가 절반 이상 차지하고 있어 종이기저귀의 수요증가와 함께 급

신장하고 있다.

일본화학섬유협회 합섬장섬유부직포 전문위원회에 따르면 9 2년의 생산실적기준 나일론이 9 1년대비

3 . 5 %감소, 폴리에스테르는 3 . 4 %증가했다.

이에 비해 P P는 1 1 . 3 %의 높은 성장률을 보였다.

종이기저귀나 위생용품 분야는 해외기업들도 노리고있는데 부문이다.

<화학저널 1 9 9 3 / 9 / 6 >

부직포의 제조방법별 생산추이
(단위 : 100만㎡, %) 

구 분
1 9 9 0년 1 9 9 1년

수량 8 9년비 수량 9 0년비

레 진 본 드 식

니 들 펀 치 식

스 티 치 본 드 식

스 판 레 스 식

스 판 본 드 식

메 르 토 브 로 식

건 식 법 합 계

습 식 법 합 계

4 9 2 . 8 1 1 1 5 4 4 . 5 1 1 1

1 2 1 . 2 1 1 4 1 5 2 . 5 1 2 6

1 2 . 1 9 9 1 2 . 5 1 0 4

1 0 7 . 7 1 2 1 1 3 8 . 7 1 2 9

1 , 1 8 8 . 3 1 2 0 1 , 5 3 2 . 2 1 2 9

2 5 . 1 1 2 2 3 0 . 6 1 2 2

1 , 9 4 6 . 9 1 1 7 2 , 1 4 0 . 9 1 2 4

3 8 5 . 0 1 1 0 4 4 . 3 1 1 5


